


UNSERE FIRMENGESCHICHTE
1890  Andreas Maier griindet die Schlossfabrik.

1920  Schraubenschllssel erganzen das Fertigungsprogramm.

WIR SORGEN Fl'j R SPANNUNG. 1928  FlieBband-Montage der FELLBACHER SCHLOSSER.

1951 Diversifizierung in die Werkstlick- und Werkzeugspanntechnik

. ) ) : . . : . 1965  Schnellspanner erweitern das Sortiment,
Die Zielsetzung ist seit der Firmengrundung im Jahr 1890 bis heute AMF-Kataloge erscheinen in 10 Sprachen.
di Ibe: hochst litat bei Produkt d Leist .

leselbe: hoohste Qualitat bei Produkten und Leistung 1975 Hydraulische Spanntechnik als weitere Spezialisierung.

Doch die Verhéltnisse, die Aufgaben, die Herausforderungen haben ) ) .
1982 Spann- und Vorrichtungssysteme als weitere Erganzung

sich selbstverstandlich verandert. Mit der Konzentration auf unsere der Produktpalette.

Kernkompetenzen setzen wir langst neue MafRstabe fur innovative 1996 Teamorganisation in allen Geschéftsbereichen von AMF,

, L . N L N Qualitdttsmanagement mit Zertifizierung nach 1ISO 9001.
Spanntechnik - die eigene Entwicklung, groBtmogliche Flexibilitat

2001 Service-Garantie fur alle AMF-Produkte.
und die Leidenschaft fur individuelle Losungen treiben uns dabei an. ! e foc

2004 Das AMF-Zero-Point-Systems revolutioniert den Markt der
Nullpunkispannsysteme.

Moglich ist dies alles nur mit engagierten und zufriedenen 2007  Magnetspanntechnik als Erweiterung der AMF-Produkte.

Mit itern. Ei ktvoll Snlich
tarbeitern. £in respektvoller Umgang, personiiche 2009  Entwicklung und Einfiihrung der Vakuumspanntechnik.

Weiterentwicklung und MalBnahmen fur das Wohlbefinden L ) )
2012 LOW-COST-AUTOMATISIERUNG flir die Bereiche Greifen,

jedes Einzelnen sind daher Werte, die fur uns zahlen. Spannen, Kennzeichnen und Reinigen.

2014 AMF présentiert die umfangreichste Produkipalette an
Automatisierungslésungen im Bereich der Nullpunktspanntechnik.

2017 Die AMF-Funksensorik erweitert die Kompetenz im Bereich der
Industrie 4.0 und fugt sich nahtlos in die AMF-Produktpalette ein.

VERSPRECHEN, DIE IM ALLTAG ZAHLEN

Deshalb gibt es bei uns ein paar Prinzipien, nach denen wir aus
Uberzeugung handeln und die immer gelten.

INDIVIDUELLE ENTWICKLUNG

Auch wenn es das Produkt, das Sie bendtigen, noch gar nicht gibt,
finden wir mit Ihnen die passende Ldsung: von Sonderausfiihrungen
bis zu Neuentwicklungen ist alles maglich.

GEWAHRLEISTUNG

Falls es trotz unseres hohen Qualitdtsanspruchs Reklamation gibt,
erfolgt die Bearbeitung schnell und unbtirokratisch, auch tiber die
Gewahrleistungsfrist hinaus.

HOCHSTE QUALITATS-STANDARDS

Sorgfaltige Fertigung aus Tradition seit 1890 und natlrlich [Angst mit
einem modernen Qualitdtsmanagement nach ISO 9001.

KURZE LIEFERZEIT

Bei iber 5.000 Artikeln in unserem Lager kénnen Sie davon ausgehen,
dass Ihre Bestellung noch am selben Tag versandt wird.

Geschéftsleitung von AMF: KOMPETENTE FACHBERATUNG
Wolfgang Balle, Johannes Maier (Geschéftsfiihrender Gesellschafter), Jiirgen Forster Die richtige Lisung fir jede Aufgabe findet Ihr Fachhandelspartner vor

Ort oder die Spezialisten in unserem Team.

MADE IN GERMANY

Unsere gesamte Produktpalette wird ausschlieBlich von unseren
Mitarbeitern in Deutschland entwickelt und hergestellt.
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BEQUEM BESTELLEN - IN UNSEREM ONLINE-SHOP

+ Uber 6000 Produkte online bestellbar

+ Auftragsverfolgung online

+ Einfacher Download von CAD-Daten

+ Online-Verfugbarkeitsabfrage

+ Verwaltung von unterschiedlichen Warenkorben




Wichtiges und Wissenswertes

EMPFEHLUNGEN UND KE_I_\INGRC-)SSEN
OLHYDRAULISCHER GERATE UND ANLAGEN.

ALLGEMEIN:
OLEMPFEHLUNG:

SPANNELEMENTE:

Druckbereich:

Umgebungstemperatur:

Warmeausdehnung:

Dichtungen:

Einbaulage:
Kolbenquerkraft:
Hubgeschwindigkeit:

Leckdlanfall:

ZU IHRER SICHERHEIT:

SCHLAUCHVERBINDUNGEN:

ROHRLEITUNGEN:

ANSCHLUSSGEWINDE:

STAUDRUCK IM
HYDRAULIKSYSTEM:

INBETRIEBNAHME
UND WARTUNG:

Alle KenngréBen werden in Anlehnung an die DIN Vorschriften veroffentlicht.

Oltemperatur (°C) Bezeichnung nach DIN 51 524 Viskositat nach DIN ISO 3448
0-40 HL, HLP 22 oder HLPD 22 ISO VG 22
10-50 HL, HLP 32 oder HLPD 32 ISO VG 32

Bei Dauerbetriebsdriicken unter 80 bar muss dies bei der Bestellung angegeben werden, da
hierbei eventuell eine andere Dichtungskombination gewahlt werden muss.

—-10°C bis +60°C

Bei verhinderter Warmeausdehnung in einem Hydrauliksystem betragt der Druckanstieg ca. 10 bar
pro 1°C Erwarmung. Hier ist eine Uberdruck-Absicherung notwendig.

> O-Ringe aus NBR oder PU

> Stutzringe aus PTFE

> Flanschabdichtungen aus PTFE, NBR, PU oder Cu
> Turcon-Glydring aus PTFE oder aus PU

> Abstreifring aus PU oder NBR

Bei hdheren Umgebungs-Temperaturen mussen die Spannelemente mit warmebestandigen
Dichtungen (Viton® oder ahnliches) ausgestattet werden. Diese sind auf Anfrage lieferbar.

Beliebig, sofern nichts anderes angegeben.
Die Kolbenquerkraft darf auf keinen Fall 5% der nominellen Zylinderkraft Uberschreiten.
0,01-0,6 m/s (Bei Schwenkspannern unbedingt Angaben beachten!).

Dynamisch = bis 32 mm Kolben-J:

< 0,83 cm? pro 1000 Doppelhtbe und 10 mm Hub (HLP 22)
ab 40 mm Kolben-@:

< 0,6 cm? pro 1000 Doppelhtbe und 10 mm Hub (HLP 22)
Statisch = kein Leckolanfall

Um Verletzungen weitgehend auszuschlieBen, darf zwischen Werkstuck und Spannelement der
maximale Abstand von 4 mm (nach DIN EN ISO 13857, Teil 1) nicht Uberschritten werden.

Spannelemente sind so einzustellen, dass nach erfolgter Spannung ein moglicher Resthub am
Spannzylinder verbleibt, um eine ausreichend sichere Werkstlckspannung zu gewahrleisten.

Beim Einsatz von Hochdruckschlauchen muss Folgendes beachtet werden:
> der zulédssige Betriebsdruck

> der Biegeradius

> das Anziehdrehmoment der Uberwurfmutter

> dynamischer oder statischer Einsatz

> die Umgebungseinflisse

> das Datum fur die zulassige Verwendungsdauer

Nahtloses Stahl-Rohr, phosphatiert und geodlt, @ 8x2 mm, nach DIN EN 10305.

Rohrleitungen so kurz wie moglich ausfUhren, speziell bei einfach wirkenden Zylindern. Rohrbogen
mit moglichst groBem Radius ausfuhren.

Whitworth-Rohrgewinde Einschraubloch Form X nach DIN 3852, Blatt 2.
Abdichtung durch Dichtkante. Kein Teflonband oder zuséatzliche Dichtmittel verwenden.

In Zylindern, Ventilen oder Leitungen und Verschraubungen entsteht Reibung. Um diese zu
Uberwinden, werden ca. 2 bar Oldruck benétigt. Bei einfach wirkenden Zylindern mit Federriickzug
muss der Staudruck durch moglichst kurze Zuleitung sowie kleine Masse an der Kolbenstange
verringert werden. Max. zulassiger Staudruck beim Losen darf nicht Uberschritten werden. Der
Gegendruck im Rucklauf sollte 0,5 bar nicht Uberschreiten.

Bei doppelt wirkenden Elementen kommt es leicht zu Staudricken, wenn die Stangenseite
beaufschlagt wird. Das relativ groBe Olvolumen auf der Kolbenseite kann teilweise nicht schnell
genug abflieBen.

Der verursachte Staudruck hat normalerweise keine negativen Auswirkungen auf die Elemente.

> Nur sauberes, vorgeschriebenes Hydraulikdl verwenden.
> Vor der Inbetriebnahme die Montageanleitung beachten!
> Das Hydrauliksystem bei niedrigem Betriebsdruck am hdchsten Punkt blasenfrei entltften.

Hydraulikwegesitzventile sind gegen Schmutz sehr empfindlich. Daher sollten Verunreinigungen
des Druckmediums vermieden werden. Ein Olwechsel im halbjahrlichen Turnus wird empfohlen. Der
Olstand des Druckerzeugers sollte regelmaBig kontrolliert werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Wichtiges und Wissenswertes

HYDRAULIK-KENNGROSSEN,
EINHEITEN UND FORMELZEICHEN:

wirksame Hub Ruckholfeder Hub
Kolbenflache A = \ I
TS X g |
Druck p d\ t Spann-

P—1 — -
! kraft F

Foérderstrom Q E

AR L EE 7T

Volumen—"

TECHNISCHE ZUSAMMENHANGE:
Spannkraft: F(N) =10 x A (cm?) x p (bar)

; 0,1 xF (N
Erforderlicher o = Xi()
Betriebsdruck: A (cm?)

Hubvolumen
Olmenge V (cm?) = 0,1 x A (cm?) x Hub (mm)
je Zylinder:

Im Katalog werden fur physikalische GréBen die Einheiten nach DIN 1301

A (cm?) x Hub (mm) x n (Anzah! Zylinder)

Spannzeit: t(s) =1+ Q (/min) x 167

SPANNKRAFTE DER SCHRAUBEN:

Beim hydraulischen Spannen wird fur die Schrauben
die Dauerfestigkeit zugrunde gelegt, damit grol3e
Hubzahlen erreicht werden. Nur bei geringen
Hubzahlen kann die Prufkraft oder die Streckgrenze

ausgenutzt werden.

ZYLINDER-NENNGROSSEN:

Zur leichteren Auswahl dienen die Zylinder-NenngréBen.
Sie entsprechen der Druckkraft bzw. Spannkraft in kN,
bezogen auf den jeweils zulassigen max. Betriebsdruck
(in der Regel 400 bar) und die wirksame Kolbenflache.

verwendet.
Formel- Einheiten- physikalische Einheiten- Umrechnungen
zeichen zeichen GroBe name
1N=0,1kp
F N Kraft Newton 1kN = 100 kp
1 bar =10 N/cm?
bar bar ~1atm.
p Druck =10° N/m?
Pa Pascal 1Pa=1N/m?
2 wirksame 2 _ 104 Am?2
A cm Kolbenflache ; Tm”=10"cm
3 ) 1dm® = 1000 cm®
\% cm Volumen = 11 (Liter)
t s Zeit Sekunde -
| " | cm®
Q min Forderstrom - 1 min = 16,67 s
Spannschrauben Hydraulik-Zylinder
Gewinde | Steigung | Nenn- |Prifkraft =|  Fur den
span- bei Dauerbe- ) B
nungs- Festig- [triebzulass|  Zylinder-NenngréBe
quer- |keitsklasse|Schrauben-
schnitt As 8.8 belastung
[mm] [mm?] [kN] [kN]
M 6 1,00 20,1 11,6 4,3
M 8 1,25 36,6 21,2 8,0
M 10 1,50 58,0 33,7 12,5
M12 1,75 84,3 48,9 18,3
M 14 2,00 115,0 66,7 25,0
M 16 2,00 157,0 91,0 34,0
M 18 2,50 192,0 115,0 43,0
M 20 2,50 245,0 147,0 55,0
M 24 3,00 253,0 212,0 79,5
M 27 3,00 459,0 275,0 103,0
M 30 3,50 561,0 337,0 126,0
Zylinder Kolben- | Kolben- Druckkraft F1n kN
Nenngrofie &) flache
(mm] [cm?] 100 bar | 250 bar | 350 bar | 400 bar | 500 bar
2,0 8,0 0,5 0,50 1,25 1,75 2,0 2,5
2,4 9,0 0,7 0,68 1,70 2,40 - -
4,4 12,5 1,3 1,25 3,10 4,40 - -
5,0 12,0 1,1 1,10 2,80 3,80 4,4 5,5
5,9 14,7 1,7 1,70 4,20 5,90 - -
6,6 15,5 1,9 1,90 4,70 6,60 - -
8,0 16,0 2,0 2,00 5,00 7,00 8,0 10,0
10,1 19,0 2,9 2,88 7,20 10,1 - -
12,0 20,0 3,1 3,00 7,50 10,9 12,0 15,0
14,0 22,0 4,0 4,00 10,0 14,0 - -
17,5 25,0 5,0 5,00 12,7 17,5 - -
17,8 25,0 51 5,08 12,7 17,8 - -
20,0 25,0 4,9 5,00 12,5 17,2 20,0 24,5
32,0 32,0 8,0 8,00 20,0 28,0 32,0 40,0
39,9 38,0 11,4 11,4 28,5 39,9 - -
50,0 40,0 12,5 12,5 31,0 43,8 50,0 62,5
63,0 45,0 15,9 15,9 391 55,6 63,6 79,5
70,0 48,0 18,0 18,0 45,0 63,0 72,0 90,0
78,0 50,0 19,6 19,6 49,0 68,6 78,4 98,0
94,0 55,0 23,7 23,7 59,2 83,0 94,8 118,5
125,0 63,0 31,1 31,1 78,0 108,8 124,0 155,5
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Wichtiges

und Wissenswertes

UMRECHNUNGSFAKTOREN:

Druck: MPa bar Temperatur: K °C °F

1T MPa 1 10 K 1 °Cx+ 27315 (°F-4569,67) x 5/9
1 bar ON 1 °C K-27315 1 (°F - 32)x5/9
1PSI 0,00689 0,0689 °F Kx 9/5 + 469,67 °C x9/5+32 1

MPa = Mega Pascal
PSI = englische Pfund pro Quadratzoll

Langen: mm inch
Tinch 25,399 1
Tmm 1 0,0393

K = Kelvin

°C = Grad Celsius

°F = Grad Fahrenheit

WICHTIGER HINWEIS ZUR DARSTELLUNG UNSERER MASSZEICHNUNGEN.
ALLE MASSZEICHNUNGEN IN DIESEM KATALOG SIND NACH DIN-VORGABEN ERSTELLT!

ANSICHTEN NACH DIN

Bezogen auf die Vorderansicht V liegen:

. D Draufsicht unterhalb von V
______________ i SL | Seitenansicht rechts von V
von links
SR | Seitenansicht links von V
von rechts
U Untersicht oberhalb von V
‘} _I R Ruckansicht links oder
\ rechts von V
S R SI— R Sinnbild:
T C
ANSICHTEN NACH ANSI (USA) Bezogen auf die Vorderansicht V liegen:
D Draufsicht oberhalb V
SL | Seitenansicht links von V
von links
SR | Seitenansicht rechts von V
von rechts
0 U Untersicht unterhalb von V
~ R | Ruckansicht links oder
\ rechts von V
SL SR R Sinnbild:

4 _______________

Technische Anderungen vorbehalten.

8 HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 6766-196 - Web: www.amf.de




DRUCKERZEUGER, > bedienerfreundlich
FUR JEDEN EINSATZFALL f?'fttj
DIE OPTIMALE LOSUNG

> grof3e Optionsvielfalt

> kompakte Bauweise

> einfach und doppelt wirkende Ausfuhrungen

> Pumpenaggregat im Baukastensystem

> verschiedene Ventilkombinationen

> mit und ohne elektrischer Steuerung lieferbar

> extern ansteuerbar

> stufenlose Druckregelung uber eine Verstellspindel
> Ventile im stromlosen Zustand in Sperrnullstellung
> Okologischer Betrieb

> Elektromotoren entsprechen den Effizienzklassen von 2017

PRODUKTUBERSICHT:
Betriebsdruck nutzbares
Typ einfach wirkend doppelt wirkend max. Spannkreise Férdervolumen Olvolumen
[bar] (1]
6901 [ ] - 350 1 21 cm?® / Umdrehung 0,026
6902 (] - 700 1 20cm3/1cm?d/ Hub 0,3
6902 [ ] - 700 1 20cms /2 cm® / Hub 1,0
6904 [ ] [ J 500 1 0,85 I/min. 21
6906 [ ] [ J 160 1-5 2,5 1/min. 4,0
6906 [ ° 400 1-5 2,5 1/min. 4,0
6906N [ ] [ J 160 1-4 2,5 I/min. 4,0
6906N [ ] L] 400 1-4 2,5 1/min. 4,0
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6902 NR. 6904-25 NR. 6906

> 1Spannkreis > 1 Spannkreis > 1bis 5 Spannkreise
> keine Drucknachschaltung > automatische Drucknachschaltung > automatische Drucknachschaltung

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schraubenpumpe

Nr. 6901 Bestell Artikel-Nr. max. Betriebsdruck Hubvolumen Hubvolumen Md max. | Gewicht
Sch b e;re : pro Umdr. gesamt
chraubenpumpe __ ' (bar] for] for] Nl |l
Blockausflihrung und Einschraubausfiihrung,
max. Betriebsdruck 350 bar. 67819 6901-10 350 2,1 26 50 1524
67835 6901-20 350 2,1 26 50 689
Ausfiihrung:

Gehause aus Stahl, gehartet und briiniert. Schraubenspindel, g_ehéirtet und briniert. Die
Schraubenpumpe Nr. 6901-20 wird mit 2 Nutmuttern geliefert. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.

Anwendung:
Die Schraubenpumpe eignet sich besonders als Druckerzeuger fir sehr kleine Spanneinrichtungen.

Hinweis:

In einem geschlossenen Kreislauf sind folgende Hinweise zu beachten:

Die an die Schraubenpumpe angeschlossenen hydraulischen Spannelemente missen hermetisch
dicht sein. Wegen auftretender Leckage der Spannzylinder wahrend der Hubbewegung und der
Olkompressibilitat (1% bei 140 bar) soll das Hubvolumen der Schraubenpumpe nur zu etwa 70%
ausgenutzt werden. Luft im Ol erhéht die Kompressibilitét betréchtlich. Deshalb muss das System
vollstandig entliftet werden. Eine Entluftungsschraube an der héchsten Stelle der Vorrichtung

ist unbedingt notwendig. An dieser Stelle muss auch nach Zuriickdrehen der Pumpe wieder Ol
nachgefullt werden. Im System diirfen keine Hohlrdume entstehen, die nicht entliftet werden kénnen.
Eine genaue Druck- bzw. Spannkraftkontrolle ist nur mittels eines Manometers méglich.

Durch Einsetzen eines elektrohydraulischen Druckschalters ist ebenfalls eine Druckkontrolle méglich.
Der Einsatz eines Druckbegrenzungsventils zur Druckkontrolle ist nicht moglich. Ein Anzug der
Schraubenspindel mittels Drehmomentschrauber ist méglich, trotzdem sollte ein Manometer zur
Kontrolle eingesetzt werden. Bei der Einschraubversion ist das Anziehdrehmoment zu beachten.

6901-10
44,5 126 Hub 51
Si12 _ 98,5 9 ’
H n 41,5 27 I
‘ “y | !
ﬁ‘ | [ ‘ R N‘g_ - 1
Spanndruck in Abhéngigkeit 5 @ 1 I I I =— P
[ . S —
zum Drehmoment: @ = / J | !
=0y o—¢o
Drehmoment Spanndruck T | ==
[Nm] [bar] n | s 4// J\\
13,5 70 2 R 61/8 “Verschlussschraube
27,0 140 - Olanschluss
34,0 205
40,5 275
47,5 350 6901-20
123 Hub 51
104 |
SW1 12,5 81 9 b o618
g 7 | {
v i A = e
T Es ) e
M L ASY

Technische Anderungen vorbehalten.
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Handpumpe

Nr. 6902

Handpumpe
max. Betriebsdruck 1. Stufe 50 bar,
max. Betriebsdruck 2. Stufe 700 bar.

Hydraulik-Schaltplan:

Bestell Artikel-Nr. | Férdervol./ Kolben- | Fordervol. / Kolben- Q Handhebel-| A | B | Gewicht
e:"e - hub 1. Stufe hub2.Stufe | nutzbar | kraft max.

’ [em?] [em®] [em®] [N] [Kgl
61937 6902-7 20 1 300 350 320(275| 6,0
61945 6902-8 20 2 1000 320 620|575| 8,1

Ausfiihrung:

Leichte, zweistufige Handpumpe. Geringer Handkraftaufwand bei max. Betriebsdruck.
Pumpengeh&use aus Temperguss, Olbehalter aus Aluminium. Mit werkseitig eingestelitem
Druckbegrenzungsventil flr einen maximalen Betriebsdruck von 700 bar. Handpumpe komplett mit
Olftillung. Olzufuhr tiber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Handpumpe findet ihr Einsatzgebiet in Prifvorrichtungen, bei Reparaturarbeiten sowie in kleinen
Spannvorrichtungen mit unregelméBiger Nutzung. Hierbei muss jedoch beriicksichtigt werden, dass
keine automatische Drucknachschaltung bei Druckabfall an der Spannstelle stattfindet.

Hinweis:

Einsatzlage horizontal und vertikal mit dem Pumpenkopf nach unten. Beim Anschluss der
hydraulischen Elemente auf einwandfreie Entltftung achten. Sonderausfiihrungen fir verschiedene
Betriebsdriicke oder Volumen sind auf Anfrage lieferbar.

OleianIIung Druckanschluss

Gil/4
O
P o

Riicklauf G1/4
A

170

14

Ablassventil

110
80
77
-
93

B $6.6 (4x)

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydro-Druckverstarker

Nr. 6903

Hydro-Druckverstéarker
Temperatur -40 - +120°C

@30

M24x1,5

110

85

?50

Hochdruckanschluss H

Artikel-Nr. | Ubersetzung i | max. Betriebs- | max. Betriebs- | Q max. ND | Q max. HD | Gewicht
Bestell-
NI druck ND druck HD
' [bar] [bar] [I/min] [I/min] [a]
452060 |6903-20-15 1,5 200 300 8 1,0 1000
320184 |6903-20-20 2,0 200 400 12 2,0 1000
275198 | 6903-20-32 3,2 200 640 15 2,5 1000
320192 | 6903-20-40 4,0 200 800 14 2,0 1000
291526 |6903-20-50 5,0 160 800 14 1,6 1000
320200 |6903-20-66 6,6 120 800 13 1,3 1000
ND = Niederdruckseite, HD = Hochdruckseite
Ausfiihrung:

Gehéuse verzinkt und chromatisiert, Kolben und Ventilsitz aus Stahl. Olzufuhr Gber
Gewindeanschluss.

Anwendung:

Hydro-Druckverstérker werden in Spann- und Montagevorrichtungen eingesetzt. Der niedrige
Druck der Maschinenhydraulik wird entsprechend des Ubersetzungsverhéltnisses in einen héheren
Betriebsdruck umgewandelt. Zwischen Eingangsdruck und Ausgangsdruck besteht eine direkte
Proportionalitat. Der Enddruck kann durch das Regeln des Eingangsdruckes beliebig eingestellt
werden.

Merkmal:

Die wichtigsten Funktionen werden im Hydraulik-Schaltplan dargestellt. Ol wird iiber das Wegeventil
CV zum Anschluss IN gefiihrt und flieBt ungehindert durch die Riickschlagventile KV1 und KV2 sowie
das Rucklaufventil DV in den Hochdruckbereich H.

Unter diesen Bedingungen wird ein maximaler Durchfluss durch den Druckverstéarker erreicht

und eine schnelle Vorwartsbewegung erzeugt. Wird im Hochdruckbereich H der Eingangsdruck

IN erreicht, schlieBen die Ventile KV1, KV2 und DV. Der Enddruck wird von der oszillierenden
Pumpeneinheit OP aufgebaut. Die Einheit schaltet sich automatisch ab, wenn im Hochdruckbereich
H der Enddruck erreicht worden ist. Bei einem Druckabfall im Hochdruckbereich aufgrund von
Olverbrauch bzw. Olverlust startet automatisch die Pumpeneinheit OP, um den Enddruck aufrecht
zu halten. Der Druck kann aus dem Hochdruckbereich tUber das direkt angesteuerte DV abgelassen
werden.

Hinweis:

Das Hydraulikél soll mit einer FiltergréBe von max. 10 um nominell, max. 19/16 nach ISO 4406
gefiltert werden. Beim Einbau in Systeme, in denen die Versorgung zum Druckverstarker abgekuppelt
wird, sollte hochdruckseitig ein leckélfreies, entsperrbares Riickschlagventil eingebaut werden. Dabei
ist zu beachten, dass das Entsperrverhaltnis des Ventiles gréBer sein muss als die Ubersetzung des
Druckverstarkers. Der Aufbau des Druckverstarkers erlaubt eine gewisse Leckage zwischen den
Anschlissen IN und R, welche in abgekuppelten Einrichtungen beriicksichtigt werden muss.

Auf Anfrage:

Flanschversion mit O-Ring-Abdichtung auf Anfrage lieferbar.

Hydraulik-Schaltplan:

Anwendungsbeispiele:

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydro-Druckverstarker

Nr. 6903 Artikel-Nr. |NG|Ubersetzung i| max. Betriebs- |max. Betriebs-|Q max. ND| Q max. HD | Gewicht
Bestell-
Hydro-Druckverstérker . druck 2D ok HD
Y [bar] [bar] [I/min] [I/min] [a]
far O-Ring Anschluss,
max. Betriebsdruck im Ausgang 500 bar, 328682 | 6903-30-15 | 6 1,5 200 300 8 1,0 2360
min. Betriebsdruck im Eingang 20 bar 328708 |6903-30-20 | 6 2,0 200 400 12 2,0 2360
328807 | 6903-30-28 | 6 2,8 178 500 15 2,2 2360
328727 |6903-30-32 | 6 3,2 150 500 15 2,5 2360
328740 | 6903-30-40 | 6 4,0 125 500 14 2,0 2360
328765 |6903-30-50 | 6 5,0 100 500 14 1,6 2360
328781 | 6903-30-66 | 6 6,6 75 500 13 1,3 2360
Ausfiihrung:
Gehause verzinkt und chromatisiert, Kolben und Ventilsitz aus Stahl. Olzufuhr Giber Olkanal im
Vorrichtungskorper.
Anwendung:

Hydro-Druckverstarker werden in Spann- und Montagevorrichtungen eingesetzt. Der niedrige
Druck der Maschinenhydraulik wird entsprechend des Ubersetzungsverhéltnisses in einen héheren
Betriebsdruck umgewandelt. Zwischen Eingangsdruck und Ausgangsdruck besteht eine direkte
Proportionalitat. Der Enddruck kann durch das Regeln des Eingangsdruckes beliebig eingestellt
werden.

Merkmal:

Die wichtigsten Funktionen werden im Hydraulik-Schaltplan dargestellt. Ol wird {iber das Wegeventil

zum Anschluss IN gefiihrt und flieBt ungehindert durch die Rickschlagventile KV1 und KV2 sowie

das Rucklaufventil DV in den Hochdruckbereich A.

Unter diesen Bedingungen wird ein maximaler Durchfluss durch den Druckverstérker erreicht

Hr. . und eine schnelle Vorwéartsbewegung erzeugt. Wird im Hochdruckbereich A der Eingangsdruck

Hyd raulik Schaltplan. IN erreicht, schlieBen die Ventile KV1, KV2 und DV. Der Enddruck wird von der oszillierenden
Pumpeneinheit OP aufgebaut. Die Einheit schaltet sich automatisch ab, wenn im Hochdruckbereich
A der Enddruck erreicht worden ist. Bei einem Druckabfall im Hochdruckbereich aufgrund von
Olverbrauch bzw. Olverlust startet automatisch die Pumpeneinheit OP, um den Enddruck aufrecht
zu halten. Der Druck kann aus dem Hochdruckbereich Uber das direkt angesteuerte DV abgelassen
werden.

Hinweis:

Das Hydraulikél soll mit einer FiltergréBe von max. 10 pm nominell, max. 19/16 nach ISO 4406
gefiltert werden. Beim Einbau in Systeme, in denen die Versorgung zum Druckverstérker abgekuppelt
wird, sollte hochdruckseitig ein leckélfreies, entsperrbares Riickschlagventil eingebaut werden. Dabei
ist zu beachten, dass das Entsperrverhaltnis des Ventiles gréBer sein muss als die Ubersetzung des
Druckverstarkers. Der Aufbau des Druckverstarkers erlaubt eine gewisse Leckage zwischen den

Lochbild Form A NenngréBe 6: Anschlissen IN und R, welche in abgekuppelten Einrichtungen bericksichtigt werden muss.
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Anwendungsbeispiele:

Technische Anderungen vorbehalten.
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Lufthydraulikpumpe

Nr. 6904-20 Bestell- Artikel-Nr. | Luftdruck min. | Luftdruck max. | Olvol. nutzbar | Olvol. nutzbar | Q max. | Gewicht
. liegend stehend
Lufthydraulikpumpe Nr. [bar] [bar] t 0 em¥/min] | K]
max. Betriebsdruck 500 bar.
69435 6904-20 2,8 10,0 2,1 1,5 1400 6,3

Ausfiihrung:

Kompakte druckluftbetatigte hydraulische Spannpumpe fiir einfach wirkende Kreislaufe. Robuster
Kunststofftank. Luftfilter am Einlass und interner Olfilter, um den Motor vor Unreinheiten zu
schiitzen. Sicherheitsventil gegen Uberdruck und Schalldampfer sind eingebaut. Olzufuhr tiber
Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Lufthydraulikpumpe kann als Antriebselement fur kleinere hydraulische Spann- und
Montagevorrichtungen eingesetzt werden. Die Lufthydraulikpumpe ist fir einfach wirkende Zylinder
ausgelegt.

Merkmal:

GroBes Luft-/Ol-Ubersetzungsverhéltnis erméglicht die Erzeugung eines hohen hydraulischen
Druckes schon bei niedrigen Luftdriicken. Mobil im Einsatz durch geringes Gewicht. In vertikaler und
horizontaler Lage einsetzbar.

Hinweis:
Lufthydraulikpumpen mit anderen Betriebsdriicken auf Anfrage lieferbar. Beim Anschluss der

Elemente auf einwandfreie Entliftung achten.
Nicht tolerierte MafBe nach DIN ISO 2768 mittel.

Olanschluss G1/4

Luftanschluss G1/4

Hydraulik-Schaltplan:
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Lufthydraulikpumpe

Nr. 6904-25 Bestell- Artikel-Nr. | Luftdruck min. | Luftdruck max. | Olvol. nutzbar | Olvol. nutzbar | Q max. | Gewicht
. liegend stehend
Lufthydraulikpumpe Nr. [bar] [bar] 0 0 fem¥/min] | [Kg]
max. Betriebsdruck 500 bar.
69450 6904-25 2,8 10,0 2,1 1,5 1400 6,3
Ausfiihrung:

Kompakte druckluftbetatigte hydraulische Spannpumpe fiir einfach wirkende und doppelt wirkende
Kreislaufe. Robuster Kunststofftank. Luftfilter am Einlass und interner Olffilter, um den Motor vor
Unreinheiten zu schiitzen. Sicherheitsventil gegen Uberdruck und Schalldampfer sind eingebaut.
Olzufuhr (iber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Lufthydraulikpumpe kann als Antriebselement fur kleinere hydraulische Spann- und
Montagevorrichtungen eingesetzt werden. Durch die automatische Drucknachschaltung ist die
Sicherheit gewéhrleistet. Die Lufthydraulikpumpe ist ausgerichtet fir die Montage von Ventilen
mit Anschlussbild CETOP 03, also mit der Mdglichkeit, einfach und doppelt wirkende Zylinder zu
versorgen, wobei die Umschaltung manuell, pneumatisch oder elektrisch gesteuert werden kann.

Merkmal:

GroBes Luft-/Ol-Ubersetzungsverhéltnis erméglicht die Erzeugung eines hohen hydraulischen
Druckes schon bei niedrigen Luftdriicken. Mobil im Einsatz durch geringes Gewicht. In vertikaler und
horizontaler Lage einsetzbar.

Hinweis:
Lufthydraulikpumpen mit anderen Betriebsdriicken auf Anfrage lieferbar. Beim Anschluss der

Elemente auf einwandfreie Entllftung achten.
Nicht tolerierte MaBe nach DIN ISO 2768 mittel.

Hydraulik-Schaltplan: Luftanschiuss G1/4 Olanschluss G1/4
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Luftdruck:

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zubehor fur Lufthydraulikpumpen

Nr. 6904-50 Artikel-Nr. NG Q Gewicht
Bestell-
Wegesitzventil 3/2 Nr. [Vmin] (a]
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar. 271031 6904-50 6 12 444
Ausfiihrung:
Bauart: Sitzventil
Betatigungsart: manuell
T A
P Anwendung:
- Fir einfach wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOP03.
Nr. 6904-52 Artikel-Nr. NG U Q Gewicht
Bestell-
Wegesitzventil 3/2 Nr. VDG [Vmin] (q]
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar. 259242 6904-52 6 24 12 740
Ausfiihrung:
Bauart: Sitzventil
Betatigungsart: elektrisch
: A Anwendung:
Fur einfach wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOP03.
Nr. 6904-54 Artikel-Nr. NG Q Gewicht
Bestell-
Wegesitzventil 3/2 Nr. (Vmin] (a]
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar. 267427 6904-54 6 12 459
Ausfiihrung:
Bauart: Sitzventil
Betatigungsart: pneumatisch
T A CAD
p Anwendung: [l
Fir einfach wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOPO03. %
[OIBE ;2
Nr. 6904-59-01 Artikel-Nr. NG Q Gewicht
Bestell-
Wegeventil 4/3 Nr. (Vmin] -
max. Betriebsdruck 700 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar. 563516 6904-59-01 6 30 380
A B Ausfiihrung:
m Bauart: Kolbenventil
- Betatigungsart: manuell
[ I p Anwendung:
| Fir doppelt wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOP03.
Nr.6911A-07-01 Artikel-Nr. NG Q U Gewicht
Bestell-
Wegesitzventil 4/3 Nr. (Vmin] e (dl
fur O-Ring-Anschluss,
max. Betriebsdruck 400 bar, 322065 6911A-07-01 6 20 24 2356
min. Betriebsdruck 10 bar.
Anwendung:

AB

Fir doppelt wirkende Zylinder. Anschlussbild CETOP03.

> 4 Hinweis:
P Weitere Informationen finden Sie unter Zubehér/Ventile.
Nr. 6904-90 Artikel-Nr. Luftanschluss Gewicht
Bestell-
i i Nr.
Wartungseinheit r (a]
258236 6904-90 G1/4 740
Anwendung:

Fir Lufthydraulikpumpe Nr. 6904-20 bzw. -25.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zubehor fur Lufthydraulikpumpen

Nr. 6906-20-33 Artikel-Nr. LxBxH Olanschlussgewinde O-Ring Gewicht
Bestell- Best.-Nr

Umlenkplatte Nr. RN
325332 6906-20-33 60 x 41 x30 1xG1/4 493478 525

[ -

b ol Ausfiihrung:

Stahl, TEM-entgratet und phosphatiert. Mit O-Ringen. CETOP 03 Lochbild.

Anwendung:
Ermdglicht Nutzung der Lufthydraulikpumpe 6904-25 ohne zusétzlichen Ventilaufbau.
Hinweis:

Die Befestigungsschrauben 1SO 4762-M5x30 Best-Nr. 338244 fiir Befestigung ohne Druckregelventil
und die Befestigungsschrauben ISO 4762-M5x70 Best-Nr. 49349 fiir Befestigung mit Druckregelventil
gehdren nicht zum Lieferumfang.

Anwendungsbeispiel:

R

© Q14

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat

Nr. 6906

Pumpenaggregat

mit Druckbegrenzungsventil und
elektronischem Druckschalter,
einfach und doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 200 bar.

Artikel-Nr. Spann- Q Ventilart| passendes Elektr. Druck- | Gewicht
Bestell- ) f «
kreise Bediengerat | Steuerung| schalter
Nr. .

[V/min] [Kg]
327726 6906-61660 2,5 4/3 - - - 53
327742 6906-61661 2,5 4/3 6906B-2-1 [ ] - 61
327635 | 6906-61661-BZH 2,5 4/3 6906BZH-2 [ 2 61

327650 6906-62660
327676 6906-62661

2,5 4/3 - - - 56
2,5 4/3 6906B-3-2 64

[N N P P N
[}
.

Ausfiihrung:

Kompaktes, steckerfertiges Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch betriebsbereit. Komplett mit:
Druckbegrenzungsventil und Druckschalter, Elektromagnetventil, Manometer, Schwimmerschalter
mit Temperaturiiberwachung, Olfiillung, Elektrosteuerung mit Hauptschalter, Kontrollleuchten und
Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-Stecker, Druckfilter mit Filterfeinheit von
25um. Olzufuhr iber Gewindeanschluss. Im Lieferumfang sind 2 x 5 | Hydraulikél HLP32 enthalten.

Anwendung:

Diese Pumpenaggregate werden tberwiegend als Antriebs- und Steuerelemente fiir einfach und
doppelt wirkende Spannvorrichtungen eingesetzt.

Bedienungsart:
Bedienpult fiir einen und zwei Spannkreise. Zweihandbedienpult fir nur einen Spannkreis.

Merkmal:

Die Radialkolbenpumpe wird Uiber einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse IE3

angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor Uberlastung

geschutzt. Die Druckeinstellung und Drucklberwachung erfolgt Giber ein Druckbegrenzungsventil

(DBV) und einen elektronischen Druckschalter (EDS). Der am DBV eingestellte Wert wird mit der

Mode-Taste am EDS ubernommen. Damit ist gleichzeitig der vorprogrammierte Abschalt- und

Riickschaltpunkt eingestellt.

- Hoher Sicherheitsstandard durch den Einsatz von 4/3-Wegesitzventilen!

- Keine ungewollten Fahrbewegungen. Bei Spannungsabfall oder Kontaktproblemen fallt das Ventil in
die hermetisch dichte Mittelstellung.

- Leichte Ansteuerung durch externe Maschinensteuerungen (z.B. SPS).

Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall wird die Pumpe durch

den Druckschalter automatisch nachgeschaltet. Der eingebaute Schwimmerschalter mit

Temperaturiiberwachung schaltet bei Olmangel oder erhéhter Oltemperatur die Pumpe ab und die

Stoérlampe an der elektrischen Steuerung leuchtet auf.

Hinweis:
Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entliftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall
darf héchstens 2 x pro Minute erfolgen. Das Pumpenaggregat darf nicht dauernd laufen.

Optionen:

Spannkreise: bis 5 Spannkreise mit elektrischer Steuerung, bei mehr als 5 Spannkreisen ohne
elektrische Steuerung.

Ventilkombination: Druckreduzierung und Spanndruckiiberwachung in bestimmten Spannkreisen.
Druckreduzierung fiir alle nachfolgenden Spannkreise. Druckfilter mit
Filterfeinheit von 10um oder 40 um. Drosselventile in bestimmten Spannkreisen.

Auf Anfrage:

Wegeventile mit anderen Funktionsbildern auf Anfrage.
Drei bis flnf Spannkreise auf Anfrage.

Hydraulik-Schaltpléne:

Durch Bestromen beider Ventiimagnete entsteht eine Schaltstellung in der alle 4 Anschliisse
miteinander verbunden sind.

Es entsteht ein druckloser Zustand in dem leicht gekuppelt werden kann.

Nullstellung

A B

lI6sen a % ja O I % b spannen
T

PI

4/3 Wegesitzventil fur einfach und doppelt wirkende Verbraucher

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat

Hydraulik-Schaltpldne mit DBV und EDS:

2 Spannkreise, doppelt wirkend

1 Spannkreis, doppelt wirkend
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Pumpenaggregat

Nr. 6906 Bestell- Artikel-Nr. Spgnn— Q Ventilart passgndes Elektr. Druck- | Gewicht
Pu mpenaggregat NI kreise i B::z?- Steuerung | schalter Kal
mit Druckbegrenzungsventil und
elektronischem Druckschalter, 322214 6906-61610 1 2,5 43 - - 58
einfach und doppeh wirkend, 325951 6906-61611 1 2,5 4/3 6906B-2-1 [ J - 61
max. Betriebsdruck 400 bar. 325969 | 6906-61611-BZH 1 2,5 4/3 6906BZH-2 (] 2 61
322230 6906-62610 2 2,5 4/3 - - - 56
325977 6906-62611 2 2,5 4/3 6906B-3-2 [ ] - 64
@ 570184 6906-63611 3 2,5 4/3 6906B-4-3 [ J - 67
@ 570185 6906-64611 4 2,5 4/3 6906B-5-4 [ - 70
Ausfiihrung:

Kompaktes, steckerfertiges Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch betriebsbereit. Komplett mit:
Druckbegrenzungsventil und Druckschalter, Elektromagnetventil, Manometer, Schwimmerschalter
mit Temperaturiiberwachung, Olfiillung, Elektrosteuerung mit Hauptschalter, Kontrollleuchten und
Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-Stecker, Druckfilter mit Filterfeinheit von
25um. Olzufuhr iber Gewindeanschluss. Im Lieferumfang sind 2 x 5 | Hydraulikél HLP32 enthalten.

Anwendung:

Diese Pumpenaggregate werden iiberwiegend als Antriebs- und Steuerelemente fiir einfach und
doppelt wirkende Spannvorrichtungen eingesetzt.

Bedienungsart:
Bedienpult fiir einen bis vier Spannkreise. Zweihandbedienpult fir nur einen Spannkreis.

Merkmal:

Die Radialkolbenpumpe wird Uber einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse IE3
angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor Uberlastung
geschitzt. Die Druckeinstellung und Druckiberwachung erfolgt tiber ein Druckbegrenzungsventil
(DBV) und einen elektronischen Druckschalter (EDS). Der am DBV eingestellte Wert wird mit der
Mode-Taste am EDS ubernommen. Damit ist gleichzeitig der vorprogrammierte Abschalt- und
Rickschaltpunkt eingestellt.

- Hoher Sicherheitsstandard durch den Einsatz von 4/3-Wegesitzventilen!

- Keine ungewollten Fahrbewegungen. Bei Spannungsabfall oder Kontaktproblemen féllt das Ventil in
die hermetisch dichte Mittelstellung.

- Leichte Ansteuerung durch externe Maschinensteuerungen (z.B. SPS).

Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall wird die Pumpe durch

den Druckschalter automatisch nachgeschaltet. Der eingebaute Schwimmerschalter mit
Temperaturiiberwachung schaltet bei Olmangel oder erhéhter Oltemperatur die Pumpe ab und die
Stdérlampe an der elektrischen Steuerung leuchtet auf.

Hinweis:
Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entliftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall
darf héchstens 2 x pro Minute erfolgen. Das Pumpenaggregat darf nicht dauernd laufen.

Optionen:

Spannkreise: bis 5 Spannkreise mit elektrischer Steuerung, bei mehr als 5 Spannkreisen ohne
elektrische Steuerung.

Ventilkombination: Druckreduzierung und Spanndruckiiberwachung in bestimmten Spannkreisen.
Druckreduzierung fur alle nachfolgenden Spannkreise. Druckfilter mit Filterfeinheit von 10um oder
40 pum. Drosselventile in bestimmten Spannkreisen.

Auf Anfrage:

Wegeventile mit anderen Funktionsbildern auf Anfrage.
Funf Spannkreise auf Anfrage.

Hydraulik-Schaltpléne:

Durch Bestromen beider Ventilmagnete entsteht eine Schaltstellung in der alle 4 Anschlisse
miteinander verbunden sind.

Es entsteht ein druckloser Zustand in dem leicht gekuppelt werden kann.
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4/3 Wegesitzventil fir einfach und doppelt wirkende Verbraucher

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat

Hydraulik-Schaltplédne mit DBV und EDS:
1-4 Spannkreise, doppelt wirkend
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat

Pumpenaggregat Nr. 6906, 1 bis 4 Spannkreise

Hydraulische KenngréBen: Elektrische KenngréBen:
max. Betriebsdruck 200 bar / 400 bar Betriebsspannung 400 V/50 Hz Drehstrom
Olvolumen gesamt 10 Liter Steuerspannung 24V Gleichstrom
Olvolumen abpumpbar 4 Liter Ventilspannung 24V Gleichstrom
Foérderstrom 2,5 I/min. Motordrehzahl 2900 1/min.
Ventilart 4/3 Wegesitzventil Drehrichtung beliebig
Anzahl der Hydr.-Kreise 1-4 Motorleistung 1,1 kW
Anschluss hydraulisch Rohrgewinde G1/4 Pumpenmotor Drehstrom-Normmotor
Gerauschpegel max. 70 dB(A) Nennstrom 3A
Umgebungstemperatur -10° C bis + 35° C Sicherung der Zuleitung 16 A trage
Gebrauchslage stehend Sicherung Steuerstromkreis 2 A primar, 8 A sekundar
Pumpenbauart Radialkolbenpumpe mit 3 Kolben Anschluss elektrisch g)lﬂelx 100; 5dX1 ,5 mm?
Lastwechsel max. 500/ Stecker CEE 16 A6 h
Druckfliissigkeit Hydraulikéle
HLP und HLPD nach DIN 51524 Teil 2 Schutzart IP 54
O|empfeh|ung HLP 22 und HLPD 22 oder Einschaltdauer max. 50 % Aussetzbetrieb
HLP 32 und HLPD 32
Viskositatsklasse ISO VG 22 und 32 DIN ISO 3448

Stromlaufplan: 2 Spannkreis-Fernbedienung

kuppeln - Kontakte ,spannen”und ,|6sen” gleichzeitig
Fi/6AT e F3/5AT Nachpumpen des Hydraulikmotors wird ausgeschaltet.
F275AT 12 = — ‘ Meldeleuchte ,Betrieb“ geht aus, kein Betriebsbereit K1 fur externe Maschinenfreigabe
- -
Sich. 6,3x32mm
LAT ~Bo0y 209 S00VAL 2 2 .
Einsteiung | | | T
Ibei 1,1 kW: |
|38.3A i ©
:bei 2,2 kW: l\l
ls,1 A ek | 8 N = 3 3
| . BE‘ A Motor- X100 X100 X100 X100 X10a
: + ! FE1 1V 2 e S
! o ! Q10 N o o~ P !
! IEEE - : = ﬁI = ~
| MEE . Wiok o ¢
H icklungs-| Y
! olol 1 laeron .o | F5 therm(g‘_’- Qi
! k10 \-\\ | |DSoder| AM kontakt im @Q: |
. o)) o DSoder|  7_ps Motor M1 8 13 ¢ Sth N s23 sah T
el | | DSG @ S Wy = Ny -
Q1 \ \ . A 2 ©; n © n ®
v | i P
o) <) . I 3.
i i 55 7 2
-‘_ o|>|= o H1 3
- | I’ — o rin grin
b ] e 3 7>‘4I> ! i Olstand & s*%nne __SPannen
! . d> b T
1 & .
[ = K/ S K2 Q! Jot He Q) .Jot Scfp
o= o bei 4pol. M12x1 13 =% Iosen l6sen
— 1|1 Nr{ 1-braun RIS i © .
. = = 2-weiB o . ° H
! 3-blau - : | ~J :
| 4-schwarz . s11 s2A. . NIs22 W .
: . = =N V- A :
RN V‘l Pumpe Start ., :
CEE-Stecker Motorleistung st Cm - . :
16A, 400V, 5P 1,1 kW oder = . ! :
2,2 kW o e
S7 = offen (Ruhezustand) K10 = X100 X100 &7 X108 & X10a X100
S7 = geschlossen = mit Ol (=Betrieb) E s
X0 = Kupplungsstecker - 2 K2 = = K1 = = h A 8
N H10 K1 - Y01 X_ Y02 X
ﬁ Bl B 2 N Iosen - spannen -
Externer Anschluss & . — . . . - Magnete Magnete
Aggregat Betriebsbereit 1w Pumpe Stérung ~ Stérung Betriebs-  Betrieb spannen l6sen spannen l6sen
Fremdspannung I Start Taste rot bereit Leuchi 511 Kreis 1 Kreis 2
T u euchttaster Lage: unten Lage: oben
max. 250V, 1A nach Spannungsausfall g g

oder Olmangel, Ubertemperatur
muss neu gestartet werden

Um den sicheren Umgang der gespannten Teile zu erhéhen, sollte das Aggregat -Betriebsbereit
sowie ein Spanndruckabfrage mit der Bearbeitungsmaschine integriert werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydraulische Spanntechnik
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Pumpenaggregat

Nr. 6906N Bestell- Artikel-Nr. Spann- Q Ventilart | passendes Elektr. max. Be- | Gewicht
kreise Bediengerat | Steuerung | triebsdruck
Pumpenaggregat Nr. [Vmin] [bar] [Kg]

mit Druckbegrenzungsventil und

elektronischen Druckschaltern 328930 | 6906N-61666 1 2,5 4/3 6906B-2-1 [ J 200 61
doppelt wirkend. 328955 | 6906N-61616 1 2,5 4/3 6906B-2-1 [ J 400 61
Ausfiihrung:

Kompaktes, steckerfertiges energiesparendes Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch
betriebsbereit. Komplett mit: Druckbegrenzungsventil und Druckschalter, Elektromagnetventil,
Manometer, Schwimmerschalter mit Temperaturiiberwachung, Olfiillung, Elektrosteuerung mit
Hauptschalter, Kontrollleuchten und Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-
Stecker, Druckfilter mit Filterfeinheit von 25um. Olzufuhr iber Gewindeanschluss. Im Lieferumfang
sind 2 x 5 | Hydraulikél HLP32 enthalten.

Anwendung:

Das Pumpenaggregat wird als Antriebs- und Steuerelement
fir doppelt wirkende Spannvorrichtungen, speziell fiir lange Taktfrequenzen, eingesetzt.
Dabei kann eine Energieeinsparung von bis zu 60% erzielt werden.

Bedienungsart:
Fur Anschluss von 1-Kreis Bedienpult Nr. 6906B-2-1 Best.-Nr. 324723

Merkmal:

Die Radialkolbenpumpe wird Uiber einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse IE3
angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor Uberlastung
geschutzt. Die Druckeinstellung erfolgt tiber ein Druckbegrenzungsventil (DBV) und einen zentralen
elektronischen Druckschalter (EDS). Die Druckiberwachung erfolgt (iber die elektronischen
Druckschalter (EDS) im A- und B-Kanal. Sie sitzen unmittelbar am Wegeventil. Diese EDS steuern
das Wegeventil in Arbeits- oder in Nullstellung und geben Signal zum Ein- und Abschalten des
Pumpenmotors.

- Geringerer Stromverbrauch und geringere Temperaturerhdhung.

- Kein Warmeinfluss auf die Olséule in den Verteilern und Verbrauchern
- Keine Bauteilgefahrdung durch (iberméaBigen Druckanstieg

- Keine Verletzungsgefahr bei Handkontakt

- Kein Magnetkraftabfall

- Langere Lebensdauer der Magnete

Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall im A- oder B-Kanal wird die
Pumpe durch die elektronischen Druckschalter EDS automatisch nachgeschaltet. Der eingebaute
Schwimmerschalter mit Temperaturiiberwachung schaltet bei Olmangel oder erhéhter Oltemperatur
die Pumpe ab und die Stérlampe an der elektrischen Steuerung leuchtet auf.

Hinweis:
Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entliftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall
darf héchstens 2 x pro Minute erfolgen. Das Pumpenaggregat darf nicht dauernd laufen.

Auf Anfrage:

Zwei, drei und vier Spannkreise auf Anfrage.

Hydraulik-Schaltpléane:

Durch Bestromen beider Ventilmagnete entsteht eine Schaltstellung in der alle 4 Anschliisse
miteinander verbunden sind.
Es entsteht ein druckloser Zustand in dem leicht gekuppelt werden kann.
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4/3 Wegesitzventil fir doppelt wirkende Verbraucher

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat

Pumpenaggregat Nr. 6906N

Hydraulische KenngréBen: Elektrische KenngréBen:
max. Betriebsdruck 200 bar / 400 bar Betriebsspannung 400 V/50 Hz Drehstrom
Olvolumen gesamt 10 Liter Steuerspannung 24V Gleichstrom
Olvolumen abpumpbar 4 Liter Ventilspannung 24V Gleichstrom
Foérderstrom 2,5 I/min. Motordrehzahl 2900 1/min.
Ventilart 4/3 Wegesitzventil Drehrichtung beliebig
Anzahl der Hydr.-Kreise 1 Motorleistung 1,1 kW
Anschluss hydraulisch Rohrgewinde G1/4 Pumpenmotor Drehstrom-Normmotor
Gerauschpegel max. 70 dB(A) Nennstrom 3A
Umgebungstemperatur -10° C bis + 35° C Sicherung der Zuleitung 16 A trage
Gebrauchslage stehend Sicherung Steuerstromkreis 2 A primar, 8 A sekundar
Pumpenbauart Radialkolbenpumpe mit 3 Kolben Anschluss elektrisch Olflex 100; 5x1,5 mm?
Lastwechsel .500/h 3 m lang und
astweense’ max. 50! Stecker CEE 16 A6 h
Druckflissigkeit Hydraulikéle
HLP und HLPD nach DIN 51524 Teil 2 Schutzart IP54
Olempfehlung HLP 22 und HLPD 22 oder Einschaltdauer max. 50 % Aussetzbetrieb
HLP 32 und HLPD 32
Viskositatsklasse ISO VG 22 und 32 DIN ISO 3448
Zykluszeit 3 min.: Hydraulik-Schaltplan:
5,0 60 T |
10
/ —_—— - -
4,5 Se—— T T —- =
Temp. Standard [°C] i R =3
40 I / 50 [0S 2 [ s ! !
) X C i |
| [ .
35 | I —|—e @
: / Verbrauch Standard [kWhy H40 & Loswe 1 4= | i
—_ ¢ | .
£ 30 = ISl |
= Temp. Nullstellung [°C] / E ' e 4 b
5 25 — 3 S ! o | |
S E | £
[ ! =9 =
£ 20 - : —y E
Q . T T T T T N I
s / L20 § el me—e—e—e—- | b
o Verbrauch g N '
‘erbrauc .
/ Nullstellung [kWh] ! < ' l
1,0 | sms2 | |
rio T/ =" - i
0,5 |
E T T T T T 0
0 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0
Versuchsdauer [Tage]
Zykluszeit 10 min.:
4,0
60
3,5 / d
/I'emp. Standard [°C] /
3,0 / / L 50
£ 25 L40 ©
2 / Verbrauch Standard [kWh/ =
= c
S 20 g
3 / / Temp. Nulistellung [°C] [ 30 g
2 7 °
g 1,5 CEL
F20 @
1,0
Verbrauch
Nullstellung [kKWh] 10
0,5

0 1,0 2,0 3,0 0
Versuchsdauer [Tage]

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat

Nr. 6906

Pumpenaggregat

mit Drucksteuergerat (DSG),
einfach und doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 400 bar.

CAD

o

Artikel-Nr. Spann- Q Ventilart | passendes Elektr. Druck- | Gewicht
Bestell- ) ) N
kreise Bediengeréat | Steuerung | schalter
Nr. .

[I/min] [Kg]
324590 6906-61620 1 2,5 4/3 - - - 53
326033 6906-61621 1 2,5 4/3 6906B-2-1 [ ] - 61
326041 | 6906-61621-BZH 1 2,5 4/3 6906BZH-2 [ 2 61
324616 6906-62620 2 2,5 4/3 - - - 56
326058 6906-62621 2 2,5 4/3 6906B-3-2 [ ] - 64

Ausfiihrung:

Kompaktes, steckerfertiges Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch betriebsbereit.

Komplett mit: Drucksteuergerat (DSG), Elektromagnetventil, Manometer, Schwimmerschalter mit
Temperaturiiberwachung, (")If'L'nIIung, Elektrosteuerung mit Hauptschalter, Kontrollleuchten und
Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-Stecker, Druckfilter mit Filterfeinheit von
25um. Olzufuhr iiber Gewindeanschluss. Im Lieferumfang sind 2 x 5 | Hydraulikél HLP32 enthalten.

Anwendung:

Diese Pumpenaggregate werden (iberwiegend als Antriebs- und Steuerelemente firr einfach und
doppelt wirkende Spannvorrichtungen eingesetzt.

Bedienungsart:
Bedienpult fiir einen und zwei Spannkreise. Zweihandbedienpult flr nur einen Spannkreis.

Merkmal:

Die Radialkolbenpumpe wird Uber einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse IE3

angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor Uberlastung

geschutzt. Die Druckeinstellung und Drucklberwachung erfolgt Giber ein Drucksteuergerat (DSG).

Dieses DSG vereinigt das Druckbegrenzungsventil (DBV) und den Druckschalter(DS) in einem Gerat.

Der Druck kann uber eine Stellhilse Gber den gesamten Druckbereich stufenlos eingestellt werden.

Hierbei liegt der Wiedereinschaltpunkt etwa 10-15 % unter dem Abschaltpunkt.

- Hoher Sicherheitsstandard durch den Einsatz von 4/3-Wegesitzventilen!

- Keine ungewollten Fahrbewegungen. Bei Spannungsabfall oder Kontaktproblemen fallt das Ventil in
die hermetisch dichte Mittelstellung.

- Leichte Ansteuerung durch externe Maschinensteuerungen (z.B. SPS).

Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall wird die Pumpe durch den

Mikroschalter am DSG automatisch nachgeschaltet. Der eingebaute Schwimmerschalter mit

Temperaturiiberwachung schaltet bei Olmangel oder erhéhter Oltemperatur die Pumpe ab und die

Stérlampe an der elektrischen Steuerung leuchtet auf.

Hinweis:

Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entliftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall
darf héchstens 2 x pro Minute erfolgen. Das Pumpenaggregat darf nicht dauernd laufen.

Optionen:

Spannkreise: bis 5 Spannkreise mit elektrischer Steuerung, bei mehr als 5 Spannkreisen ohne
elektrische Steuerung.

Ventilkombination: Druckreduzierung und Spanndruckiiberwachung in bestimmten Spannkreisen.
Druckreduzierung fiir alle nachfolgenden Spannkreise. Druckfilter mit
Filterfeinheit von 10um oder 40 um. Drosselventile in bestimmten Spannkreisen.

Auf Anfrage:

Wegeventile mit anderen Funktionsbildern auf Anfrage.
Drei bis finf Spannkreise auf Anfrage.

Hydraulik-Schaltpléne:

Durch Bestromen beider Ventiimagnete entsteht eine Schaltstellung in der alle 4 Anschliisse
miteinander verbunden sind.
Es entsteht ein druckloser Zustand in dem leicht gekuppelt werden kann.

Nullstellung

A B

lI6sen a % ja O I % b spannen
T

PI

4/3 Wegesitzventil fur einfach und doppelt wirkende Verbraucher

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat

Hydraulik-Schaltpldne mit DSG:

2 Spannkreise, doppelt wirkend

1 Spannkreis, doppelt wirkend
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Technische Anderungen vorbehalten.

HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 27

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 56766-196 - Web: www.amf.de



Pumpenaggregat

Pumpenaggregat Nr. 6906, 1 und 2 Spannkreise

Hydraulische KenngréBen:

max. Betriebsdruck
Olvolumen gesamt
Olvolumen abpumpbar
Foérderstrom

Ventilart

Anzahl der Hydr.-Kreise
Anschluss hydraulisch
Gerauschpegel
Umgebungstemperatur
Gebrauchslage
Pumpenbauart
Lastwechsel
Druckfliissigkeit

Olempfehlung

Viskositatsklasse

400 bar

10 Liter

4 Liter

2,5 I/min.

4/3 Wegesitzventil
1 oder 2
Rohrgewinde G1/4
max. 70 dB(A)
-10° C bis + 35° C
stehend
Radialkolbenpumpe mit 3 Kolben
max. 500/h

Hydraulikéle
HLP und HLPD nach DIN 51524 Teil 2

HLP 22 und HLPD 22 oder
HLP 32 und HLPD 32
ISO VG 22 und 32 DIN ISO 3448

Elektrische KenngréBen:

Betriebsspannung
Steuerspannung
Ventilspannung
Motordrehzahl
Drehrichtung
Motorleistung
Pumpenmotor
Nennstrom

Sicherung der Zuleitung
Sicherung Steuerstromkreis
Anschluss elektrisch

Schutzart
Einschaltdauer

400 V/50 Hz Drehstrom
24V Gleichstrom

24V Gleichstrom

2900 1/min.

beliebig

1,1 kW
Drehstrom-Normmotor
3A

16 A trage

2 A primér, 8 A sekundar

Olflex 100; 5x1,5 mm?
3 m lang und
Stecker CEE 16 A6 h

IP 54
max. 50 % Aussetzbetrieb

Stromlaufplan: 2 Spannkreis-Fernbedienung

kuppeln - Kontakte ,spannen”und ,|6sen” gleichzeitig
Fi/6AT e F3/5AT Nachpumpen des Hydraulikmotors wird ausgeschaltet.
F275AT 12 = — ‘ Meldeleuchte ,Betrieb“ geht aus, kein Betriebsbereit K1 fur externe Maschinenfreigabe
- -
Sich. 6,3x32mm
° 200-500VAC
LAT - 500V 200 7 oh 2 2 °
Einsteiung | | | T
Ibei 1,1 kW: |
|38.3A i ©
:bei 2,2 kW: l\l
ls,1 A ek | 8 = 3 3
| . BE‘ A Motor- X100 X100 X100 X100 X10a
: : ! schutz by
! 010 ! Q10 N H o o P -
! EEE - : = B = ~
| MEE | Wiok o ¢
H icklungs-| Y
! olol 1 laeron .o | F5 therm(g‘_’- Qi
! k10 \-\\ | |DSoder| AM kontakt im @ . P| . N
. REARA 2-0S Motor M1 S 13 S14 S23 S2.4
|| | 12 DSG ® o8 32 = W =
gl . ! « 2 S Vi - Vi o
A . 2!
o) <) . I 3.
| &  a - a.!
! o|>=| | g o S H1 H3
> — 1 - — =5 grin grin
b ] e 3 7>‘4I> ! i Olstand @: spannen __SPannen
v T S T
1 & : Sto
[ = K/ S K2 ot He Q) .Jot 2N P
= ! bei 4pol. M12x1 13 Iy l6sen lésen
= K1 r‘/ p N g {@
1 | 14 7,| 1-braun e ' L
. < <| 2-weiB o °
! 3-blau - | ~
| 4-schwarz s11 s21. o Nlsz2 Y
. B A
e V‘l Pumpe Start .,
CEE-Stecker Motorleistung N - - .
16A, 400V, 5P 1,1 kW oder A 37
S7 = offen (Ruhezustand) 2,2kW Ko = S
S7 = geschlossen = mit Ol (=Betrieb) Eﬁ X100 o X100 X100 X100 X100
X0 = Kupplungsstecker < A 8
< K2 = 2 K1 = = ”
N H10 K1 - Y01 X_ Y02 X
ﬁ Bl B 2 N Iosen - spannen -
Externer Anschluss & . — . . . - Magnete Magnete
Aggregat Betriebsbereit “ Pumpe Stérung ~ Stérung Betriebs-  Betrieb spannen l6sen spannen l6sen
Fremd & Start Taste rot bereit grin Kreis 1 Kreis 2
remdspannung nach Spannungsausfall Leuchttaster S11 Lage: unten Lage: oben

max. 250V, 1A

Um den sicheren Umgang der gespannten Teile zu erhéhen, sollte das Aggregat -Betriebsbereit

oder Olmangel, Ubertemperatur

muss neu gestartet werden

sowie ein Spanndruckabfrage mit der Bearbeitungsmaschine integriert werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydraulische Spanntechnik
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Pumpenaggregat fur ZPS-Anwendung

Nr. 6906

Pumpenaggregat fiir Anwendungen mit
Zero-Point-Systems

mit Druckbegrenzungsventil und elektronischem Druckschalter,
einfach wirkend, Druckregelventil in jedem Spannkreis, max.
Betriebsdruck 165 bar.

Artikel-Nr. | Spann- Q Ventilart passendes Elektr. Druck- | Gewicht
Bestell- ) A
NI kreise Bedien- Steuerung | schalter
' [I/min] geréat [Kal

570176 | 6906-61271 1 2,5 3/2 6906B-2-1-014 [ ] - 72
570177 | 6906-62271 2 2,5 3/2 6906B-3-2-006 [ - 78
570178 | 6906-63271 3 2,5 3/2 6906B-4-3-003 [ ] - 84
570179 | 6906-64271 4 2,5 3/2 6906B-5-4-003 [ ] - 90

Ausfiihrung:

Kompaktes, steckerfertiges Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch betriebsbereit. Komplett
mit: Druckbegrenzungsventil und Druckschalter, Elektromagnetventil, Druckregelventil, Manometer,
Schwimmerschalter mit Temperaturiiberwachung, Olfiillung, Elektrosteuerung mit Hauptschalter,
Kontrollleuchten und Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-Stecker, Druckfilter
mit Filterfeinheit von 25 pum. Olzufuhr iber Gewindeanschluss.

Im Lieferumfang sind 2 x 5 | Hydraulikdl HLP32 enthalten.

Anwendung:

Diese Pumpenaggregate werden tiberwiegend als Antriebs- und Steuerelemente fiir einfach wir-
kende Spannvorrichtungen, insbesondere solche mit AMF Zero-Point-Systems, eingesetzt.

Bedienungsart:
Bedienpult fir einen bis vier Spannkreise.

Merkmal:

Die Radialkolbenpumpe wird tber einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse IE3
angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor Uberlastung
geschitzt. Die Druckeinstellung und Druckiberwachung erfolgt Giber ein Druckbegrenzungsventil
(DBV) und einen elektronischen Druckschalter (EDS). Der am DBV eingestellte Wert wird mit der
Mode-Taste am EDS tibernommen. Damit ist gleichzeitig der vorprogrammierte Abschalt- und
Ruckschaltpunkt eingestellt.

- Eigene Druckregelung in jedem Spannkreis (Voreingestellt auf 60 bar fur AMF Zero-Point-Systems)
- Leichte Ansteuerung durch externe Maschinensteuerungen (z.B. SPS).

Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall wird die Pumpe durch

den Druckschalter automatisch nachgeschaltet. Der eingebaute Schwimmerschalter mit
Temperaturiiberwachung schaltet bei Olmangel oder erhdhter Oltemperatur die Pumpe ab und die
Stdrlampe an der elektrischen Steuerung leuchtet auf.

Hinweis:
Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entliftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall
darf héchstens 2 x pro Minute erfolgen. Das Pumpenaggregat darf nicht dauernd laufen.

Optionen:

Spannkreise: bis 5 Spannkreise mit elektrischer Steuerung, bei mehr als 5 Spannkreisen ohne elek-
trische Steuerung.

Ventilkombination: Spanndruckiberwachung in bestimmten Spannkreisen. Druckreduzierung fur alle
nachfolgenden Spannkreise. Druckfilter mit Filterfeinheit von 10 um oder 40 um. Drosselventile in
bestimmten Spannkreisen.

Auf Anfrage:

Wegeventile mit anderen Funktionsbildern auf Anfrage.
Funf Spannkreise auf Anfrage.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat fur ZPS-Anwendung

Hydraulik-Schaltpléne:

1-4 Spannkreise, einfach wirkend, mit Druckregelung

’7
.|_

<
©
0
%
a
£
12 . .
& a = Gewinde M8 zum Einschrauben
: 3 von Hebezeugen
j g ) ] n mM
o c —
g 2 E ol ©
° a| 4 = =
o o =
] ] J| = he
o o © o
o [ & @D hd
o o = 1
o o € o
o
8 o ] 0 hd -
o o = dl 8
o] o
% ©@
Ll
©
o
=S 5|
32 3
< =
@ 20 180
432
218

Technische Anderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 56766-196 - Web: www.amf.de HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 31



Pumpenaggregat fur ZPS-Anwendung

Pumpenaggregat Nr. 6906, 1 - 4 Spannkreise

Hydraulische KenngréBen:

Elektrische KenngréBen:

max. Betriebsdruck 165 bar Betriebsspannung 400 V/50 Hz Drehstrom
Olvolumen gesamt 10 Liter Steuerspannung 24V Gleichstrom
Olvolumen abpumpbar 4 Liter Ventilspannung 24V Gleichstrom
Foérderstrom 2,5 I/min. Motordrehzahl 2900 1/min.
Ventilart 3/2 Wegesitzventil Drehrichtung beliebig
Anzahl der Hydr.-Kreise 1 bis 4 Motorleistung 1,1 kW
Anschluss hydraulisch Rohrgewinde G1/4 Pumpenmotor Drehstrom-Normmotor
Gerauschpegel max. 70 dB(A) Nennstrom 3A
Umgebungstemperatur -10° C bis + 35° C Sicherung der Zuleitung 16 A trage
Gebrauchslage stehend Sicherung Steuerstromkreis 2 A primér, 8 A sekundar
Pumpenbauart Radialkolbenpumpe mit 3 Kolben Anschluss elektrisch :?Iﬂe|x 100; 5dX1 ,5 mm?
Lastwechsel max. 500/ Stecker CEE 16 A6 h
Druckfliissigkeit Hydraulikéle
HLP und HLPD nach DIN 51524 Teil 2 Schutzart IP 54
é|empfeh|ung HLP 22 und HLPD 22 oder Einschaltdauer max. 50 % Aussetzbetrieb
HLP 32 und HLPD 32
Viskositatsklasse ISO VG 22 und 32 DIN ISO 3448

Stromlaufplan: 2 Spannkreis-Fernbedienung
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F1/6.3AT 11 + F3/10AT
F2/63A] 12 b —
PGS
S 8320 200-500VAC
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S7 = offen (Ruhezustand) Ko = —
S7 = geschlossen = mit Ol (=Betrieb) S Y1 _:‘--X Y2 E]-X
X10 = Han 24DD & 5 Kl = 1 =
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Aggregat Betriebsbereit ~ Pumpe Storung  Stérung Betriebsbereit Betrieh Kreis 1 KreISlZ
= Start Taste rot grin Lage: unten Lage: oben
Fremdspannung nach Spannungsausfall Leuchttaster S11

oder Olmangel, Ubertemperatur
muss neu gestartet werden

Um den sicheren Umgang der gespannten Teile zu erhohen, sollte das Aggregat - Betriebsbereit sowie
eine Spanndruckabfrage mit der Bearbeitungsmaschine integriert werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydraulische Spanntechnik

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat DS

Nr. 6906
Pumpenaggregat DS

mit Druckbegrenzungsventil und elektronischem Druckschalter,
einfach und doppelt wirkend, Druckiberwachung in A und B,
max. Betriebsdruck 400 bar.

X

NEU:

\

Artikel-Nr. Spann- Q Ventilart | passendes Elektr. Druck- | Gewicht
Bestell- ) A
NF kreise Bedien- Steuerung | schalter

' [I/min] geréat [Kal
570180 | 6906-61811 1 2,5 4/3 6906B-2-1 ° 2 72
570181 | 6906-62811 2 2,5 4/3 6906B-3-2 [ ] 4 76
570182 | 6906-63811 3 2,5 4/3 6906B-4-3 [J 6 80
570183 | 6906-64811 4 2,5 4/3 6906B-5-4 [ 8 84

Ausfiihrung:

Kompaktes, steckerfertiges Pumpenaggregat, elektrisch und hydraulisch betriebsbereit. Komplett
mit: Druckbegrenzungsventil und Druckschalter, Elektromagnetventil, elektrischen Druckschaltern,
Manometer, Schwimmerschalter mit Temperaturiiberwachung, Olfiillung, Elektrosteuerung mit
Hauptschalter, Kontrollleuchten und Flanschdosen. Elektrischer Anschluss komplett mit CEKON-
Stecker, Druckfilter mit Filterfeinheit von 25 um. Olzufuhr tber Gewindeanschluss.

Im Lieferumfang sind 2 x 5 | Hydraulikl HLP32 enthalten.

Anwendung:

Diese Pumpenaggregate werden Uberwiegend als Antriebs- und Steuerelemente fiir einfach
und doppelt wirkende Spannvorrichtungen eingesetzt. Durch die Druckiiberwachung sind diese
Aggregate einsetzbar in Automatisierungen.

Bedienungsart:
Bedienpult fiir einen bis vier Spannkreise.

Merkmal:

Die Radialkolbenpumpe wird Uber einen Drehstrom-Normmotor mit der Energieeffizienzklasse IE3

angetrieben. Der Motor ist durch einen Motorschutzschalter und ein Thermoelement vor Uberlastung

geschutzt. Die Druckeinstellung und Drucklberwachung erfolgt iber ein Druckbegrenzungsventil

(DBV) und einen elektronischen Druckschalter (EDS). Der am DBV eingestellte Wert wird mit der

Mode-Taste am EDS Gbernommen. Damit ist gleichzeitig der vorprogrammierte Abschalt- und

Rickschaltpunkt eingestellt.

- Hoher Sicherheitsstandard durch den Einsatz von 4/3-Wegesitzventilen!

- externe DruckUberwachung aller Druckleitungen mit bis zu 2 Schaltpunkten mdglich.

- Keine ungewollten Fahrbewegungen. Bei Spannungsabfall oder Kontaktproblemen féllt das Ventil in
die drucklose Stellung.

- Leichte Ansteuerung durch externe Maschinensteuerungen (z.B. SPS).

Das Pumpenaggregat arbeitet im Aussetzbetrieb. Bei Druckabfall wird die Pumpe durch

den Druckschalter automatisch nachgeschaltet. Der eingebaute Schwimmerschalter mit

Temperaturiiberwachung schaltet bei Olmangel oder erhéhter Oltemperatur die Pumpe ab und die

Stérlampe an der elektrischen Steuerung leuchtet auf.

Hinweis:
Beim Anschluss der Elemente auf einwandfreie Entliftung achten. Das Nachpumpen bei Druckabfall
darf héchstens 2 x pro Minute erfolgen. Das Pumpenaggregat darf nicht dauernd laufen.

Optionen:

Spannkreise: bis 5 Spannkreise mit elektrischer Steuerung, bei mehr als 5 Spannkreisen ohne elek-
trische Steuerung.

Ventilkombination: Druckreduzierung fir alle nachfolgenden Spannkreise. Druckfilter mit Filterfeinheit
von 10 um oder 40 um. Drosselventile in bestimmten Spannkreisen.

Auf Anfrage:

Wegeventile mit anderen Funktionsbildern auf Anfrage.
Fiinf Spannkreise auf Anfrage.

Hydraulik-Schaltpléne:

Durch Bestromen beider Ventiimagnete entsteht eine Schaltstellung in der alle 4 Anschliisse
miteinander verbunden sind.
Es entsteht ein druckloser Zustand in dem leicht gekuppelt werden kann.

Nullstellung

A B

lI6sen a % ja O I % b spannen
T

PI

4/3 Wegesitzventil fur einfach und doppelt wirkende Verbraucher

Technische Anderungen vorbehalten.
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Pumpenaggregat DS

Hydraulik-Schaltpléne:

1-4 Spannkreise, doppelt wirkend, mit Druckschalter in A und B

(ID—“
|
,,,,,,,,,,, I e
L|—“‘| iEP !m l !
. (=)
Loper B == ~
P ] [4— — =
\‘2____1 2=l s R l l
————— g e I i
o ® =
|

75
@)
) 3
n
r 3
& £
~ @
176 3 ®
30 £ I 3
50 60 = 2 | | P Gewinde M8 zum Einschrauben
S % E von Hebezeugen
el E Sl g s g o
o1& dleT | g s Al CCI
) [oF [ sl 3 ° e =
=2 g 8 2
@ [e] (1] S o
0% | ¢ i ) e | L% -
[} 1]
° o o 54 o@
@:ﬁ_ﬂﬁj © ©
32 3
©) I
y !
368 218

Technische Anderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 56766-196 - Web: www.amf.de HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 35



Pumpenaggregat DS

Pumpenaggregat Nr. 6906, 1 - 4 Spannkreise

Hydraulische KenngréBen:

max. Betriebsdruck
Olvolumen gesamt
Olvolumen abpumpbar
Foérderstrom

Ventilart

Anzahl der Hydr.-Kreise
Anschluss hydraulisch
Gerauschpegel
Umgebungstemperatur
Gebrauchslage
Pumpenbauart
Lastwechsel
Druckfliissigkeit

Olempfehlung

Viskositatsklasse

400 bar

10 Liter

4 Liter

2,5 I/min.

4/3 Wegesitzventil
1 bis 4
Rohrgewinde G1/4
max. 70 dB(A)
-10° C bis + 35° C
stehend
Radialkolbenpumpe mit 3 Kolben
max. 500/h

Hydraulikéle
HLP und HLPD nach DIN 51524 Teil 2

HLP 22 und HLPD 22 oder
HLP 32 und HLPD 32

ISO VG 22 und 32 DIN ISO 3448

Elektrische KenngréBen:

Betriebsspannung
Steuerspannung
Ventilspannung
Motordrehzahl
Drehrichtung
Motorleistung
Pumpenmotor
Nennstrom

Sicherung der Zuleitung
Sicherung Steuerstromkreis
Anschluss elektrisch

Schutzart
Einschaltdauer

400 V/50 Hz Drehstrom
24V Gleichstrom

24V Gleichstrom

2900 1/min.

beliebig

1,1 kW
Drehstrom-Normmotor
3A

16 A trage

2 A primér, 8 A sekundar

Olflex 100; 5x1,5 mm?
3 m lang und
Stecker CEE 16 A6 h

IP 54
max. 50 % Aussetzbetrieb

Stromlaufplan: 2 Spannkreis-Fernbedienung

kuppeln - Kontakte ,spannen”und ,|6sen“ gleichzeitig
F1/4AT 1 IR F3/SAT Nachpumpen des Hydraulikmotors wird ausgeschaltet.
F2/5A1 L2 = — ’ Meldeleuchte ,Betrieb” geht aus, kein Betriebsbereit K1 fiir externe Maschinenfreigabe
- -
Sich. 6,3x32mm
GAT - Sooy 200-s00VC 2 2 .
{Einstellung -
Ibei 1,1 kW: -
133A
[bei 2,2 kw: "
5,1A Motor- N = by &
¢
S AN schutz A L oo Xy we o
| Q10 @ :
. o N o o kA .
! » - + Wicklungs- g =
| QO 3 1 thermo- 0 '
i [<1%)] AME kontakt im © |
: K10 go| 75 Motor M1 3 SERNRN SIS s23 24 < :
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: oY 5 L L .
P « [ & grin grin .
] s S| ! O:Sl7stand = . spannen [ o Spannen :
| _ :
— =3 S s ‘ é{‘)’ " Stop
LR =) bei4pol. M12x1 Kk / B i W2 Q9 et e Qigsen | =
1 = K1 1-braun NP ° <©
| 14 o~ :fl 2-wei3 ~—®
. 3-blau Py
1 4-schwarz N‘ J ~F
i M1 521 S2.2 v,
7 " i Pumpe S}a“ -
CEE-Stecker Motorleistung F
16A, 400V, 5P 1,1 KW oder
P22 L e s T L
S7 = offen (Ruhezustand)
S7 = geschlossen = mit Ol (=Betrieb)
X10 = Han 24DD Yoi .
I6sen - spannen -
Magnete Magnete

Pumpe Stéruna  Stérung Betriebsbereit Betrieb spannen lésen spannen  IGsen
Start Taste rot griin Kreis 1 Kreis 2
nach Spannungsausfall Leuchitaster S11 Lage: unten Lage: oben
oder Olmangel, Ubertemperatur
muss neu gestartet werden
Um den sicheren Umgang der gespannten Teile zu erhéhen, sollte das Aggregat - Betriebsbereit sowie
eine Spanndruckabfrage mit der Bearbeitungsmaschine integriert werden.
bei 4pol. M12x1 bei 4pol. M12x1 bei 4pol. M12x1 bei 4pol. M12x1
& 1-braun _ " 1-braun _ " 1-braun _ " 1-braun = "
k1 2-weiB PR 2-weiB PR 2-weiB P 2-wei Pa
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L 2 L 2 . 2 4w o | variabel A\ TF 0s 4
5 8 5 8 58 0, y
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DS 2
_ « - - Al e o e o e = I6sen - Magnete spannen - Magnete
X50 X50 X50 X50 X50 X50 X50 X50
B Aggtr’egat ! P-24V DC ov Spann.-Kreis 1 Los.-Kreis 1 Spann.-Kreis 2 Los.-Kreis 2
etriebsbereit Druck - Y1 Druck - Y2 Druck - Y3 Druck - Y4
Fremdspannung
max. 250V, 1A Fremdspannung fiir die elektron. Druckschalter 24 V DC

Technische Anderungen vorbehalten.
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AMELR)

PU M PENAGG REGAT MOGLICHE AUSFUHRUNGEN VON
NR. 6906 PUMPENAGGREGATEN:
IM BAUKASTEN- Tankvolumen: 10,0 Liter
SYSTEM Olvolumen

abpumpbar: 4,0 Liter
Forderstrom: 2,5 1/min. oder
5,0 I/min.
Spannkreise: bis zu 5 Spannkreise mit elektrischer

Steuerung, bei mehr als 5 Spannkreisen

ohne elektrische Steuerung

Weitere
| Optionen: > Zweihand-Bedienpult
é (nur fur 1-Spannkreis-Pumpenaggregat)
$ > Drucksteuergerat fur stufenlose
|
i Druckregelung an einer Verstellspindel
i— - > Ventilkombinationen mit Druckregel-
' |
| ' und Drosselventilen.
—— |
' |
| '
I |
' |
! S7 i
I ™
| =) |
' |
| I
e ————————— .
RKP 2,5:Q=2,51/min, n =2900 U/min.
Tankvolumen 10|, P =11 kW

BASISAGGREGAT ... MIT VENTILEN ... MIT VENTILEN UND STEUERUNG

Technische Anderungen vorbehalten.
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Ventilkombinationen im Baukastensystem

Zwischenplatten-Druckregelventil Zwischenplatten-3-Wege-Druckregelventil
Regelfunktion in P Regelfunktion in P
Al (B Al B

DM3P | I §
RV1
i_"_A _____ Pl T Bl I_“—A _____ Pl [t B
P ; P |
‘ i ' |
‘ i ' i
iT L | iT I
M MRy g - ~
>
1
iy
BS1
Zwischenplatten-Zwillings- Zwischenplatten mit zu- und
Drosselruckschlagventil abschaltbarer Drossel

Funktion in P

DR7.1

Technische Anderungen vorbehalten.
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A_mp@_ Ventilkombinationen im Baukastensystem

Kombination Wegeventil-Nullstellung Kombination Wegeventil-Nullstellung
beider A, Bund T verbunden sind beider A, Bund T verbunden sind
plus Druckregelung in P mit zwei plus entsperrbare Rluckschlagventile
Druckstufen in einem Schaltkreis am Verbraucher

DS9
M9.1 p=190 bar
0S9.1
p=60 bar

Spannvorrichtung

SONDERVENTILE AUF ANFRAGE LIEFERBAR
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Technische Anderungen vorbehalten.
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Zubehor fur Pumpenaggregate

Nr. 6906BS-1 Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Gewicht
Bestell-
Kupplungsstecker Nr. -
mit Stift
60772 6906BS-1 24V = 24 122
Ausfiihrung:
Aluminium-Druckgussgehéuse. Im verriegelten Zustand - Schutzart IP65.
Anwendung:
Anschluss an die Maschinenseite als Ersatzteil fiir Bedienpult oder fiir externe Ansteuerung von
Pumpenaggregat.
Nr. 6906BS-2 Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Gewicht
Bestell-
Kupplungsstecker Nr. -
mit Buchse
61895 6906BS-2 24V = 24 122
Ausfiihrung:
Aluminium-Druckgussgehéause. Im verriegelten Zustand - Schutzart IP65.
Anwendung:
Anschluss an die Aggregatseite fur externe Abfrage von Druck.
Nr. 6906BS-3 Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Gewicht
Bestell-
Anbaugehéause Nr. lo]
mit Stift
66118 6906BS-3 24V = 24 145
Ausfiihrung:
Aluminium-Druckgussgehéause. Im verriegelten Zustand - Schutzart IP65.
Anwendung:
Anschluss an die Aggregatseite fur externe Abfrage von Druck.
Nr. 6906BS-4 Artikel-Nr. Steuerspannung Polzahl Gewicht
Bestell-
Anbaugehause Nr. (a]
mit Buchse
66126 6906BS-4 24V = 24 145
Ausfiihrung:
Aluminium-Druckgussgehéause. Im verriegelten Zustand - Schutzart IP65.
Anwendung:

Anschluss an die Maschinenseite als Ersatzteil fir Pumpenaggregat.

Druckschalter zur
Maschinenfreigabe
Nr. 6906BS-3 mit Stift

Ansteuerung Ventile

mit Buchse mit Stift

Nr. 6906BS-4 Nr. 6906BS-1

Nr. 6906BS-2
mit Buchse

Fur Druckschalter zur
Maschinenfreigabe

AMF-Bedienpult
Nr. 6906B-3-2 oder
Nr. 6906B-2-1

Technische Anderungen vol

rbehalten.
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Zubehor fur Pumpenaggregate

Nr. 6906B Bestell- Artikel-Nr. Spann- |Steuerspannung| Kabelldnge | geeignet fir | geeignet | Gewicht
. kreise monostabile | fiir bistabile

Bedienpult Nr. (m Ventile Ventle | [Kg]

mit Drehschaltern un halter,

24 Palger ndustiostecker, s2a723 | eoveBet | 1 | v 5 : o [ 16

fiir monostabile oder bistabile Ventile. 564535 | 6906B-2-1-014 | 1 24V= 5 Ld - 1.6
323394 6906B-3-2 2 24V = 5 - [ ] 1,6
567455 | 6906B-3-2-006 2 24V = 5 [ - 1,6
326694 6906B-4-3 3 24V = 5 - [ ] 2,4
570653 | 6906B-4-3-003 3 24V = 5 [ J - 2,4
323378 6906B-5-4 4 24V = 5 - [ ] 2,4
562544 | 6906B-5-4-003 4 24V = 5 [ ] - 2,4

Ausfiihrung:

Kompaktes Polyestergehduse mit Bedienelementen und Kabel sowie Kupplungsstecker.
Schutzart IP65.

Anwendung:

Das Bedienpult hat pro Spannkreis einen Wahlschalter, sowie

einen schwarzen STOP-Pilzdruckschalter zum Stillsetzen von Pumpe und Ventilen.. Beim Spannen
und Lésen wird das entsprechende Ventil geschaltet. In der Schalterposition 0 fallt das Ventil federbe-
aufschlagt in die Nullstellung zurlck. In die externe Maschinenfreigabe sollte das Signal ,betriebsbe-
reit“ und je ein Druckschalter an der zu Gberwachenden Spannstelle eingebunden werden.

Hinweis:

Monostabil: Fiir die Bedienpulte fiir Aggregate mit monostabilen Ventilen besitzt der Drehschalter die
Stellungen ,0 - Offnen*.

Bistabil: Fir die Bedienpulte fir Aggregate mit bistabilen Ventilen bestitzt der Drehschalter die
Stellungen ,Kuppeln-Spannen-0-Lésen-Kuppeln®. In Kuppel-Stellung werden beide Magnete gleich-
zeitig geschaltet. Dabei wird die Pumpe ausgeschaltet. AuBerdem gehen die Meldeleuchte ,,Betrieb“
am Aggregat aus und die Bereitschaft fir die externe Maschinenfreigabe wird ausgeschaltet.

6906B-2-1/-014 6906B-3-2 / -006
| Ny
= — = A
Ef | ® e | €
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28 160
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Technische Anderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 56766-196 - Web: www.amf.de HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 41



Zubehor fur Pumpenaggregate

Nr. 6906BZH-2
Zweihand-Sicherheits-Bedienpult

Bestell- Artikel-Nr. Steuerspannung Kabellédnge Gewicht
Nr.
[m] ld]
324426 6906BZH-2 24V = 5 4840
Ausfiihrung:

Kompaktes Aluminiumgussgehause mit Bedienelementen, Kabel und Kupplungsstecker.

Anwendung:

Das Zweihand-Sicherheits-Bedienpult darf nur in Kombination mit den Pumpenaggregaten der Firma
Andreas Maier GmbH & Co. KG verwendet werden. Es ist passend zu den Aggregaten mit folgenden
Bestell-Nummern: 327635, 325969 oder 326041.
Das Zweihand-Sicherheits-Bedienpult dient zum Steuern von Vorrichtungen (Zylindern usw.) bei
denen gefahrliche Aus- und Einfahrbewegungen (Hibe = 4 mm) auftreten kénnen.
Fur die Funktion des Bedienpultes sind folgende fluidtechnischen Systemvoraussetzungen
erforderlich:
- 4/3 Wegesitzventiles mit hermetisch dichter Sperr-Nullstellung.
Alternativ ist die Kombination von einem 4/3 Wegeventil bei dem in der Nullstellung A, Bund T
verbunden sind und P gesperrt ist plus mindestens einem gesteuerten Riickschlagventil fir die
gefahrbergende Verbraucherleitung, oder ein gesteuertes Zwillings-Riickschlagventil moglich.
- Druckschalter in den Kanalen A und B
Fir eine Umriistung eines bestehenden Aggregats auf Zweihand-Bedienung bitte mit der Firma
Andreas Maier GmbH & Co. KG Kontakt aufnehmen.

Montage:

Kabel mit Stecker in den Anschluss fir Fernbedienung des Pumpenaggregates einstecken.
Druckschalter auf ca. 75 % des im Spannkreis vorhandenen Druckes einstellen. Die Gewinde M5
kénnen zur externen Befestigung von unten verwendet werden.

Bedienung:

Schlusselschalter zum Einschalten sowie zum Umschalten auf Nullstellung und Kuppelstellung.
Drehschalter zum Anwéhlen der Funktionen - Spannen, Lésen und Nullstellung. Zweihandtaster zum
Einleiten der Fahrbewegungen. Stoppschalter zum schnellen Ausschalten bei Gefahr. Meldeleuchten
signalisieren den Steuerungszustand.

Allgemein:

Nach elektrischem Spannungsausfall und folgender Spannungswiederkehr, muss neu nachgespannt
werden. Bei dem Pumpenaggregat Nr. 6906 bleibt der Magnet am Wegeventil nach der Selbsthaltung
bestromt.

Hinweis:

Jeder Anwender des Zweihand-Sicherheits-Bedienpultes muss durch eine eigene Risikobeurteilung
den benétigten Performance-Level der jeweiligen Sicherheitsfunktion ermitteln und sicherstellen,
dass dieser auch eingehalten wird.
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HOHLKOLBENZYLINDER > Spannkraft bis 188 kN
- Betriebsdruck bis 500 bar
FUR DEN VIELSEITIGEN -
> Kolben mit Durchgangsbohrung, mit oder ohne
EINSATZ IN DER engewinde
FE RTIG U NGSTECH N I K > ideal zum einfachen Umrusten von mechanischer

auf hydraulische Spannung
> als Druck- und Zugelement einsetzbar
> einfach und doppelt wirkende Ausfuhrung

> Abstreifer gegen Verschmutzung

Bei Dauerbetriebsdrucken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewéahlt werden muss.

PRODUKTUBERSICHT:
Typ Spannkraft Zugkraft Spannhub Anzahl BaugroBen Betriebsart
[kN] [kN] [mm]

6920 20 - 125 20 - 125 8-20 5 einfach wirkend
6920G 20 -125 20 - 125 8-20 5 einfach wirkend
6920D 18 - 188 14 - 163 10 - 25 6 doppelt wirkend

6921 71-101 71 -101 6 -10 2 einfach wirkend

6935 20 - 53 20 - 53 6,5-12,5 3 einfach wirkend
6935D 20 - 563 20 - 53 6,5-12,5 3 doppelt wirkend

PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6920 NR. 6920D NR. 6935D

> Spannkraft: 20 - 125 kN > Spannkraft: 18 - 188 kN > Spannkraft: 20 - 53 kN
> Zylinder-Mantel: ohne AuBengewinde > Zylinder-Mantel: mit AuBengewinde > Zylinder-Mantel: ohne AuBengewinde

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hohlkolbenzylinder

Nr. 6920
Hohlkolbenzylinder

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 400 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Zug- un_d Druck- Zug- ung Druck- Hub Vol. wirksame Federi Gewicht
NI kraft bei 100 bar kraft bei 400 bar H Kolbenflache kraft min.
[kN] [kN] [mm] [em’] [em?) [N] ld]
64998 6920-20 5,0 20 8 4 4,9 200 930
63016 6920-32 8,0 32 10 8 8,0 350 1730
65011 6920-50 12,5 50 12 15 12,8 540 1650
63057 6920-80 20,0 80 15 30 20,0 750 3850
65003 6920-125 32,0 125 20 64 32,8 1120 6250
Ausflihrung:

Zylindermantel aus Stghl, briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Eingebaute Riickholfeder. Mit Sinterbronzefilter. 2 Abstreifer und
Entliftungsschraube. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Zylinder sind besonders glinstig zum nachtraglichen Umbau vorhandener Vorrichtungen auf hydraulische Betatigung. Beim Spannen von Werkstiicken auf dem
Maschinentisch kann der Hohlkolbenzylinder als Hydraulikmutter Gber die Spannschraube gesteckt werden. Durch die Konstruktionsart ist es jederzeit méglich, den
Zylinder als Druck- oder Zugzylinder einzubauen.

Merkmal:

Durch den Sinterbronze-Beluftungseinsatz und die 2 Abstreifer ist der Zylinder bestméglichst gegen Schmutz und Spane abgedichtet. Zylinder kann auf Endlage gefahren
werden. Beidseitiger Olanschluss, somit kann Zylinder problemlos in Reihe verrohrt werden.

Hinweis:

Die Zylinder sind in der Druckkraft auf die Kombination mit verglteten Schrauben, Festigkeitsklasse 8.8, z.B. DIN 787 und DIN 6379, abgestimmt. Es kann jeweils die der
Bohrung entsprechende Normschraube verwendet werden.

Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Die Zylinder missen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kihlflissigkeiten
geschutzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschitzt werden.

MaBtabelle:
Artikel-Nr. Kol- A oD OF K L oM ON R
Bestell-
ben-@
Nr.
[mm]
64998 6920-20 32 80 52 40 56,0 82 12,5 20 G1/8 g [a)
63016 6920-32 40 90 60 44 60,5 94 14,5 24 G1/8 ©
65011 6920-50 48 101 70 50 71,5 103 18,5 26 G1/8
63057 6920-80 60 115 80 60 87,0 119 22,5 32 G1/4
65003 6920-125 75 149 100 75 108,0 151 27,5 38 G1/4
Hohlkolbenzylinder 6920-50 in Frasvorrichtung fir Gelenkhebel. ON
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Hohlkolbenzylinder

Nr. 6920G

Hohlkolbenzylinder mit Innengewinde

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 400 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Zug- un.d Druck- Zug- un‘d Druck- Hub Vol. wirksame Feder.— Gewicht
NI kraft bei 100 bar kraft bei 400 bar H Kolbenflache kraft min.
[kN] [kN] [mm] fem’] [em?] [N] ld]
65318 6920G-20 5,0 20 8 4 4,9 200 1000
63032 6920G-32 8,0 32 10 8 8,0 350 1750
65334 6920G-50 12,5 50 12 15 12,8 540 1700
63073 6920G-80 20,0 80 15 30 20,0 750 3900
65359 6920G-125 32,0 125 20 64 32,8 1120 6400
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stth, briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Eingebaute Rickholfeder. Eingebauter Sinterbronzefilter. 2 Abstreifer und
Entliftungsschraube. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.
Anwendung:

Die Zylinder sind besonders glinstig zum nachtraglichen Umbau vorhandener Vorrichtungen auf hydraulische Betatigung. Beim Spannen von Werkstlicken auf dem
Maschinentisch kann der Hohlkolbenzylinder als Hydraulikmutter liber die Spannschraube gesteckt werden. Durch die Konstruktionsart ist es jederzeit mdglich, den
Zylinder als Druck- oder Zugzylinder einzubauen.

Merkmail:

Durch den Sinterbronze-Belliftungseinsatz und die 2 Abstreifer ist der Zylinder bestmdglichst gegen Schmutz und Spéne abgedichtet. Zylinder kann auf Endlage gefahren
werden. Beidseitiger Olanschluss, somit kann Zylinder problemlos in Reihe verrohrt werden.

Hinweis:

Die Zylinder Gr. 20 bis 50 sind in der Druckkraft auf die Kombination mit verglteten Schrauben der Festigkeitsklasse 8.8 abgestimmt. Bei GréBe 80 und 125 sind
Schrauben der Festigkeitsklasse 12.9 zu verwenden.

Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. Die Zylinder missen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kihliflissigkeiten
geschitzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschiitzt werden.

MaBtabelle:

Artikel-Nr. Kol- A | @D | OF K L oM | ON R OP | GxTiefe | S
Bestell-
ben-Q@
Nr.
[mm]

65318 | 6920G-20 32 80 | 52 | 40 | 56,0 | 90,0 | 12,5| 20 | G1/8 | 27 | M12x29 | 17
63032 | 6920G-32 40 90 | 60 | 44 | 60,5 | 101,5 145 | 24 | G1/8 | 30 | M14x30 | 19
65334 | 6920G-50 48 |101| 70 | 50 | 71,5 | 113,0 | 16,5| 26 | G1/8 | 35 | M16x39 | 22
63073 | 6920G-80 60 |115| 80 | 60 | 87,0 | 1325 |18,5| 32 | G1/4 | 38 | M18x38 | 27
65359 | 6920G-125| 75 | 149|100 | 75 | 108,0 | 163,0 | 20,5 | 38 | G1/4 | 49 | M20x47 | 32
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Hohlkolbenzylinder 6920G-125 in UnterpulverschweiBanlage zum Spannen von U-Blechprofilen. S s
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Hohlkolbenzylinder

Nr. 6920D

Hohlkolbenzylinder

doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 500 bar.

®

Bestell Artikel-Nr. Zug- und Druck- Zug- und Druck- Zug- und Druck- Zug- und Druck- Hub | Vol.VH | Vol.RH wirksame wirksame Gewicht
Nr kraft VH 100 bar kraft VH 500 bar | kraft RH 100 bar | kraft RH 500 bar H Kolbenfl. VH | Kolbenfl. RH
’ [kN] [kN] [kN] [kN] mm] | [em’] [em?] [cm?] [em?] ]
62794 6920D-15-001 3,77 18,85 2,89 14,45 10 3,77 2,89 3,77 2,89 850
62836 6920D-24-001 6,03 30,15 4,90 24,50 10 6,03 4,90 6,03 4,90 1100
62844 6920D-38-001 9,42 47,10 7,65 38,25 16 15,10 12,20 9,42 7,65 1650
62851 6920D-59-001 14,72 73,60 11,59 57,95 16 23,50 18,50 14,72 11,59 2000
62869 6920D-92-001 23,12 115,60 18,60 93,00 20 46,20 37,20 23,12 18,60 3050
62877 | 6920D-150-001 37,68 188,40 30,63 153,15 25 94,20 76,50 37,68 30,63 5350
VH = Vorhub, RH = Riickhub
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, briniert. Kolben einsatzgehértet und geschliffen. Kolbenstange wird
serienmanBig mit HC-Gewinde geliefert. Wird Kolbenstange mit Innengewinde gewunscht, kann
kundenseitig in das vorhandene HC-Gewinde ein HELI-COIL-Einsatz (Durchmesser x 1,5)
eingeschraubt werden. Olzufuhr liber Gewindeanschluss.
Anwendung:
Die Zylinder sind besonders geeignet zum nachtraglichen Umbau vorhandener Vorrichtungen
auf hydraulische Betatigung. Beim Spannen von Werkstlicken auf dem Maschinentisch kann der
Hohlkolbenzylinder als Hydraulikmutter Giber die Spannschraube gesteckt werden. Durch die M8 10 tief
Konstruktionsart ist es jederzeit mdglich, den Zylinder als Druck- oder Zugzylinder einzubauen.
Hinweis: D
Die Zylinder sind in der Druckkraft auf die Kombination mit vergiteten Schrauben der BN
Festigkeitsklasse 12.9 (z.B. DIN 787) abgestimmt. Zur Befestigung des Hohlkolbenzylinders kénnen
auch Nutmuttern DIN 70852 verwendet werden. G,
AT It
: i‘}\’:’
MaBtabelle: B ‘ .
7T j ; <
Artikel-Nr. A D OF G K L |[L1|OM|ON|QOP| R as
Bestell-
Nr. - o
62794 | 6920D-15-001 | 59 | M50x1,5 | 35 | HCM8 | 11| 60 |36| 82 | 16 | 12 | G1/8| 25 ‘
62836 6920D-24-001 | 64 | M55x1,5 | 40 |[HCM 10 |12 | 65 |41 |10,2| 20 | 16 | G1/4 | 32 DM
62844 6920D-38-001 | 72 | M65x1,5 | 45 |HCM 12 |14 | 73 |45|122| 25 | 20 | G1/4 | 40 »p
62851 6920D-59-001 | 78 | M70x1,5 | 50 |HCM 16 |14 | 79 |50 |16,2| 32 | 25 | G1/4 | 50 @5
62869 6920D-92-001 | 95 | M80x2,0 | 60 | HCM20 |18 | 96 |60 |20,2| 40 | 32 | G1/4 | 63 ~
62877 | 6920D-150-001 | 109 | M100x2,0 | 75 | HCM 27 | 22 | 110 |65 | 27,2 | 50 | 40 | G1/4 | 80
HELI-COIL-Gewindeeinsatz Gewindeeinsatz x Lange fur ZylindergréBe Gewicht
Zubehor Bestell-
Nr.
]
67538 M 8x12 6920D-15-001 1
67546 M10x15 6920D-24-001 3
67595 M12x18 6920D-38-001 4
67603 M16x24 6920D-59-001 9
67611 M20x30 6920D-92-001 19
67629 M27x40,5 6920D-150-001 43
Hinweis:

Der Einbau des HELI-COIL-Gewindeeinsatzes kann mit einem manuellen oder maschinellen
Einbauwerkzeug erfolgen. Der nur zum Einbau dienende Mitnehmerzapfen ist anschlieBend
mit einem speziellen Zapfenbrecher zu entfernen. Ohne HELI-COIL-Einsatz hat die
Kolbendurchgangsbohrung den Wert der Spalte @M (siehe Maftabelle).

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hydraulikmutter

Nr. 6921
Hydraulikmutter

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 400 bar.

Bestell Artikel-Nr. Zug- und Druck- Zug- und Druck- Hub Vol. wirksame Feder- Gewicht
Nr kraft bei 100 bar kraft bei 400 bar H Kolbenflache kraft min.

’ [kN] [kN] [mm] [em?] [cm?] [N] [g]
63768 6921-70x6 17,8 71 6 11 18,5 700 1675
63149 6921-100x10 24,4 101 10 26 25,9 1500 4800

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Riickholung durch Tellerfedern. 1 Abstreifer. Kolbenstange mit Innengewinde
und Zweikant (GréBe 70x6) bzw. Sechskant (GréBe100x10). Eingebauter Sinterbronzefilter. Olzufuhr Giber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Beim Spannen von Werkstlicken auf dem Maschinentisch kann die Hydraulikmutter auf die Spannschraube aufgeschraubt und mit den beiden Gewinden im Mantel

mit dem Spanneisen verbunden werden. Auch geeignet zum Halten und Klemmen von Spanneinrichtungen direkt auf dem Maschinentisch. Die Hydraulikmutter ist

in der Zugkraft auf die Kombination mit vergiiteten Spannschrauben der Festigkeitsklasse 8.8 bei GroBe 100x10 und Klasse 12.9 bei GréBe 70x6 abgestimmt. Bei
Spannschrauben der Festigkeitsklassen 8.8 und 10.9 muss im Dauerbetrieb der Druck bei GréBe 70x6 reduziert werden (siehe hierzu Diagramm).

Merkmal:

Durch den Abstreifer ist die Hydraulikmutter gegen Schmutz und Spéne geschutzt. Bei kleiner Bauweise hohe Kréafte moglich.

Hinweis:

Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Die Zylinder miissen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kuhlfllissigkeiten
geschiitzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschiitzt werden.

MaBtabelle: 14@
i |
Artikel-Nr. | Kolben-@ | A | B |@C| @D | E | F G K| L M R S
Bestell-
M
Nr. (mm] |
63768 6921-70x6 55 58|10 (16,5 75 |26 |50 | M8 | 13 | 65 | M16 | G1/4 | SW22 - <
63149 | 6921-100x10 70 85|10 |25,0/ 100 | 56 | 70 | M10 | 16 | 97 | M24 | G1/4 | SW36 7~z +
. . G, @C
Anwendungsbeispiel: F
P
| |
6921
Grundplatte
t } ! ;: E_ | DIN 787-12.9
+ Nutentisch
R N = 6972F
=P D@ /5
6977 B / Diagramm fiir Gr6Be 70x6:
= Dauerfestigkeitsschaubild fiir
— i - Vane —1 Spannschrauben M16 nach DIN 787,
— vy N — ISO 4762, 1SO 4014 und den
Festigkeitsklassen 8.8, 10.9, 12.9
_— — —1 701 400
| _ZE‘ g 129
340 bar
: f T i T = 5250 Sa00 153
- - - © S | 280bar
Verstellméglichkeit _‘E “g_ 88
35 200
Auf der gezeigten hydraulischen Spannvorrichtung werden Gesenke verschiedener GréBen mittels §. § wer
hydraulischer Niederzugspanner Nr. 6972F und Niederzuggegenhalter Nr. 6977 gespannt. Um eine %)
rationelle Verstellmdglichkeit zu erhalten, sind auf 2 Grundplatten je 6 Hydraulikmuttern Nr. 6921 s 0y
mittels Schrauben fir T-Nuten DIN 787 mit dem Nutentisch verbunden.
Uber ein Pumpenaggregat mit 2 Spannkreisen kann unabhangig voneinander die Verstellung der 0 "1 ~ = -+ e " yver
Grundplatte sowie das Spannen des Werkstiickes vorgenommen werden. s;) a;xorg"éznage
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Hohlkolbenzylinder

Nr. 6935

Hohlkolbenzylinder mit Innengewinde

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Bestell Artikel-Nr. Zug- und Druck- Zug- und Druck- Hub B Vol. wirksame Gewicht
Nr kraft VH 100 bar kraft VH 350 bar Kolbenflache
) [kN] [kN] [mm] [em’] [cm?] ]
67850 6935-20 5,8 20,6 6,5 3,8 5,9 572
67876 6935-30 8,4 29,7 9,5 8,1 8,5 940
67892 6935-53 15,2 53,2 12,5 19,3 15,2 1837
VH = Vorhub, RH = Riickhub
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehértet und briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Kolbenstange mit Durchgangsbohrung und Innengewinde.
Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr (iber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Zum nachtréglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der Hohlkolbenzylinder kann als Druck- und Zugzylinder eingesetzt werden.
Universeller Spannzylinder zum Spannen, Driicken, Klemmen und Stanzen.

Merkmal:

Spannzylinder mit Innengewinde. In das Innengewinde der Kolbenstange kénnen auch verschiedene Druckstlicke schnell befestigt werden.

Hinweis:

Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Die Zylinder mussen vor direkter Einwirkung von Schneid-

und Kuhlflissigkeiten geschutzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschiitzt werden. Bei
Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten.

=" w
T E__ L
Entliftungsschraube G .
\ T )
T
s| | =R ol <
—_ =
\G1/8
Olanschluss|
DK
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A C D E F G H J x Tiefe OK L M N P aQ as
Bestell-
Nr.
67850 6935-20 51,0 7,0 43,5 41,5 32 M10 28,5 M6x6 10,5 12 20,5 15 55 16,0 39,5
67876 6935-30 63,5 7,0 56,5 49,5 36 M12 24,5 M8x8 13,5 18 25,5 15 62 19,0 47,5
67892 6935-53 76,0 9,5 66,0 64,5 50 M16 25,0 M10x13 16,5 23 30,0 18 76 25,5 63,5

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hohlkolbenzylinder

Nr. 6935D

Hohlkolbenzylinder mit Innengewinde

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Bestell Artikel-Nr. Zug- und Druck- Zug- und Druck- Zug- und Druck- Zug- und Druck- Hub B Vol. wirksame Gewicht
Nr kraft VH 100 bar kraft VH 350 bar kraft RH 100 bar kraft RH 350 bar Kolbenflache
) [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [cm?] [em?] ]
67918 6935D-20 5,8 20,6 5,8 20,6 6,5 3,8 5,9 572
67934 6935D-30 8,4 29,7 8,4 29,7 9,5 8,1 8,5 940
67959 6935D-53 15,2 53,2 15,2 53,2 12,5 19,3 15,2 1837
VH = Vorhub, RH = Rickhub
Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Kolbenstange mit Durchgangsbohrung und Innengewinde.
Abstreifer an der Kolbenstange. Riickholfeder aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr Gber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Zum nachtraglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der Hohlkolbenzylinder kann als Druck- und Zugzylinder eingesetzt
werden. Universeller Spannzylinder zum Spannen, Driicken, Klemmen und Stanzen.

Merkmail:

Spannzylinder mit Innengewinde. In das Innengewinde der Kolbenstange kénnen auch verschiedene Druckstiicke schnell befestigt werden.

Hinweis:
Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Fliissigkeit angesaugt wird. Die Zylinder miissen vor direkter Einwirkung von Schneid-

und Kuhlflissigkeiten geschitzt werden. Der eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung geschiitzt werden. Bei
Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung achten.

!
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MaBtabelle:
Artikel-Nr. A c D E F G H Jx Tiefe oK L M N P 2Q s
Bestell-
Nr.
67918 | 6935D-20 51,0 7,0 435 415 32 M10 28,5 M6x6 10,5 12 20,5 15 55 16,0 39,5
67934 | 6935D-30 63,5 7,0 56,5 49,5 36 M12 24,5 M8x8 13,5 18 25,5 15 62 19,0 475
67959 | 6935D-53 76,0 9,5 66,0 64,5 50 M16 25,0 M10x13 16,5 23 30,0 18 76 25,5 63,5
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Pmax. 500bar

" 6918-5
08/09 %

Pmax. 500bar




EINBAUZYLINDER
FUR DEN UNIVERSELLEN

> Spannkraft bis 70 kN
> Betriebsdruck bis 400 bar

> Kolben mit und ohne Innengewinde

EI NSATZ > als Zug- und Druckzylinder einsetzbar
> Schnellverstellung und Klemmung mit gangigen
Nutmuttern
> einfach und doppelt wirkende Ausfuhrung
> Abstreifer gegen Verschmutzung
Bei Dauerbetriebsdriucken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine
andere Dichtungskombination gewéahlt werden muss.
PRODUKTUBERSICHT:
Typ Spannkraft Spannhub Anzahl BaugroBen Betriebsart
[kN] [mm]
6924 4,5 -70 6-15 7 einfach wirkend
6925 4.4 - 39,9 6,5 - 32 M einfach wirkend
6925D 17,8 - 39,9 25,5 - 51 4 doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6924 NR. 6925 NR. 6925D

> Spannkraft: 4,5 - 70 kN
> zZylinder-Mantel: mit Feingewinde

> Spannkraft: 4,4 - 39,9 kN > Spannkraft: 17,8 - 39,9 kN
> Zylinder-Mantel: nitriert, > Zylinder-Mantel: nitriert,

mit Feingewinde

mit Feingewinde

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einbauzylinder

Nr. 6924 [l ]
: : H
Einbauzylinder 0]
einfach wirkend, mit Federriickzug, CAD
max. Betriebsdruck 400 bar.
Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Hub Vol. Kolben-@ Kolben- Feder- Gewicht
Nr bei 100 bar bei 400 bar H flache kraft min.

) [kN] [kN] [mm] [cm?] [mm] [em?] [N] [d]
63024 6924-05 11 4,5 6 0,66 12 1,1 45 300
63099 6924-08 2,0 8,0 6 1,20 16 2,0 60 270
63115 6924-12 3,0 12,0 8 2,50 20 3,1 95 480
63131 6924-20 5,0 20,0 8 4,00 25 4,9 205 500
63164 6924-32 8,0 32,0 10 8,00 32 8,0 340 850
63156 6924-50 12,5 50,0 12 15,00 40 12,5 400 1450
63180 6924-70 17,5 70,0 15 27,00 48 18,0 650 2050

Ausfiihrung:
Zylinder aus Stahl, bruniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen. Eingebaute G
Ruckholfeder, Sinterbronze-Belliftungseinsatz. Abstreifer an der Kolbenstange. Zylindermantel mit
metrischem Feingewinde fir Nutmuttern DIN 70852. Olzufuhr (iber Gewindeanschluss. I .

i i
Anwendung: [
Zum nachtraglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der
Einbauzylinder wird in Durchgangsbohrungen eingesetzt und beidseitig mit Nutmuttern gekontert.
Universelles Spannelement zum Spannen, Driicken, Klemmen, Nieten und Stanzen.
Merkmal: I
Das lber die ganze Zylinderlange durchgehende metrische Feingewinde gestattet mit 2 Nutmuttern L -
DIN 70852 die Langsverstellung Uber einen groBen Bereich und schnelle Klemmung in der
gewiinschten Position. Schnelle Befestigung von Vorrichtungselementen und Druckstlicken im ' 1 :
Gewinde der Kolbenstange. ; ;

B T N < = W

Hinweis: -
Bei einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. Die Zylinder R
mussen vor direkter Einwirkung von Schneid- und Kihlflissigkeiten geschiitzt werden. Der @D

eingebaute Sinterbronzefilter sollte durch entsprechende Anordnung oder durch Abdeckung

geschitzt werden.

MaBtabelle:
Bestell- Artikel-Nr. A @D OE F G K x Tiefe L S R
Nr.

63024 6924-05 50,0 4 8 20 M30x1,5 M4x10 56,0 6 G1/8
63099 6924-08 46,5 4 10 20 M32x1,5 M5x12 52,5 8 G1/8
63115 6924-12 59,0 5 12 28 M38x1,5 M6x14 65,5 9 G1/4
63131 6924-20 63,5 4 12 25 M40x1,5 M8x20 70,5 10 G1/4
63164 6924-32 72,0 4 16 30 M48x1,5 M10x25 81,0 13 G1/4
63156 6924-50 80,0 5 20 35 M60x1,5 M12x28 89,0 17 | G1/4
63180 6924-70 93,0 6 25 44 M70x1,5 M16x35 1050 | 22 G1/4

AN
NP

=

S

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einbauzylinder

Nr. 6925

Einbauzylinder

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar.

6925-04 6925-10

Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Hub Vol. Kolben- Gewicht
Nr bei 100 bar bei 350 bar (o} flache
’ [kN] [kN] [mm] [em?] [em?] [d]

67975 6925-04-1 1,25 4,4 9,5 1,2 1,3 73

67991 6925-04-2 1,25 4,4 19,0 2,5 1,3 91

68015 6925-04-3 1,25 4,4 32,0 4,1 1,3 118

68031 6925-10-1 2,88 10,1 6,5 1,8 2,9 200

67801 6925-10-2 2,88 10,1 19,0 55 2,9 210

67827 6925-10-3 2,88 10,1 32,0 9,2 2,9 254
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und OF
geschliffen. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Zylindermantel mit I o Ti -
metrischem Feingewinde fiir Nutmutter DIN70852. Riickholfeder aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr A o
liber Gewindeanschluss. [} O ]

< I z
Anwendung: LOF B
Zum nachtréaglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der ==
Einbauzylinder kann in Durchgangsbohrungen eingesetzt und mit 2 Nutmuttern gekontert werden. ol < [ L[>
Universelles Element zum Spannen, Driicken, Klemmen und Nieten. X L — '
Merkmal: ES ‘
Das uber die ganze Zylinderlange durchgehende metrische Feingewinde gestattet mit 2 Nutmuttern G @ G
DIN 70852 die Langsverstellung tUber einen groBen Bereich. In das Innengewinde der Kolbenstange ‘
kénnen verschiedene Druckstlicke schnell befestigt werden. ® i !
w
. a leyi
MaBtabelle: 1 O D!Q o
Artikel-Nr. | A B D QE | OF G JxTiefe | K L | N |SW|SWi ‘ \
Bestell- BE G1/8
Nr.

67975 | 6925-04-1 | 2,0|51,0| 6,5 - 6,5 | M20x1,5 - - - - 16 -

67991 | 6925-04-2 | 2,0|67,0| 6,5 - 6,5 | M20x1,5 - - - - 16 -

68015 | 6925-04-3 12,0 835]| 6,5 - 6,5 | M20x1,5 - - - - 16

68031 | 6925-10-1 | 7,0 | 56,0 | 12,5 | 24,5 | 12,5 | M28x1,5 | M6x11 | 355 |6,5|5,5 | 11 24

67801 | 6925-10-2 | 7,0 | 69,0 | 12,5 | 24,5 | 12,5 | M28x1,5 | M6x11 | 48,0 (6,5 |55 | 11 24

67827 | 6925-10-3 | 5,5 |86,0 | 12,5 |24,5| 12,5 | M28x1,5 | M6x11 | 67,0 (6,5 |55 | 11 24

6925-04 6925-10

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einbauzylinder

Nr. 6925

Einbauzylinder

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 350 bar.

Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Vh Druckkraft Vh Hub Vol.VH Kolben- Gewicht
:lr bei 100 bar bei 350 bar C flache VH
) [kN] [kN] [mm] [em?] [em?] ld]
67843 6925-18-1 5,08 17,8 12,5 6,4 5,1 304
67868 6925-18-2 5,08 17,8 25,5 13,0 5,1 354
67884 6925-18-3 5,08 17,8 51,0 26,0 5,1 463
67900 6925-40-1 11,40 39,9 12,5 14,2 11,4 644
67926 6925-40-2 11,40 39,9 25,5 29,0 11,4 744
VH = Vorhub, RH = Rickhub
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und
geschliffen. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Zylindermantel mit
metrischem Feingewinde fiir Nutmutter DIN70852. Olzufuhr (iber Gewindeanschluss.
Anwendung:
Zum nachtréglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der
Einbauzylinder kann in Durchgangsbohrungen eingesetzt und mit 2 Nutmuttern gekontert werden.
Universelles Element zum Spannen, Driicken, Klemmen, Nieten und Stanzen. .
&5
Merkmal: \<
Das Uber die ganze Zylinderlange durchgehende metrische Feingewinde gestattet mit 2 Nutmuttern \\ Stanschi
DIN 70852 die Langsverstellung Uber einen groBen Bereich. In das Innengewinde der Kolbenstange G1/8 Olanschluss
kénnen verschiedene Druckstlicke schnell befestigt werden. 7
A
Hinweis: ‘
Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung achten.
T | |
L e *
|
L
|
- 6
|
‘ |
- o o
1 DL
o
MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA B D E F G SW J x Tiefe K oL
Bestell-
Nr.
67843 6925-18-1 20,1 68,0 12,5 39,5 8 M35x1,5 17 M8x11 6,5 30,5
67868 6925-18-2 20,1 80,5 12,5 52,5 8 M35x1,5 17 M8x11 6,5 30,5
67884 6925-18-3 20,1 109,0 12,5 81,0 8 M35x1,5 17 M8x11 6,5 30,5
67900 6925-40-1 28,2 70,0 12,5 39,5 10 M48x1,5 25 M12x13 9,0 45,0
67926 6925-40-2 28,2 83,0 12,5 52,5 10 M48x1,5 25 M12x13 9,0 45,0

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einbauzylinder

Nr. 6925D

Einbauzylinder
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 350 bar.

Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Vh Druckkraft Vh Zugkraft RH Zugkraft RH Hub Vol.VH Vol. RH Kolben- Kolben- Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 350 bar bei 100 bar bei 350 bar C flache VH flache RH
’ [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [cm?] [em?] [em?] [cm?] [g]
67942 6925D-18-1 5,08 17,8 1,6 59 25,5 13,0 4,4 5,1 1,7 762
67967 6925D-18-2 5,08 17,8 1,6 59 51,0 26,0 8,8 5,1 1,7 1061
67983 6925D-40-1 11,40 39,9 5,0 17,5 25,5 29,0 12,7 11,4 5,0 1379
68007 6925D-40-2 11,40 39,9 5,0 17,5 51,0 58,1 25,5 11,4 5,0 1869
VH = Vorhub, RH = Rickhub
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und
geschliffen. Kolbenstange mit Innengewinde. Abstreifer an der Kolbenstange. Zylindermantel mit
metrischem Feingewinde fiir Nutmutter DIN70852. Olzufuhr ber Gewindeanschluss.
Anwendung:
Zum nachtraglichen Umbau von mechanischen auf hydraulische Spannvorrichtungen geeignet. Der
Einbauzylinder kann in Durchgangsbohrungen eingesetzt und mit 2 Nutmuttern gekontert werden.
Universelles Element zum Spannen, Driicken, Klemmen, Nieten und Stanzen.
Merkmail:
Das Uber die ganze Zylinderlange durchgehende metrische Feingewinde gestattet mit 2 Nutmuttern
DIN 70852 die Langsverstellung lber einen groBen Bereich. In das Innengewinde der Kolbenstange
kénnen verschiedene Druckstiicke schnell befestigt werden. \/
. . V—G1/8 Olanschluss
Hinweis:
Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entllftung achten. a
“y e )
= |
[ i i
‘ |
w 6
I
e
=y 0 ! 0
L
i
1
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A B D E F G Sw J x Tiefe K gL M N
Bestell-
Nr.
67942 6925D-18-1 20,1 80,5 12,5 52,5 8 M48x1,5 17 M8x11 6,5 45,0 14,0 14
67967 6925D-18-2 20,1 109,0 12,5 81,0 8 M48x1,5 17 M8x11 6,5 45,0 14,0 14
67983 6925D-40-1 28,2 82,0 12,5 52,5 10 M65x1,5 25 M12x13 9,0 60,5 20,5 1
68007 6925D-40-2 28,2 111,0 12,5 81,0 10 M65x1,5 25 M12x13 9,0 60,5 20,5 11

Technische Anderungen vorbehalten.
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Zubehor fur Einbauzylinder

DIN 70852
Nutmutter
Bestell- Artikel-Nr. OA B @D E F G Anzahl Gewicht
NF. Nuten
]
63974 70852-M20 27 6 32 55 2,3 M20x1,5 4 19
63784 70852-M28 36 7 42 6,5 2,8 M28x1,5 4 35
63792 70852-M30 38 7 44 6,5 2,8 M30x1,5 4 36
63800 70852-M32 41 8 48 7,0 3,3 M32x1,5 4 52
63818 70852-M35 43 8 50 7,0 3,3 M35x1,5 4 51
63826 70852-M38 47 8 54 7,0 3,3 M38x1,5 4 60
63834 70852-M40 49 8 56 7,0 3,3 M40x1,5 4 62
63842 70852-M48 57 8 65 8,0 3,8 M48x1,5 6 75
63859 70852-M50 60 8 68 8,0 3,8 M50x1,5 6 84
63867 70852-M52 62 8 70 8,0 3,8 M52x1,5 6 87
63875 70852-M55 67 8 75 8,0 3,8 M55x1,5 6 100
63883 70852-M58 * 71 9 80 11,0 43 M58x1,5 6 140
63891 70852-M60 71 9 80 11,0 4,3 M60x1,5 6 130
63909 70852-M65 76 9 85 11,0 4,3 M65x1,5 6 130
63917 70852-M70 81 9 90 11,0 4,3 M70x1,5 6 140
63925 70852-M80 * 91 10 100 11,0 4,3 M80x2,0 6 180
267062 70852-M85 * 99 10 108 11,0 4,3 M85x2,0 6 239
63933 70852-M100 * 116 10 125 11,0 4,3 M100x2,0 6 299
* nicht nach DIN
Ausfiihrung:
Stahl, verzinkt. Harteklasse 17H.
Anwendung:
Nutmuttern dienen zur Klemmung von hydr. Zylindern in der gewtinschten Position. B

2

gA

-

L]
1

ddl | T

6

Technische Anderungen vorbehalten.
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EINSCHRAUBZYLINDER > Spannkraft bis 40 kN
=" Betriebsdruck bis 500 bar
FUR DEN g
> Kolben mit und ohne Innengewinde
PLATZSPAR E N D E N U N D > Abstreifer gegen Verschmutzung
E I N FACH E N EI N BAU I N > Olzufuhr im Vorrichtungskérper
vo R R I c HTU N G E N > einfach und doppelt wirkende AusfUuhrung

Bei Dauerbetriebsdrucken unter 80 bar muss dies bei der
Bestellung angegeben werden, da hierbei eventuell eine

andere Dichtungskombination gewéahlt werden muss.

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Spannkraft Spannhub Anzahl BaugroBen Betriebsart
[kN] [mm]
6929 2,6-40,0 5-20 8 einfach wirkend
6930 55 -40,0 10 - 20 5 einfach wirkend
6930D 4,5 - 50,2 12 - 40 6 doppelt wirkend
6932 2,5-245 4 -12 5 einfach wirkend
6933 55 -40,0 8-12 5 einfach wirkend
6934 2,4 -175 5-19 5 einfach wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6930 NR. 6932 NR. 6934

> Spannkraft: 5,5 - 40 kN > Spannkraft: 2,56 - 24,5 kN > Spannkraft: 2,4 - 17,56 kN
> Zylinder-Mantel: mit Feingewinde > Zylinder-Mantel: mit Feingewinde > Zylinder-Mantel: nitriert,
mit Feingewinde

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einschraubzylinder

Nr. 6929-03

Einschraubzylinder fiir Rohranschluss,
mit balliger Kolbenstange

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 500 bar,

min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Vol. Hub Kolben-@ Kolben- Feder- Gewicht
e:"e - bei 100 bar bei 500 bar H flache kraft min.
’ [kN] [kN] [em?] [mm] [mm] fem?] [N] ]
60111 6929-03x10 0,5 2,5 0,5 10 8 0,5 24 80
Ausfiihrung:
Zylindermantel aus Stahl, briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer an der Kolbenstange, Uberwurfmutter mit Schneidring.
Olzufuhr tiber Gewindeanschluss.
Merkmal:
An diesen Einschraubzylinder kénnen Schlauch- oder Rohrverschraubungen direkt angeschraubt
werden. r—.ﬁ
Hinweis: & M P
Die Einschraubzylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Die Zylinder missen vor *
direkter Einwirkung von aggressiven Schneid- und Kuhlflissigkeiten geschitzt werden. Da der .
Zylinder keinen Anschlag fiir das Rohr hat, muss die Vormontage des Schneidringes mit gehartetem | I‘ W
Vormontagestutzen erfolgen. Aufgrund der BaugréBe ist kein interner Anschlag fiir den Kolben f‘ }]
mdglich. Bitte betreiben Sie deshalb den Einschraubzylinder nicht onne Werkstiick, da sonst die [\ U
Feder beschéadigt werden kann bzw. die Feder sich setzt und an Federkraft verliert. L < 7
EEE
- 19
mi |
°
MaBtabelle: el
-~ Uberwurfmutter m8S (SW19)
Bestell. | Artikel-Nr. A B oE F G ~L R sw 8 \ mit Schneidring s8S
Nr.
60111 6929-03x10 48 1 5 6 M16x1,5 57 6 13
u_l_ 3
) \\ [%]

Anwendungsbeispiele:

6994-10/170316 6994-07 / 160200 Sechskantmutter M16x1,5/ 186437

Technische Anderungen vorbehalten.
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Einschraubzylinder

Nr. 6929

Einschraubzylinder unten dichtend,
mit balliger Kolbenstange
einfach wirkend, mit Federriickzug,

max. Betriebsdruck 500 bar,

min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell Artikel-Nr. Druckkraft Druckkraft Hub Vol. Kolben-@ Kolben- Md max. Feder- Gewicht
e;re g bei 100 bar bei 500 bar H flache kraft min.

’ [kN] [kN] [mm] [cm?] [mm] fem?] [Nm] [N] [g]
60095 6929-02x05 0,5 2,5 5 0,25 8 0,5 10 24 15
60103 6929-02x10 0,5 2,5 10 0,50 8 0,5 10 24 25
60046 6929-05 1,1 55 10 1,10 12 1,1 40 45 80
60053 6929-08 2,0 10,0 12 2,40 16 2,0 50 70 140
60061 6929-12 3,0 15,5 15 4,70 20 3,1 60 105 220
60079 6929-20 4,9 24,5 16 7,80 25 4,9 80 145 390
60087 6929-32 8,0 40,0 20 16,00 32 8,0 225 270 930

Ausfiihrung: e
Zylindermantel aus Stahl, briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehértet und geschiliffen. | cL\ | T
Abstreifer an der Kolbenstange, einschlieBlich Kunsstoffdichtung zur grundseitigen Abdichtung des 0 “
Zylinders. Bei Nr. 6929-02x05 und 6929-02 x 10 Abdichtung mit Cu-Ring. Olzufuhr Gber Olkanal im | ‘ ‘
Vorrichtungskorper. r\r' = u_i
Anwendung: ' :
Diese Einschraubzylinder kénnen in Spannvorrichtungen aller Art verwendet werden. Ideal fur
Druckleisten zum Toleranzausgleich in Mehrfachvorrichtungen sowie zum Positionieren, Spannen < =
oder Auswerfen und Klemmen von Werkstiicken.
Merkmail:
Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Zylinder kénnen in den
Vorrichtungskérper bis zum Sechskant eingeschraubt werden.
Hinweis:
Die Einschraubzylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Die Zylinder missen vor
direkter Einwirkung von aggressiven Schneid- und Kuhlflissigkeiten geschitzt werden. Bei der
Aufnahmebohrung muss die Dichtflache zum Gewinde rechtwinklig und plan sein. Bei GréBe 02x05
und 02x10 ist aufgrund der BaugréBe kein interner Anschlag fiir den Kolben mdglich. Bitte betreiben g
Sie deshalb den Einschraubzylinder nicht ohne Werkstlick, da sonst die Feder beschadigt werden
kann bzw. die Feder sich setzt und an Federkraft verliert.
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A B C QE F G L P min. P max. R SWi1 T max. U min. QW max. DI-1
Bestell- .
Nr. Dichtung

) Best.-Nr.
60095 6929-02x05 27,0 1,0 4 5 4 M12x1,5 29,0 12 23 6 11 - 15 - 120105
60103 6929-02x10 40,0 1,0 4 5 4 M12x1,5 42,0 12 36 6 1" - 15 - 120105
60046 6929-05 35,0 2,0 7 12 6 M22x1,5 38,5 16 29 25 19 8 25 12 182162
60053 6929-08 43,0 2,0 8 16 9 M26x1,5 46,5 20 34 35 24 9 30 16 182170
60061 6929-12 53,0 2,0 8 20 10 M30x1,5 56,5 24 43 50 30 9 38 20 182188
60079 6929-20 55,5 2,5 11 25 12 M38x1,5 60,0 28 44 70 36 1 45 25 182196
60087 6929-32 82,5 2,5 12 32 15 M48x1,5 87,5 42 68 100 46 13 57 30 182204

Anwendungsbeispiele: EinbaumaBe:

DRI

o=

SIS,

:—-‘t :\"_:“
0 -— NN}
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Einschraubzylinder

Nr. 6930

Einschraubzylinder unten dichtend,
Kolbenstange mit Innengewinde

einfach wirkend, mit Federriickzug,
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Bestell- Artikel-Nr. Druckkraft Dr_uckkraﬂ Hub Vol. Kolben-@ Koulben- Md max. Feder_— Gewicht
Nr. bei 100 bar bei 500 bar H flache kraft min.

[kN] [kN] [mm] [em?] [mm] [em?] [Nm] [N] ]
60129 6930-05 1,1 55 10 1,1 12 1,1 40 45 80
60137 6930-08 2,0 10,0 12 2,4 16 2,0 50 70 140
60145 6930-12 3,0 15,56 15 4,7 20 3,1 60 105 230
60152 6930-20 4,9 24,5 16 7,8 25 4,9 80 145 410
60160 6930-32 8,0 40,0 20 16,0 32 8,0 225 270 970

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, briiniert. Kolben und Kolbenstange einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer an der Kolbenstange, einschlieBlich Kunsstoffdichtung zur grundseitigen Abdichtung des
Zylinders. Olzufuhr tiber Olkanal im Vorrichtungskorper.

Anwendung:

Diese Einschraubzylinder kdnnen in Spannvorrichtungen aller Art verwendet werden. Ideal fir
Druckleisten zum Toleranzausgleich in Mehrfachvorrichtungen sowie zum Positionieren, Spannen
oder Auswerfen und Klemmen von Werkstlicken.

Merkmal:

Kleine Abmessungen, nur geringer Abstand bei Reihenanordnung. Die Zylinder kénnen in den
Vorrichtungskdrper bis zum Sechskant eingeschraubt werden.

Hinweis:

Die Einschraubzylinder sind im eingefahrenen Zustand nicht belastbar. Die Zylinder miissen vor
direkter Einwirkung von aggressiven Schneid- und Kuhlflissigkeiten geschitzt werden. Bei der
Aufnahmebohrung muss die Dichtflache zum Gewinde rechtwinklig und plan sein.

MaBtabelle:
Artikel-Nr. A B C OE F G K x Tiefe L P min. P max. SwWi SW2 T max. U min. QW max. DI-1
Bestell- .
Nr. Dichtung
: Best.-Nr.
60129 6930-05 35,0 9,0 7 12 6 M22x1,5 M6x6 45,5 16 29 19 10 8 25 12 182162
60137 6930-08 43,0 8,5 8 16 9 M26x1,5 M6x6 53,0 20 34 24 13 9 30 16 182170
60145 6930-12 53,0 | 11,5 8 20 10 | M30x1,5 M8x8 66,0 24 43 30 17 9 38 20 182188
60152 6930-20 55,5 11,5 11 25 12 M38x1,5 M8x8 69,0 28 44 36 19 11 45 25 182196
60160 6930-32 82,5 13,5 12 32 15 M48x1,5 M12x12 98,5 42 68 46 24 13 57 30 182204
Anwendungsbeispiele: EinbaumaBe:
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Technische Anderungen vorbehalten.
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