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Seitenspannelement ohne Auflage

Nr. 6978CD Artikel-Nr. | Spannkraft bei 150 bar | Spannkraft | Hub OR-1 OR-2 | Gewicht
Bestell- bei 250 bar O-Ring | O-Ring
Seitenspannelement ohne Auflage Nr. [KN] [KN] Best-Nr. | Best-Nr. | [g]
doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 250 bar, 562198 | 6978CD-28 16,5 27,5 3 | 562537 | 173096 | 1510
min. Betriebsdruck 30 bar. o
Ausfiihrung:
- Gehéause aus Stahl, briniert. Spannschieber gehértet. Integrierte Volumenstromdrossel, Spannbacke
geriffelt. Olzufuhr Gber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Zum Spannen von Werkstlicken in linearer Richtung. Kompakte Bauform. Durch die einstellbare
Volumenstromdrossel kann das Werkstlck feinflihlig gespannt werden.

Merkmail:
Hohe Flexibilitat durch individuell gestaltbare und austauschbare Spannbacken.

Hinweis:

Die Einbaubohrung muss gratfrei ausgebildet sein. Bei der Montage missen Dichtungen und
Gehause eingefettet werden. Vermeidung von Spanenestern durch gebohrte Olkanéle.
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Seitenspannelement mit Auflage

Nr. 6978CDA Artikel-Nr. Spannkraft bei 150 bar | Spannkraft | Hub OR-1 OR-2 | Gewicht
Bestell- R . .
Seitenspannelement mit Auflage Nr. bei 250 bar O-Ring | O-Ring
p g ' [kN] [kN] Best.-Nr. | Best.-Nr. [a]
doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 250 bar, 562197 | 6978CDA-28 16,5 275 3 | 562537 | 562534 | 1250
min. Betriebsdruck 30 bar. -
Ausfiihrung:

- Gehéause aus Stahl, briiniert. Spannschieber gehértet. Ausrichtung durch Zylinderstift. Integrierte

dg_ | Auflagekontrolle und Spannbacke geriffelt. Olzufuhr Gber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Zum Spannen von Werkstlicken in linearer Richtung. Kompakte Bauform durch integrierte Auflage
und Auflagekontrolle. In der Auflage ist standardmaBig eine Luft-Auflagekontrolle, die bei Bedarf
angeschlossen werden kann. Die Auflagenhéhe kann durch Abstimmscheiben der Werkstiickhéhe
angepasst werden.

Merkmal:
Hohe Flexibilitat durch individuell gestaltbare und austauschbare Spannbacken.
Hinweis:

Die Einbaubohrung muss gratfrei ausgebildet sein. Bei der Montage miissen Dichtungen und
Gehause eingefettet werden. Vermeidung von Spanenestern durch gebohrte Olkanéle.
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Nr. 6978CDA-28-06 Artikel-Nr. A B c oD F L | Gewicht
Bestell-
Spannbacke, geriffelt Nr. (d]
562201 6978CDA-28-06 8 10 13 8 55 8 4
Ausfiihrung:
Verglitungsstahl, gehartet und angelassen, Spannflache geriffelt, mit Schraube.
Anwendung:
Fur alle Werkstlicke, die normale Oberflachen aufweisen.
Nr. 6978CDAR-28-06 Bestell- Artikel-Nr. A B C @D F L Gewicht
. . B
Spannbacken-Rohling, weich : Nr. lq]
;@ <o 562202 | 6978CDAR-28-06 8 10 13 8 9,5 12 6,5
K;L, Ausflihrung:
qu Vergitungsstahl ungehartet, mit glatter Spannflache, mit Schraube.
—r— | Anwendung:
. W= Diese Spannbacken kann man nach Bedarf stirnseitig in beliebige Spannformen ausbilden oder nur
! planschleifen fir empfindliche Werkstticke.
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Hydraulische Spanntechnik
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ZENTRIERSPANNER
MIT ZWEI ODER DREI

PRODUKTUBERSICHT:

SPANNPUNKTEN

Spannkraft bis 28 kN

Betriebsdruck bis 350 bar

Zentrieren in Bohrungen

Spannen in Bohrungen

Olzufuhr Uber Olkanale im Vorrichtungskdrper

oder Uber Gewindeanschluss mittels Anschlussplatte

NR. 6974 - MINI

NR. 6974 - MAXI

NR. 6974-XXXX

Typ Spannkraft Spannhub Spannpunkte Anzahl BaugroBen Betriebsart
[kN] [mm]
B6974-20XX - MINI 14 3 2 9 doppelt wirkend
B6974-30XX - MINI 14 3 3 9 doppelt wirkend
B6974-20XX - MAXI 11,2 - 28 4-6,9 2 9 doppelt wirkend
6974-30XX - MAXI 11,2 - 28 4-6,9 3 9 doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:

> Spannen und Zentrieren in Bohrungen > Spannen und Zentrieren in Bohrungen > Fur O-Ring-Anschluss
> Fur Gewinde-Anschluss

Technische Anderungen vorbehalten.
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AMLEQR)

Zentrierspanner mit zwei Spannpunkten

Nr. 6974

Zentrierspanner MINI

mit zwei Spannpunkten
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 350 bar,

min. Betriebsdruck 10 bar.

C

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft Spannkraft Spann- | Spann-@ | Hub Wiedefholi Q max. | Gewicht
Nr. bei 100 bar *| bei 350 bar* | punkte N -1 H | genauigkeit
[kN] [kN] [mm] [mm] [I/min] [a]
329243 |6974-2025 4,0 14,0 2 25-29 | 3,0 +0,02 1,0 440
329284 |6974-2028 4,0 14,0 2 28-32 3,0 +0,02 1,0 447
329326 |6974-2032 4,0 14,0 2 32-36 3,0 +0,02 1,0 456
329052 |6974-2036 4,0 14,0 2 36-40 3,0 +0,02 1,0 574
329094 |6974-2039 4,0 14,0 2 39-43 3,0 +0,02 1,0 590
329136 |6974-2042 4,0 14,0 2 42-46 3,0 +0,02 1,0 604
329169 |6974-2045 4,0 14,0 2 45-49 3,0 +0,02 1,0 620
329177 |6974-2048 4,0 14,0 2 48-52 | 3,0 +0,02 1,0 635
329201 |6974-2051 4,0 14,0 2 51-55 3,0 +0,02 1,0 652
* Die Spannkraft verteilt sich zentral auf die 2 Spannpunkte.
Ausfiihrung:

Doppelt wirkender Zentrierspanner mit zwei Spannpunkten. .
Alle Bauteile aus hochwertigem Vergltungs- und Nitrierstahl. Olzufuhr tber Olkanal im
Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Zum Zentrieren und Spannen von Werkstiicken mit bearbeiteten oder gegossenen Bohrungen,
Aussparungen oder Durchbrichen.
Element direkt zum Aufschrauben auf Vorrichtungskérper, Abdichtung tGber O-Ring.

Merkmal:

Befestigung des Zentrierspanners von unten, Olzufuhr erfolgt iiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper.

Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr iiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper wird die Anschlussplatte fur O-Ringanschluss benétigt.

Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr tiber Rohrleitung wird die
Anschlussplatte flir Rohrleitungsanschluss benétigt.

Hinweis:
Durch sinnvolle Kombination von 2 Punkt- und 3 Punkt-Elementen kénnen Uberbestimmte
Spannzustédnde vermieden werden. Flr den Einsatz auf Drehmaschinen ungeeignet.
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MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. |@B| C @D | Bolzen- OE F G JIK| L [L1|@M| O P R|S|OT |QU|QV| W |OX| Y |Y1|Z]| OR-1 OR-2
N -04 | @D1 g6/H7 O-Ring | O-Ring
' [mm] Best.-Nr. | Best.-Nr.
329243 | 6974-2025 | 24 | 11,3 | 24,5 12 16 40 | M6x12 | 8|6 | 66,5 |45| 45 |27 |625|2,6 |4,0[/20,5| 8 3 /16,8 |7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985
329284 | 6974-2028 | 24 | 11,3 | 27,5 12 16 40 |M6x12 | 8|6 | 66,5 |45 | 45 |27 |625|2,6 |4,0]20,5| 8 3 (16,8 |7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985
329326 | 6974-2032 | 24 | 11,3 | 31,5 12 16 40 |M6x12 |8 |6 | 66,5 |45| 45 |27 |625|2,6 |4,0[20,5| 8 3 (16,8 |7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985
329052 | 6974-2036 | 35 | 11,3 | 35,5 12 16 40 | M6x12 | 8|6 |65,0|45| 45 |27 |57,0|2,6 |4,0[20,5| 8 3 1168(7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985
329094 | 6974-2039 | 35 | 11,3 | 38,5 12 16 40 | M6x12 | 8|6 | 65,0 45| 45 |27 |57,0(2,6 |4,0[20,5| 8 3 1168(7,7|1,1]|1,3|6 | 409508 | 537985
329136 | 6974-2042 | 35 (11,3 | 415 12 16 40 | M6x12 | 8|6 | 65,0 | 45| 45 |27 |57,0(2,6 |4,0]20,5| 8 3 1168|7,7|1,1|1,3|6 | 409508 | 537985
329169 | 6974-2045 | 35 | 11,3 | 44,5 12 16 40 |[M6x12 |8 | 6 |65,0|45| 45 |27|57,0(2,6|4,0|205| 8 3 /16,8|7,7|1,1]1,3|6| 409508 | 537985
329177 | 6974-2048 | 35 | 11,3 | 47,5 12 16 40 | M6x12 | 8|6 | 65,0 45| 45 |27 |57,0(2,6 |4,0]20,5| 8 3 16,8 |7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985
329201 | 6974-2051 | 35 | 11,3 | 50,5 12 16 40 | M6x12 | 8| 6 | 65,0 | 45| 45 |27 |57,0(2,6 |4,0]20,5| 8 3 (16,8 |7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985
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Zentrierspanner mit drei Spannpunkten

Nr. 6974 Artikel-Nr. | Spannkraft | Spannkraft | Spann-| Spann-@ | Hub | Wiederhol- | Q max. | Gewicht
Bestell- bei 100 bar * | bei 350 bar* | punkte N -1 H | genauigkeit
Zentrierspanner MINI Nr. [KN] [kN] mml| mm] | pmin] | lq]
mit drei Spannpunkten
. 329268 |6974-3025 4,0 14,0 3 25-29 3,0 +0,02 1,0 441
doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar, 329300 |6974-3028 4,0 14,0 3 28-32 3,0 +0,02 1,0 449
min. Betriebsdruck 10 bar. 329342 |6974-3032 4,0 14,0 3 32-36 3,0 +0,02 1,0 460
329078 |6974-3036 4,0 14,0 3 36-40 3,0 +0,02 1,0 575
329110 |6974-3039 4,0 14,0 3 39-43 3,0 +0,02 1,0 591
329151 |6974-3042 4,0 14,0 3 42-46 3,0 +0,02 1,0 607
329185 |6974-3045 4,0 14,0 3 45-49 3,0 +0,02 1,0 624
329193 |6974-3048 4,0 14,0 3 48-52 3,0 +0,02 1,0 641
329227 |6974-3051 4,0 14,0 3 51-55 3,0 +0,02 1,0 660
* Die Spannkraft verteilt sich zentral auf die 3 Spannpunkte.
Ausfiihrung:

Doppelt wirkender Zentrierspanner mit drei Spannpunkten. .
Alle Bauteile aus hochwertigem Vergutungs- und Nitrierstahl. Olzufuhr Gber Olkanal im
Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Zum Zentrieren und Spannen von Werkstlicken mit bearbeiteten oder gegossenen Bohrungen,
Aussparungen oder Durchbrtchen.
Element direkt zum Aufschrauben auf Vorrichtungskérper, Abdichtung tber O-Ring.

Merkmal:
Befestigung des Zentrierspanners von unten, Olzufuhr erfolgt iiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskorper. N
Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr Giber gebohrte Kanale im
O Vorrichtungskdrper wird die Anschlussplatte fir O-Ringanschluss bendtigt.
Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr Gber Rohrleitung wird die
Anschlussplatte fir Rohrleitungsanschluss benétigt.
Hinweis:
Durch sinnvolle Kombination von 2 Punkt- und 3 Punkt-Elementen kdnnen tUberbestimmte
| Dﬂ Spannzustande vermieden werden. Fiir den Einsatz auf Drehmaschinen ungeeignet.
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MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. | @B | C D | Bolzen- QOE F G J|K| L [L1|@M|O | P R|S|OT |QU|@V| W |OX|Y |Y1|Z]| OR-1 OR-2
NF. -0,4 | @D1 g6/H7 O-Ring | O-Ring
’ [mm] Best.-Nr. | Best.-Nr.
329268 | 6974-3025 | 24 | 11,3 | 24,5 12 16 40 |M6x12 |8 |6 |66,5|45| 45 |2762,5|2,6|4,0/205| 8 3 (16,8|7,7|1,1]1,3|6| 409508 | 537985
329300 |6974-3028 | 24 | 11,3 | 27,5 12 16 | 40| M6x12 |8 |6 |66,5|45| 45 |27 |62,5|2,6|4,0/205| 8 | 3 |16,8|7,7|1,1|1,3|6 | 409508 | 537985
329342 |6974-3032 | 24 | 11,3 | 31,5 12 16 | 40| M6x12 |8 |6 |66,5|45| 45 |27 |62,5|2,6|4,0/205| 8 | 3 |16,8|7,7|1,1]|1,3|6| 409508 | 537985
329078 | 6974-3036 | 35 | 11,3 | 35,5 12 16 40 |Méx12 |8 |6 | 65,0 45| 45 |27 |57,0/2,6|4,0/205| 8 3 /16,8 |7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985
329110 | 6974-3039 | 35 | 11,3 | 38,5 12 16 40 |Méx12 |8 |6 | 65,0 45| 45 |27 |57,0/2,6|4,0/205| 8 3 /168 |7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985
329151 | 6974-3042 | 35 | 11,3 | 415 12 16 40 |Méx12 |8 |6 | 65,0 45| 45 |27 |57,0/2,6|4,0/205| 8 3 168 |7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985
329185 | 6974-3045 | 35 | 11,3 | 44,5 12 16 | 40| M6x12 |8 |6 |650|45| 45 |27 |57,0/2,6|4,0|205| 8 | 3 |16,8|7,7|1,1|1,3|6 | 409508 | 537985
329193 | 6974-3048 | 35 | 11,3 | 47,5 12 16 40 |M6éx12 |8 | 6 | 65,0 45| 45 |27 |57,0/2,64,0/205| 8 3 (16,8|7,7|1,1]1,3|6| 409508 | 537985
329227 |6974-3051 | 35 | 11,3 | 50,5 12 16 | 40| M6x12 |8 |6 |650|45| 45 |27 |57,0/2,6|4,0/205| 8 | 3 |16,8|7,7|1,1|1,3|6| 409508 | 537985
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Zentrierspanner mit zwei Spannpunkten

Nr. 6974
Zentrierspanner MAXI

mit zwei Spannpunkten

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 10 bar.

C

C

Bestell- Artikel-Nr. Spannkraft Spannkraft Spann- | Spann-@ | Hub Wiedefhol; Q max. | Gewicht
Nr. bei 100 bar *| bei 350 bar* | punkte N -1 H |genauigkeit
[kN] [kN] [mm] [mm] [I/min] [a]
328799 |6974-2054 3,2 11,2 2 54-62 | 4,0 +0,02 1,0 1754
328831 |6974-2061 3,2 11,2 2 61-69 4,0 +0,02 1,0 1754
328864 |6974-2068 3,2 11,2 2 68-76 4,0 +0,02 1,0 1754
327619 |6974-2076 5,0 17,5 2 76-84 5,2 +0,02 1,5 1754
328872 |6974-2083 5,0 17,5 2 83-91 5,2 +0,02 1,5 1754
328914 |6974-2090 5,0 17,5 2 90-98 52 +0,02 1,5 1754
329029 |6974-2098 8,0 28,0 2 98-109 | 6,9 +0,02 2,0 3434
329060 |6974-2109 8,0 28,0 2 109-120 | 6,9 +0,02 2,0 3597
329102 |6974-2119 8,0 28,0 2 119-130 | 6,9 +0,02 2,0 3761

* Die Spannkraft verteilt sich zentral auf die 2 Spannpunkte.

Ausfiihrung:

Doppelt wirkender Zentrierspanner mit zwei Spannpunkten. .
Alle Bauteile aus hochwertigem Vergltungs- und Nitrierstahl. Olzufuhr Gber Olkanal im
Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Zum Zentrieren und Spannen von Werkstiicken mit bearbeiteten oder gegossenen Bohrungen,

Aussparungen oder Durchbrichen.

Element direkt zum Aufschrauben auf Vorrichtungskérper, Abdichtung tber O-Ring.

Merkmal:

Befestigung des Zentrierspanners von unten, Olzufuhr erfolgt iiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper.
Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr {iber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper wird die Anschlussplatte fir O-Ringanschluss benétigt.
Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr tiber Rohrleitung wird die
Anschlussplatte flir Rohrleitungsanschluss benétigt. Druckstiicke sind austauschbar.

Hinweis:

Durch sinnvolle Kombination von 2 Punkt- und 3 Punkt-Elementen kénnen Gberbestimmte
Spannzusténde vermieden werden. Fir den Einsatz auf Drehmaschinen ungeeignet.

Auf Anfrage:
Weitere GréBen auf Anfrage lieferbar.
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MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. | A |@B| C @D |Bolzen-| OE F G G1|J|K| L [L1|/@M|O| P |R| S |SW| QT |QU|GV| W |OX |Y |Y1|Z| OR-1 OR-2
N -04 | @D1 g6/H7 O-Ring | O-Ring
’ [mm] Best.-Nr.| Best.-Nr.
328799 |6974-2054|22,9| 45 |11,3| 53,9 12 16 |40| M6x12 |M6| 8 |6(65,0(45| 45 | 0 (57,0/2,6| O | 10 |20,5| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|1,3|6| 409508 | 537985
328831 |6974-2061(22,9| 45 |11,3| 60,9 12 16 |40| M6x12 |(M6| 8 |6(65,0(45| 45 | 0 (57,0/2,6| O | 10 |20,5| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|1,3|6 | 409508 | 537985
328864 |6974-2068(22,9| 45 |11,3| 67,9 12 16 |40| M6x12 |(M6| 8 |6(65,0(45| 45 | 0 (57,0/2,6| O | 10 |20,5| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|1,3|6| 409508 | 537985
327619 |6974-2076|32,5| 65 |15,6| 75,9 14 25 |54| M8x16 |M6| 9 |6|77,0/56| 60 |41/68,0/3,1/0,5| 11 |30,0| 14| 4 |22,0( 9,8 |1,1|1,5|6|537969 | 321265
328872 |6974-2083|32,5| 65 |15,6| 82,9 14 25 |54| M8x16 |M6| 9 |6|77,0/56| 60 |41/68,0/3,1/0,5| 11 |30,0| 14| 4 |22,0| 9,8 [1,1|1,5|6|537969 | 321265
328914 |6974-2090|32,5| 65 |15,6| 89,9 14 25 |54| M8x16 |M6| 9 |6|77,0/56| 60 |41/68,0/3,1/0,5| 11 |30,0| 14| 4 |22,0| 9,8 |1,1|1,5|6|537969 | 321265
329029 |6974-2098|42,5| 85 (19,1| 97,9 18 32 |67|M10x20(M8|10(6|91,0|64| 74 |47|80,0(3,6|2,5| 13 36,6/ 16 | 5 |27,0/10,8|1,1|1,3| 6| 542464 | 542308
329060 |6974-2109|42,5| 85 |19,1|108,9 18 32 |67|M10x20|M8|10|6|91,0/64| 74 |47|80,0/3,6(/2,5| 13 |36,6| 16 | 5 |27,0(10,8|1,1|1,3|6| 542464 | 542308
329102 |6974-2119|42,5| 85 (19,1|118,9 18 32 |67|M10x20|M8|10|6|91,0/64| 74 |47|80,0/3,6(/2,5| 13 |36,6| 16 | 5 |27,0(10,8|1,1|1,3|6| 542464 | 542308
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Zentrierspanner mit drei Spannpunkten

Nr. 6974 Artikel-Nr. | Spannkraft | Spannkraft | Spann-| Spann-@ | Hub | Wiederhol- | Q max. | Gewicht
Bestell- bei 100 bar * | bei 350 bar* | punkte N -1 H | genauigkeit
Zentrierspanner MAXI Nr. [KN] [KN] mml| om] | pinl | gl
mit drei Spannpunkten
. 328773 |6974-3054 3,2 11,2 3 54-62 4,0 +0,02 1,0 1754
doppelt wirkend, 328815 |6974-3061 3,2 11,2 3 61-69 4,0 0,02 1,0 1754
max. Betriebsdruck 350 bar, - d d - ’ 2 d 5
min. Betriebsdruck 10 bar. 328849 |6974-3068 3,2 11,2 3 68-76 | 4,0 | 0,02 1,0 | 1754
327593 |6974-3076 5,0 17,5 3 76-84 5,2 +0,02 1,5 1754
328856 |6974-3083 5,0 17,5 3 83-91 5,2 +0,02 1,5 1754
328898 |6974-3090 5,0 17,5 3 90-98 5,2 +0,02 1,5 1754
329003 |6974-3098 8,0 28,0 3 98-109 | 6,9 +0,02 2,0 3432
329045 |6974-3109 8,0 28,0 3 109-120 | 6,9 +0,02 2,0 3603
329086 |6974-3119 8,0 28,0 3 119-130 | 6,9 +0,02 2,0 3773
* Die Spannkraft verteilt sich zentral auf die 3 Spannpunkte.
Ausfiihrung:

Doppelt wirkender Zentrierspanner mit drei Spannpunkten. .
Alle Bauteile aus hochwertigem Vergutungs- und Nitrierstahl. Olzufuhr Gber Olkanal im
Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Zum Zentrieren und Spannen von Werkstlicken mit bearbeiteten oder gegossenen Bohrungen,
Aussparungen oder Durchbrtchen.
Element direkt zum Aufschrauben auf Vorrichtungskérper, Abdichtung tber O-Ring.

Merkmal:

Befestigung des Zentrierspanners von unten, Olzufuhr erfolgt iiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskorper.

Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr iiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper wird die Anschlussplatte fir O-Ringanschluss benétigt.

Bei Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr (iber Rohrleitung wird die
Anschlussplatte fur Rohrleitungsanschluss benétigt. Druckstiicke sind austauschbar.

O
o sw Hinweis:
Durch sinnvolle Kombination von 2 Punkt- und 3 Punkt-Elementen kdnnen tUberbestimmte
Spannzustande vermieden werden. Fiir den Einsatz auf Drehmaschinen ungeeignet.
Auf Anfrage:
Weitere GréBen auf Anfrage lieferbar.
EinbaumaBe:
G172
@D -04 @EH7
DB 8 3
[=} —_
i 2 ox? | oy 2| ¢
3 Rz 6,3 ‘ Rz 6,3 N¢
S SE | | //// *
- Senkung fiir (
; oRi—"| b
o X
H
— 7
ol | - <09 Senkung fir
N ) OR-2
T OV o oV
! ! .
A - W
~ i 1 *
OR2
OR-1 DEgs
F = Spannen
DM = Losen
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. | A |@B| C @D |Bolzen-| OQE F G Gli|J|K| L |[L1|GM|O| P |R|S |[SW| QT |QU|QV| W |OX | Y |Y1|Z| OR-1 OR-2
NF. -0,4 | @D1 g6/H7 O-Ring | O-Ring
) [mm] Best.-Nr.|Best.-Nr.
328773 |6974-3054(22,9| 45 |11,3| 53,9 12 16 40| Méx12 |(M6| 8 [6|65,0{45| 45 | 0 |57,0/2,6| O | 10 |20,5| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|1,3|6| 409508 | 537985
328815 |6974-3061(22,9| 45 |11,3| 60,9 12 16 40| Méx12 |(M6| 8 [6|65,0{45| 45 | 0 |57,0/2,6| O | 10 |20,5| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|1,3|6| 409508 | 537985
328849 |6974-3068|22,9| 45 |11,3| 67,9 12 16 40| Méx12 |(M6| 8 [6|65,0{45| 45 | 0 |57,0/2,6| O | 10 |20,5| 8 | 3 |16,8| 7,7 |1,1|1,3|6| 409508 | 537985
327593 |6974-3076|32,5| 65 [15,6| 75,9 14 25 |54| M8x16 |M6| 9 |6|77,0/56| 60 |41/68,0/3,1|0,5| 11 |[30,0| 14| 4 |22,0| 9,8 |1,1]1,5|6| 537969 | 321265
328856 |6974-3083|32,5|65 |15,6| 82,9 14 25 |54| M8x16 |M6| 9 |6|77,0/56| 60 |41(68,0/3,1|0,5| 11 |30,0| 14| 4 |22,0| 9,8 |1,1]|1,5|6| 537969 | 321265
328898 |6974-3090(32,5| 65 |15,6| 89,9 14 25 |54| M8x16 |M6| 9 |6|77,0/56| 60 |41/68,0/3,1|0,5| 11 |30,0| 14| 4 |22,0| 9,8 |1,1]|1,5|6| 537969 | 321265
329003 |6974-3098|42,5|85 |19,1| 97,9 18 32 |67|/M10x20|M8|10|6|91,0/64| 74 |47/80,0/3,6/2,5| 13 |36,6| 16| 5 | 27 |10,8|1,1|1,3|6| 542464 | 542308
329045 |6974-3109|42,5| 85 (19,1/108,9 18 32 |67|M10x20(M8|10|6|91,0/64| 74 |47|80,0/3,6(/2,5| 13 |36,6| 16 | 5 | 27 |10,8|1,1(1,3|6| 542464 | 542308
329086 |6974-3119(42,5/85(19,1/118,9 18 32 |67|M10x20(M8|10|6|91,0/64| 74 |47|80,0/3,6(/2,5| 13 |36,6| 16 | 5 | 27 |10,8|1,1(1,3|6| 542464 | 542308
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Anschlussplatte fur Zentrierspanner

Nr. 6974-XXXX-1 Bestell. | AtkelNr. | @AN7 | B | oC | @D | E F | Schraube |Gewicht
. . : 4 Stiick
Anschlussplatte fiir Zentrierspanner Nr. mm] ( ) (a]
far O-Ringanschluss
328971 6974-5476-1 68 15 6,6 3 24,2 14,0 M6x16 370
328997 6974-7698-1 88 17 9,0 4 32,0 18,5 M8x20 680
329128 6974-98130-1 110 20 11,0 5 39,8 23,0 M10x25 1271
Ausfiihrung:
Vergltungsstahl, TEM-entgratet und phosphatiert.
Anwendung:
Fir die Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr tiber gebohrte Kanale im
Vorrichtungskérper.
Bestell-Nr. 328971 fiir Artikel 6974-X054; 6974-X061 und 6974-X068
Bestell-Nr. 328997 fir Artikel 6974-X076; 6974-X083 und 6974-X090
Bestell-Nr. 329128 fir Artikel 6974-X098; 6974-X109 und 6974-X119
F F B
IR
A1
Al =
=1 L <
S +k S
Y555
(A ———
= Spannen
=Losen
Nr. 6974-XXXX-2 Bestell Artikel-Nr. Q@Ah7 | B | @C @D E F Schraube | Gewicht
.. . ) 4 Stiick
Anschlussplatte fiir Zentrierspanner Nr. (mm] ( ) (a]
fur Rohrleitungsanschluss
329011 6974-5476-2 68 30 6,6 G1/4 24,2 14,0 M6x35 725
329037 6974-7698-2 88 30 9,0 G1/4 32,0 18,5 M8x35 1210
329144 6974-98130-2 110 30 11,0 G1/4 39,8 23,0 M10x35 1909
Ausfiihrung:
Vergltungsstahl, TEM-entgratet und phosphatiert.
Anwendung:
Fir die Befestigung des Zentrierspanners von oben und Olzufuhr (iber Rohrleitung.
Bestell-Nr. 329011 fiir Artikel 6974-X054; 6974-X061 und 6974-X068
Bestell-Nr. 329037 fiir Artikel 6974-X076; 6974-X083 und 6974-X090
Bestell-Nr. 329144 fir Artikel 6974-X098; 6974-X109 und 6974-X119
> B
F F Dx175
—t
w44
<
S}
w —
|
D]

= Spannen
= Losen
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ABSTUTZELEMENTE
FUR VERZUGFREIES
SPANNEN UND
SCHWINGUNGSARME
BEARBEITUNG

PRODUKTUBERSICHT:

Stutzkraft bis 55,6 kN

Sicherheitsfaktor fur StUtzkraft beachten
Betriebsdruck bis 400 bar

Kolben mit Innengewinde

Abstreifer gegen Verschmutzung

Olzufuhr Uber Olkanale im Vorrichtungskorper,
Gewindeanschluss oder Uber unterseitigen O-Ring-
Anschluss.

verschiedene Bauformen:

Blockversion

Einbauversion

Einschraubversion

Flanschversion

Auch mit Staudruckabfrage erhaltlich!

Typ Stutzkraft Stutzhub Anlegen Anzahl BaugréBen Betriebsart
[kN] [mm]
6961F 8,0 - 20,0 6,0 - 10,0 Feder/Luft 3 einfach wirkend
6964F/L 4.4 -556 6,5-19,0 Feder/Luft 12 einfach wirkend
6964H 4.4 - 35,6 6,5-15,8 hydraulisch 19 einfach wirkend
6964HS 89-178 6,5-12,5 hydraulisch 4 einfach wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6961F NR. 6964H NR. 6964HS

> Stutzkraft: 8 - 20 kN

> drei Bauformen > zwei Bauformen

> Stutzkraft: 4,4 - 35,6 kN

> Stutzkraft: 8,9 - 17,8 kN
> zwei Bauformen

Technische Anderungen vorbehalten.
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ABSTUTZELEMENTE -
TECHNISCHE INFORMATIONEN

BETRIEBSDRUCK:
Um eine garantierte Klemmfunktion zu erreichen darf der minimale Betriebsdruck nicht unterschritten
werden. Die hochste Klemmkraft wird bei maximalem Betriebsdruck erreicht.

ANLEGEKRAFT:

Die Anlegekraft mit Feder ist am groRten bei min. Abstand zwischen Einbaulage und Werkstuck.

QUERKRAFTE:

AbstlUtzelemente nehmen nur Krafte in Achsrichtung des Kolbens auf.

i

Treten Querkrafte auf, wird die dunnwandige Klemmhulse verformt. 1[—(}'—11 | ]
o {1 Pa ol ol

|

|
Die Funktion des AbstUtzelementes ist nicht mehr gewahrleistet. 7 < 1 ﬂ_;J
6916 p | Ed
VOLUMENSTROM: Lo
Der zulassige Volumenstrom darf nicht Uberschritten werden. 6918

Der zuléssige Volumenstrom kann mit einem DrosselrUckschlagventil gesteuert werden. Ist der
Volumenstrom zu hoch, steigt der Oldruck so schnell an, dass der Abstltzbolzen geklemmt wird bevor er am
Werkstlck anliegt. Werden mehrere AbstUtzelemente eingesetzt ist der zulassige Volumenstrom die Summe

der einzelnen zulassigen Volumenstréme.

ELASTISCHE LANGENANDERUNG:

Wie jedes Stahlteil haben auch die AbstUtzelemente 3500
ein elastisches Verhalten. 3000
Bei starker Belastung tritt ein Setzverhalten auf. 2500
.. % 2000
ENTLUFTUNG: N
Abstutzelemente bendtigen nur ein sehr 1500
kleines Olvolumen. Weil das Hydraulikél in der 1000
Anschlussleitung kaum bewegt wird, ist ein 500
sorgféltiges EntlUften notwendig. Luft im Ol kann die 0
Spannzeit erheblich verlangern. 0,000 0,003 0,007 0011 0,014 0,018 0,021 0,025 0,028 0,032 0,035 0,036
Bei nicht einwandfreier EntlGftung kann ein Weg (mm)

Dieseleffekt entstenen und das Element zerstoren.
Entltften immer bei niedrigem Druck.

DIESELEFFEKT:

Wenn man Mineraldl, das Luftblaschen enthalt, sehr schnell verdichtet, werden die Blaschen so
stark erhitzt, dass eine SelbstzUndung des Luft-Gas-Gemisches auftreten kann. Dadurch entsteht
Ortlich ein sehr hoher Druck- und Temperaturanstieg, der auch Dichtungen beschadigen kann,
sowie eine beschleunigte Alterung des Ols verursacht.

FEDERRAUMBELUFTUNG:

Das freie Be- und EntlUften der Federraume muss sichergestellt sein.

Der Beluftungsanschluss muss entsprechend geschutzt werden, bzw. angeordnet werden,
damit keine Kuhlflussigkeit angesaugt wird.

Bei Nichtbeachtung kann es zu Funktionsstérungen kommen.

KUHLFLUSSIGKEIT UND SPANE:

AbstUtzelemente sollten generell vor Spanen und Klhlwasser geschutzt werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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STEUERUNG DER SPANNFOLGE: DRUCKREDUZIERUNG DER SPANNELEMENTE:
Die Reihenfolge Abstltzen und Spannen muss Die Druckreduzierung im Spannkreis erfolgt mit einem
druckabhangig oder zeitabhangig gesteuert werden. Dies Druckregelsitzventil 6917.

kann Uber die Folgeventile 6918, 6918-XX-XXX oder ein

Zuschaltventil 6918-80-10 erfolgen.

‘ p ,g A | Spannelement

Y §
2

Abstiitzelement

STUTZKRAFT:

Die zulassige Belastungskraft von Abstutzelementen muss immer so ausgelegt werden, dass die Spannkraft der eingesetzten
Spannelemente und die statischen und dynamischen Bearbeitungskréfte sicher aufgenommen werden kbnnen. Zulassige Belastungskraft
abzuglich Spannkraft abzuglich Sicherheitsreserve ergibt die mogliche Bearbeitungskraft.

Ubersteigt die Summe aller auftretenden Krafte die zulassige Belastungskraft, wird der AbstUtzbolzen des AbstUtzelements zurlickgedrickt
und das AbstUtzelement dadurch beschadigt.

Grundsatzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

KOMBINATIONEN ABSTUTZELEMENT MIT SCHWENKSPANNER

Beispiel AbstUtzelement 6964H-04-1 und Schwenkspanner 6952E-02-21 o]
min. max. max. max.
Betriebsdruck | Betriebsdruck Stutzkraft Spannkraft »
[bar] [bar] [kN] [kN] - |
Abstltzelement 50 350 4,4 -
Schwenkspanner 40 350 - 2,0

MOGLICHE BEARBEITUNGSKRAFT BEI 350 BAR:

Y p—

- T T T T £364H-11-1
zul. Belastungskraft = 4,4kN -l e b g LA S
abzuglich Spannkraft = 20kN 8,9 I I 1 I -
RSN N SN A (R DR 7 S R
rechnerische Bearbeitungskraft < 2,4 kN :Z: 6.7 ! ! ! // |
= I [ | | [
zul. Bearbeitungskraft max. < 2,0kN 5 --Fr 7( I
§ 4,4 ; " /_: ; t—1 6364H-04-1
HINWEIS: a,, 10 / o //I‘
Die zulassigen Stutzkrafte im Diagramm sind statisch. Auftretende I (I_J_.é--_"_ U
Schwingungen bei der Bearbeitung konnen weit hbher sein. Fur diese lé/‘ ! ! !
Falle muss eine groBe Reserve eingerechnet werden 0 Q9 13 W W
9 9 ' Betriebsdruck (bar)

DRUCKSCHRAUBEN:
Abstutzelemente durfen niemals ohne Druckschraube betrieben werden, da eindringender Schmutz und Kuhlwasser die Funktion
beeintrachtigen. Die meisten AbstUtzelemente sind serienmaiig mit einer Druckschraube ausgestattet.

@I
Beim Einsatz von Sonderdruckschrauben ist zu beachten, dass
" . ®?C Eigengefertigte
die Druckschrauben gehartet und leicht ballig ausgefuhrt werden. \(T‘ - Druckschraube
Druckschrauben mit Spitze oder Riffelung sollten nicht verwendet werden. ‘
a ] m,
Sonderdruckschrauben kdnnen bei zu hohem Gewicht die Funktion e ; HR0 75 -
von Ruckhub des Stutzbolzens und die federnde Anlage gefahrden. Bei @ ‘ *
Selbstanfertigung bitte nach unseren Vorgaben fertigen. — o
DFF it
GG
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Abstutzelement

Nr.6961F

Abstiitzelement, Blockform

Anlegen durch Federkraft,
max. Betriebsdruck 400 bar,
min. Betriebsdruck 50 bar.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1* Stiitzkraft F2 Hub Vol. Luftkolben- | Gewicht
Bestell- N
NI H flache
’ [N] [kN] mm] | [em’] [cm?] ld]
65250 6961F-08 20-32 8 6 5,5 2,00 1100
65268 6961F-12 32-41 12 8 8,0 3,14 1800
65276 6961F-20 40-72 20 10 13,0 4,90 3100

* Anlegekraft bei Artikel-Nr. 6961F-** von Federvorspannung und Stellweg abhéngig.

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl, briiniert. Stiitzbolzen einsatzgehartet und geschliffen. Klemmhiilsen-
System Kostyrka. Durch besonderen Abstreifer schmutzgeschdtzt. Stiitzbolzen mit Innengewinde.
Grundstellung ein- oder ausgefahren, je nach Funktion. Innenteile aus nicht rostendem Material.
Olzufuhr tiber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Abstltzelemente Nr. 6961F-** mit ausgefahrener Grundstellung, Anlegekraft ist Gber Feder
verstellbar.

Die Abstiitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen

und Vibrieren der Werkstuicke zu vermeiden. Mit den Abstitzelementen kénnen auch groBe
Werkstiicktoleranzen (Gussteile) ausgeglichen werden. Direkt unter der Spannstelle angebracht,
verhindern sie das Verspannen der Werkstiicke. Die Abstiitzelemente kénnen mit Spannzylindern
gleicher NenngréBe zusammen in einem Hydraulikkreis eingebaut werden. Um ein mégliches
Nachgeben des Stitzbolzens wéahrend des Spannvorganges zu vermeiden, ist es vorteilhaft, den
Abstltzelementen ein Folgeventil Nr. 6918 vorzuschalten. Dadurch wird zuerst das Abstutzelement
verriegelt und dann der Spannvorgang freigegeben (Bild 1). Soll beim Spannen gegen feste
Auflagepunkte das Werkstiick zusatzlich gegen Schwingungen oder Durchbiegen gesichert werden,
muss an den gefahrdeten Stellen ein Abstiitzelement montiert und der Spann- und Stltzkreis mit
einem Folgeventil Nr. 6918 gesteuert werden. Ist die Spannkraft hoher als die Abstutzkraft, muss den
Spannelementen ein SchlieBventil Nr. 6917 vorgeschaltet werden (Bild 2).

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit durch hohen Betriebsdruck, abgestimmt auf die Spannkrafte der Spannzylinder-
Reihe. Feinfiihliges Anlegen Uber einstellbare Druckfeder. Universelle Einsatzmdglichkeiten in jeder
Einbaulage.

Einfache Befestigung von Druckstiicken im Gewinde der Kolbenstange.

Hinweis:

Beim Einsatz mit Federausfiihrung besteht die Gefahr, dass Flussigkeit angesaugt wird. Hierbei muss
ein Belftungsschlauch an den Pneumatikanschluss angeschlossen werden und an eine geschitzte
Stelle verlegt werden. Der Abstltzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser
durch eine Druckschraube oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Die Abstltzelemente
muissen einwandfrei entliftet werden! Der Entliftungsanschluss muss dabei immer oben liegen. Bei
Nichtbeachtung wird durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort.

Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kénnen, sollte die Stitzkraft zur Spannkraft

abgestimmt werden.
Grundsatzlich sollte die Stitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

Hydraulik-Schaltpléane:

Bild 1 Bild 2
T T
I
“; g A‘ =?pannelement
. —=
—_——— Abstitzelement
Abstitzelement 6918-2
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Abstutzelement

OR-1
Diagramm:
Anschlussseiten fir die
Olzufuhr durch A
den Vorrichtungskérper 32
- z
< D
Q 20
1 [
F2 Anlegekraft F1 (bei K 12 1 | Y
Ausfiihrung 6961F) mittels X 08 L+ 0
- Fl Gewindestift einstellbar % é;ﬁz/
2 W G /
T 50
/ 00 200 300 400
T 4 Betriebsdruck p in bar
) ) i 0,004 mm/kN elastische
$ Langenanderung bei Belastung
ol /_
Q)) *
O
z
Luft
ey
X
meN
B
Verschlussschraube mit
Luftfilter. Luftanschluss G1/8
bei Ausflihrung 6961L
N~
Vorrichtungskdrper
MaBtabelle:
Artikel-Nr. | A B C D E OF G J K L M N (0] P R S vV | @W | X z OR-1
Bestell- .
Nr. O-Ring
) Best.-Nr.

65250 | 6961F-08 | 60 | 40 | 72 79,0 SW14 | 6,5 M8 | 40 | 22 | 28 | 24 | 285 | 12 | 10,5 | G1/8 | 47 | 32 16 34 | SW4 161554
65268 | 6961F-12 | 70 | 50 | 86 93,5 SW17 | 8,5 M10 | 50 | 30 | 32 | 32 | 335 | 16 | 125 | G1/8 | 56 | 36 20 42 | SW5 161554
65276 | 6961F-20 | 80 | 60 | 104 | 1135 | SW22 | 10,5 | M12 | 60 | 40 | 33 | 40 | 40,0 | 20 | 14,0 | G1/8 | 62 | 39 25 44 | SW6 161554
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Abstutzelement

Nr. 6964F

Abstiitzelement, Flansch-Bauform

Grundstellung ausgefahren. Anlegen mit Federkraft,

max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 50 bar.

#1

ﬁ%? | \ -8
ut RS
o/

%,

#A

AC

SW1

jo3

Entliftungsschraube

Artikel-Nr. Anlegekraft F1 Stitzkraft Hub Vol. Gewicht
Bestell- )
NI bei 350 bar Cc
’ [N] [kN] [mm] [em?] ld]
66852 6964F-04-2 4,5-9,0 4,4 6,5 0,16 281
66878 6964F-11-2 9,0-26,5 11,0 9,5 0,33 660
66894 6964F-33 40 - 80 33,4 12,5 1,64 2019
66910 6964F-55 49-71 55,6 19,0 4,26 4291
Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergutet. Stiitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kiihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr Gber
Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Abstitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhdhe. Federkraft: Der Kolben ist in Grundstellung
ausgefahren. Feinfuhliges Anlegen des Kolbens Uber einstellbare Feder. Die Anstellkraft der Feder ist
vom Bolzenhub abhéangig.

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entluftung
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort
werden.

Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kénnen, sollte die Stitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsatzlich sollte die Stitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

Diagramme:

1.1 55.6,

—T—6964F-11-2

8.9 44.5 6964F-55
é 6.7 \—Z‘f, 33.4 -
= 5 P 6964F-33
g P 6964F-04-2 5 27 -
2 17 2 N
®» 22 = @ 111 <

0 70 140 210 280 350 0 70 140 210 280 350

Betriebsdruck (bar) Betriebsdruck (bar)

0,004 mm/kN elastische Langenanderung
bei Belastung

MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. DA B D E F G SW | SW1 J x Tiefe K M P Q R1 S oT | W X Y Z AA | AC
Nr.
66852 6964F-04-2 | 16,0 | 56,0 | 25,0 | 24,0 | 5,5 | M26x1,5 | 23 - M8x7,5 335|245 | 445|175 | G1/8 | 13,0 55| 9 [ 31,0 9 8,5 7° -
66878 6964F-11-2 | 20,5 | 70,5 | 33,0 | 25,0 | 6,5 | M35x1,5 | 30 - M10x11,5 | 41,5 | 30,0 | 59,0 | 24,0 | G1/8 | 18,0 | 7,0 | 10 | 43,0 | 10 | 8,5 7° -
66894 6964F-33 | 38,0 | 111,0 | 68,5 | 25,0 | 12,5 @57 50 | 28,5 M12x15 | 63,5 | 52,5 | 76,0 | 315 | G1/8 | 26,0 | 7,0 | 16 | 61,0 | 16 | 10,3 - 4
66910 6964F-55 | 51,0 | 133,0 | 76,0 | 31,5 | 12,5 Q76 70 | 41,5 M16x20 | 89,0 | 73,0 | 97,0 | 445 | G1/8 | 36,5 | 9,0 | 24 | 81,5 | 24 | 10,3 - 4
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Abstutzelement

Nr. 6964L Artikel-Nr. Anlegekraft F1 Stitzkraft Hub Vol. Gewicht

Bestell- bei 350 bar c
U - Nr.

Abstiitzelement, Flansch-Bauform IN] [KN] [mm] [eme] (q]

Grundstellung eingefahren. Anlegen pneumatisch,

max. Betriebsdruck 350 bar, 66936 |  6964L-04-2 17,5* 44 65 0,16 255

min. Betriebsdruck 50 bar. 66621 6964L-11-2 35,5* 11,0 9,5 0,33 665
66688 6964L-33 89,0 33,4 12,5 1,64 2023
66704 6964L-55 253,3" 55,6 19,0 4,26 4300

* Anlegekraft bei max. Luftdruck von 1,7 bar.

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergitet. Stiitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehértet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kiihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr Gber
Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Abstltzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhohe. Luftdruck: Der Kolben ist in Grundstellung
eingefahren. Feinfiihliges Anlegen des Kolbens Uber einstellbaren Luftdruck.

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort
werden.

Um Bearbeitungskréifte aufnehmen zu kénnen, sollte die Stiitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsétzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

- Diagramme:
11.1 55.6
. 6964L-11-2 445 6964L.55
#A
= 67 = 334 >
o SH1 3 3
<< = = = - 6964L-33
® 44 — T 222
' | < _-1" 76964L-04-2 < -
u‘ —F 5 1 = P
. &5 22 —= 5 11.1 >
1 e ~o 7
| o ‘ 0 70 140 210 280 350 0 70 140 210 280 350
= ’ ‘ ‘ ,cA Betriebsdruck (bar) Betriebsdruck (bar)
|
[am]

‘ T f ‘ T 0,004 mm/kN elastische Langenénderung
" | 1 ‘ ‘ bei Belastung
i

Olanschluss

Lyl

[
Luftanschluss

MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. QA B D E F G SW | SW1 J x Tiefe K M P Q R1 S oT | W X Y z AA | AC
Nr.
66936 6964L-04-2 | 16,0 | 49,5 | 25,0 | 24,0 | 5,5 | M26x1,5 | 23 - M6x7,5 335|245 |445 | 175 | G1/8 | 130 |55 | 9 | 310 9 8,5 7° -
66621 6964L-11-2 | 20,5 61 33,0 | 25,0 | 6,5 | M35x1,5 | 30 - M8x6,0 41,0 | 30,0 | 59,0 | 24,0 | G1/8 | 18,0 | 7,0 | 10 | 43,0 | 10 | 8,5 7° -
66688 6964L-33 | 38,0 | 98 | 68,5 | 25,0 | 12,5 Q57 50 | 28,5 | M12x15,0 | 63,5 | 52,5 | 76,0 | 31,5 | G1/8 | 26,0 | 7,0 | 16 | 61,0 | 16 | 10,3 - 4
66704 6964L-55 | 51,0 | 114 | 76,0 | 31,5 | 12,5 Q76 70 | 41,5 | M16x20,0 | 89,0 | 73,0 | 97,0 | 44,5 | G1/8 | 36,5 | 9,0 | 24 | 81,5 | 24 | 10,3 - 4
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Abstutzelement

Nr. 6964H

Abstiitzelement, Flansch-Bauform
Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch.

Anlegen mit Federkraft,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 50 bar.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1 Stutzkraft Hub Q max. Vol. Gewicht
Bestell- .
NI bei 350 bar C
’ [N] [kN] [mm] [I/min] [cm?] ld]
66746 6964H-11-2 13,5-44,5 11 6,5 2,13 3,0 845
325878 6964H-17-3 26,5-53,5 17 12,5 2,13 10,5 1920
Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergitet. Stiitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehértet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr Gber
Gewindeanschluss.

Anwendung:

Die Abstiitzelemente werden als zusatzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhdhe. Oldruck: Der Kolben ist in Grundstellung
eingefahren. Der Abstltzbolzen fahrt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen
das eingelegte Werkstiick. Die Anstellkraft der Feder ist vom Bolzenhub abhéngig. Steigt der
Oldruck an, wird der Stiitzbolzen hydr. geklemmt. Im entspannten Zustand fahrt der Stiitzbolzen
wieder in Grundstellung zurlick. Eine sehr hohe Wiederholgenauigkeit garantiert eine optimale
Fertigungsqualitéat.

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube

oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlliftung
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort
werden.

Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kdnnen, sollte die Stitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsitzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

D
v, Y .
= ”/\4 : ‘T«{B Diagramm:
N7
2 == T e - = =
17.8 _6964H-17-3
oW1 0 A 13.3
N ] =z
< . 6964H-11-2
. e "E 8.9 —
x
N
— \ ] 5 44
2 -
[ 0 70 140 210 280 350
" Betriebsdruck (bar)
SH/ |- | -l 0,004 mm/kN elastische Langenanderung
‘ bei Belastung
N \ T
! | e
] ! ,; e
! !
: ‘ ! xi* A ’\l
/ R
OR-1 Olanschluss \
FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung
- der Druckschraube fiir Abstiitzelement:
==
= AL MIN,
o g00 1007
& -0,0
£
[an}
v / ) .
/ Eigengefertigte
! / / I Druckschraube
RO,5 MAX.
i <
6o
g J
MaBtabelle:
Artikel-Nr. |GA | B |D| E F G SW|SW1|JxTiefe| K |L| M P Q R S |@T| X Y Z |@QAA| BB |@CC| DD | OR-1 OR-2
Bestell- . .
Nr. O-Ring | O-Ring
: Best.-Nr.| Best.-Nr.
66746 |6964H-11-2|20,5(82,5|34(31,5| 9,0 |M35x1,5| 30 | 19 |M12x6,5(41,5|5|30,2(58,5|24,0|{G1/8(18,3|7,1|43,1{10,5(10,5| 14,1 |6,35| 9,91 |1,78| 330803 | 335422
325878 |6964H-17-3|38,0/82,5/40(|25,0/12,5/M60x1,5| 54 | 19 |M12x6,5|73,0|5|52,4|81,0(36,5|G1/8|26,2|7,1|62,6/16,0/10,5| 14,1 |6,35|9,91 | 1,78| 330803 | 335422
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Abstutzelement

Nr. 6964H Bestell Artikel-Nr. Anlegekraft F1 Stutzkraft Hub Q max. Vol. Gewicht
.. ) bei 350 bar c

Abstutzelement, Flansch-Bauform Nr. IN] [KN] mml | pminl | em | gl

Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch.

Anlegen mit Federkraft 567067 | 6964H-09-5 44-267 89 6.5 2,13 08 320

max. Betriebsdruck 350 bar, 567068 6964H-09-50 4,4 -26,7 8,9 12,5 2,13 1,1 327

min. Betriebsdruck 50 bar. 567069 6964H-18-5 13,5-44,5 17,8 6,5 2,13 33 595
567070 6964H-18-50 13,5-44,5 17,8 12,5 2,13 3,7 607
567071 6964H-36-5 18,0-57,8 35,6 15,8 2,13 9,34 1275

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergutet. Stlitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kilhlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr Gber
Gewindeanschluss oder unterseitigen O-Ring-Anschluss.

Anwendung:

Die Abstutzelemente werden als zuséatzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhéhe. Oldruck: Der Kolben ist in Grundstellung
eingefahren. Der Abstiitzbolzen fahrt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen das
eingelegte Werkstiick. Die Anstellkraft der Feder ist vom Bolzenhub abhangig. Steigt der Oldruck

an, wird der Stitzbolzen hydr. geklemmt. Im entspannten Zustand féhrt der Stutzbolzen wieder in
Grundstellung zuriick. Eine sehr hohe Wiederholgenauigkeit garantiert eine optimale Fertigungsqualitat.
Der Grundkérper kann zur direkten Montage der Einschraubpatrone entfernt werden.

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstért werden.
Die Anschlisse P1, P2 und der O-Ring-Anschluss sind alle verbunden. Jeder kann als

Olanschluss verwendet werden. Fiir einen kontrollierten Spannablauf kann optional das
Folgeventil 6918-XX-XXX direkt in den Gewindeanschluss P1 eingeschraubt werden. Die
Oberfachenbeschaffenheit beim O-Ring-Anschluss muss Rz 6,3 sein und die Ebenheit 0,08.

Um Bearbeitungskréfte aufnehmen zu kénnen, sollte die Stiitzkraft zur Spannkraft abgestimmt
werden.
*Olanschluss L Grundsitzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

OR-1~_ -’A_‘L
9@ o Luftanschluss verschlossen Diagramm'

o | o ERRRRRRRE N
SW1 DA J 5 ! ! 1 ! !/ 6964H-36-
O / _I ] | |‘AL/|4
- 1 o
S 2 R I T
A ! o | - AR -
- |G | | | | }~—6964H-18-X
! , 16— 7 6964H-18-XX
T | = A
w P2 Pl < | A 'l 6964H-09-X
. aD - @f - 5 P 6964H-09-XX
7 na 5 1‘;7Tf_6964H—04—2
X X |« Olanschluss oder @,
Anschluss fiir Folgeventil o 280 350
6918-XX-XXX Betriebsdruck (bar)
< FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung der
Druckschraube fiir Abstiitzelement:

gAR MIN.
goe o

+0,25
-0,25

88

Eigengefertigte
i 0R-2 _—Druckschraube

Kolben —_ [/

MaBtabelle: »~—._IJ

Artikel-Nr. |GA| B D |E|F G JxTiefe |[K|L|M| N |[P| Q |R|S|T|U|SW|SW1| X | Y |QAA |AC|AB| BB |@CC|DD | OR-1 OR-2
O-Ring | O-Ring
Best.-Nr.|Best.-Nr.

Bestell-
Nr.

567067 | 6964H-09-5 |14,3| 71,2 |23,7|37| 5,3 |[M26 x 1,5/ M8 x 5,0 |36|36|27|13,527|13,5|4,5/4,0/28|3,6| 23 | 13 |G1/8/10,5/ 9,75 | 7 | 7 | 5,0 | 6,05|1,19| 567112 | 181289
567068 |6964H-09-50(14,3| 83,9 |35,4|37| 5,3 |[M26 x 1,5/M10 x 5,0|36|36|27|13,527|13,5|4,5/4,0/28|3,6| 23 | 13 |G1/8/10,5/11,43| 7 | 7 | 5,0 | 7,67 |1,19| 567112 | 183608
567069 |6964H-18-5|19,0| 89,5 |38,1|37| 9,3 M35 x 1,5/M12 x 6,5|44|44|33|16,533|16,5|5,5|4,7|27|4,8| 30 | 17 |G1/8/10,5| 14,1 |10|106,35|9,91 |1,78| 567112 | 335422
567070 |6964H-18-50/19,0|102,1/47,9/37| 9,3 |M35 x 1,5/ M12 x 6,5|44 |44|33|16,5/33/16,5|5,5|4,7|27|4,8| 30 | 17 |G1/8|10,5| 14,1 |10|10|6,35|9,91 |1,78| 567112 | 335422
567071 | 6964H-36-5 |25,4/118,6/61,7|37|10,2|M45 x 1,5/M15x1 x 8|55|55|44(22,0(44|22,0|5,5|4,7|27|7,9| 38 | 21 |G1/8/10,5/17,28|10|10|7,95| 12,9 |2,03| 567112 | 552467
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Abstutzelement

Nr. 6964F [ ¢ (m]

Abstutzelement, Einschraub-Bauform =i
Grundstellung ausgefahren. Anlegen mit Federkraft, CAD
max. Betriebsdruck 350 bar,

min. Betriebsdruck 50 bar.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1 Stiitzkraft Hub Vol. Md max. | Gewicht
Bestell- )
N bei 350 bar C
’ [N] [kN] mm] | [em] [Nm] ld]
165092 | 6964F-04-1 4,5-9,0 4,4 6,5 0,16 40,5 160
165100 6964F-11-1 9,0-26,5 11,0 9,5 0,33 40,5 320
Ausfiihrung:

Grundkoérper aus Stahl vergutet. Stiitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kiihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl, einschlieBlich
Kunststoffdichtung zur grundseitigen Abdichtung des Abstiitzelementes. Olzufuhr iiber Olkanal im
Vorrichtungskérper.

Anwendung:
Die Abstitzelemente werden als zusatzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstuicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhéhe. Federkraft: Der Kolben ist in Grundstellung
ausgefahren. Feinfiihliges Anlegen des Kolbens Uber einstellbare Feder. Die Anstellkraft der Feder ist
vom Bolzenhub abhéngig.

Hinweis:

Der Abstitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
oder einen Verschlussstopfen geschutzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort
werden.

Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kdnnen, sollte die Stitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsitzlich sollte die Stitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.
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MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA B D E F G J x Tiefe oM Sw OR-1 DI-1
Bestell- . )
Nr O-Ring Dichtung
' Best.-Nr. Best.-Nr.
165092 6964F-04-1 16,0 47,5 40,5 55 7,5 M26 x1,5 M8x7,5 24 23 479550 346270
165100 6964F-11-1 20,5 62,0 49,5 6,5 8,5 M35x 1,5 M10x11,5 31 30 479618 550211
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Abstutzelement

EinbaumaBe:

6964F-04-1

Luft / Entliftung

@ 2,7 0,1 innerhalb @ 7,5 /\ /710,05
mit Uberschneidung zu min. & 2,4 , N 1]005 A|
JEON, ©lossA]
4 : ;;
o l T B
: 3 % 8
= I
S g & e
A} Rz6, A s = >
1
4+_4,L
7 0,5 (bis Gewinde)
. 5,75 10,4 2xmin. @ 2,4
Ol ! min. 15,5
max. @ 2,7 £0,1 i
Uberall auf @ 20,8 min. 3,8

mit Uberschneidung zu min. & 2,4

6964F-11-1

Luft / EntlGftung
@ 3,5 +0,3 innerhalb @ 13

mit Uberschneidung zu min. @ 2,4 —/7| 0,05
/\ L]o05]A]
.7 [A] \§ [©]o.0s]A
& - z
[=} et C Q
0 i a2 2
- o« X ~0
5 % 3 3 3
@, s v/m 8 2 ’i‘
|~<‘4
8 10,5 (bis Gewinde)
> 2xmin. $2.4
by min. 16,4
ol i 6,7 0.4
max. @ 3,5 — min. 3,8

Uberall auf @ 27
mit Uberschneidung zu min. @ 2,4

Diagramm:

1.1

L1 6964F-11-1

8.9

o
by

F<+—6964F-04-1

Stitzkraft (kN)
B
s
\

N
[N
]

0 70 140 210 280 350
Betriebsdruck (bar)

0,004 mm/kN elastische Langenanderung bei Belastung
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Abstutzelement

Nr. 6964L

CAD

Grundstellung eingefahren. Anlegen pneumatisch,
max. Betriebsdruck 350 bar,
min. Betriebsdruck 50 bar.

Artikel-Nr. Anlegekraft F1 Stiitzkraft Hub Vol. Md max. | Gewicht
Bestell- .
N bei 350 bar Cc
’ [N] [kN] [mm] [cm?] [Nm] ld]
165167 | 6964L-04-1 17,5* 4,4 6,5 0,16 40,5 150
165183 | 6964L-11-1 35,5* 11,0 9,5 0,33 40,5 340

* Anlegekraft bei max. Luftdruck von 1,7 bar.

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergltet. Stiitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehértet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl, einschlieBlich
Kunststoffdichtung zur grundseitigen Abdichtung des Abstiitzelementes. Olzufuhr tiber Olkanal im
Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Die Abstitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden.

Merkmail:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhdhe. Luftdruck: Der Kolben ist in Grundstellung
eingefahren. Feinflhliges Anlegen des Kolbens Uber einstellbaren Luftdruck.

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlliftung

achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort
werden.

Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kdnnen, sollte die Stitzkraft zur Spannkraft
abgestimmt werden.
Grundsiétzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.
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MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA B D E F G J x Tiefe oM Sw OR-1 DI-1
Bestell- . .
Nr O-Ring Dichtung
' Best.-Nr. Best.-Nr.
165167 6964L-04-1 16,0 41,0 40,5 55 7,5 M26x1,5 M6x7,5 24 23 479550 346270
165183 6964L-11-1 20,5 52,5 49,5 6,5 8,5 M35x1,5 M8x6,0 31 30 479618 550211
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Abstutzelement

EinbaumaBe:

6964L-04-1

max. @ 2,7 0,1
Uberall auf @ 20,8

Luft / Entliftung

mit Uberschneidung zu min. & 2,4

6964L-11-1

Luft / EntlGftung

@ 3,5 +0,3 innerhalb @ 13

@ 2,7 +0,1 innerhalb @ 7,5 aN £710.05
mit Uberschneidung zu min. @ 2,4 , N 1[005]A]
JE N, GESR
4 : ;;
o ] s B
= =
4 32 g
J 3 8 ®
S RZ5, " B8 =2 >
1
4+_4_,L
7 +0.5| (bis Gewinde)
5,75 10,4 2xmin. @ 2,4
! min. 15,5
min. 3.8

mit Uberschneidung zu min. @ 2,4 —/7| 0,05
/\ L]o05]A]
.7 [A] \§ [©]o.0s]A
& - =
3 a4 &
—_ | w — x
- o« X ~0
5 % 3 3 3
@, 8 v/m 8 2 ’i‘
199
8 10,5 (bis Gewinde)
> 2xmin. $2.4
by min. 16,4
oz
67 204 min. 3.8

Ol

max. d 3,5
Uberall auf @ 27
mit Uberschneidung zu min. @ 2,4

Diagramm:

11.1

6o 6964L-11-1
z
< 67
=
g
g 44 = 6964L-04-1
B 22 e

0 70 140 210 280 350

Betriebsdruck (bar)

0,004 mm/kN elastische Langenanderung bei Belastung
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Nr. 6964H

Abstitzelement, Einschraub-Bauform
Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch.

Anlegen mit Federkraft,

max. Betriebsdruck 350 bar,

min. Betriebsdruck 50 bar.

Abstutzelement

Artikel-Nr. | Anlegekraft F1 | Stitzkraft | Hub G Qmax.| Vol. | Md max. | Gewicht
Bestell- .
NI bei350 bar| C

[N] [kN] [mm] (Vmin] | [em®] | [Nm] ld]
6964H-04-2 4,4-26,7 4,4 6,5 |M20x1,5| 2,13 1,3 28,0 55
6964H-04-1 4,4-26,7 4,4 6,5 |M26x1,5| 2,13 1,3 40,5 180
6964H-04-10 4,4-26,7 6,2 12,5 | M26x1,5| 2,13 1,5 40,5 187
6964H-09-1 4,4-26,7 8,9 6,5 |M26x1,5| 2,13 | 0,8 50 141
6964H-09-10 4,4-26,7 8,9 12,5 | M26x1,5| 2,13 1,1 50 173
6964H-09-11 4,4-26,7 8,9 12,5 | M30x1,5| 2,13 1,1 50 200
6964H-11-1 13,5-44,5 11,0 6,5 |M35x1,5| 2,13 2,0 54,0 380
6964H-11-10 13,5-44,5 13,4 12,5 |M35x1,5| 2,13 | 2,3 54,0 417
6964H-18-1 13,5-44,5 17,8 6,5 |M35x1,5| 2,13 | 3,3 70 281
6964H-18-10 13,5-44,5 17,8 12,5 | M35x1,5| 2,13 3,7 70 340
6964H-36-1 18,0-57,8 35,6 15,8 |[M45x1,5| 2,13 | 9,34 140 750
6964H-17-1 27,0-53,0 17,0 12,5 |M60x1,5| 2,13 9,7 136,0 1150

Ausfiihrung:

Grundkoérper aus Stahl vergutet. Stiitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kiihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl, einschlieBlich
Kunststoffdichtung zur grundseitigen Abdichtung des Abstiitzelementes. Olzufuhr tiber Olkanal im

Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Die Abstiitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstuicke zu vermeiden.

6964H-04-1, -04-10, -11, -17 6964H-09-11
Merkmail:
SM\ A J GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhdhe. Oldruck: Der Kolben ist in Grundstellung
Oy - eingefahren. Der Abstiitzbolzen f&hrt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen
s I das eingelegte Werkstick. Die Anstellkraft der Feder ist vom Bolzenhub abhéngig. Steigt der
Oldruck an, wird der Stitzbolzen hydr. geklemmt. Im entspannten Zustand féahrt der Stitzbolzen
sw LKA w wieder in Grundstellung zuriick. Eine sehr hohe Wiederholgenauigkeit garantiert eine optimale
B l - i Fertigungsqualitét.
G : o \ Hinweis:
M . Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
R | w ] ﬁ oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung
?’= [ achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstért
oIt OR-3 OR-1 werden.
O-Ring fur O-Ring fur
6964H-09-11 6964H-09-11 : 5 8 I i
Olzufuhrbohrung lzufuhrbohrung Um Be?rbeltungskrafte aufnehmen zu konnen, sollte die Stitzkraft zur Spannkraft
auBermittig mittig abgestimmt werden.
Grundsatzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.
6964H-04-2, -09, -18, -36
QA
M\ /J FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung
ot der Druckschraube fiir Abstiitzelement:
)
y #AA MIN.
SW_ - 7 o
‘ 40 508 58
! - ?D;? ' ?Q? Eigengefertigte
‘[G a] [2a) L =) 0R-2 Druckschraube
) i w 4 &\<\v\
oM ] ————1  Kolben— \\\\
// S/
DIl OR /. \\—RO 5 HAX.
Dichtung nur bei Austausch O-Ring fiir 6964H-04-2, '
von 6964H-04-1/-10 oder  6964H-09-1/-10, < .
6964H-11-1/-10 verwenden. 6964H-18-1/-10 und \\0\" J
6964H-36 verwenden. S —f
MaBtabelle:
Artikel-Nr. QA B D E F G J x Tiefe L @M | SW | SW1 | OAA | BB | @CC | DD OR-1 OR-2 DI-1/OR-3
Bestell- ) ) ’
Nr O-Ring O-Ring Dichtung
! Best.-Nr. | Best.-Nr. | Best.-Nr.
6964H-04-2 9,5 41,3 | 336 | 32 | 53 | M20x1,5 M6x3,5 28| 18,1 | 18 7 7,54 | 3,58 | 4,75 | 1,22 | 567113 | 569786 -
6964H-04-1 | 16,0 | 53,5 | 425 | 7,0 | 55 | M26x1,5 M8x5,0 351|233 | 23 13 9,75 | 500 | 6,05 | 1,19 - 181289 550124
6964H-04-10 | 16,0 | 66,5 | 555 | 70 | 55 | M26x1,5 | M10x5,0 | 3,5 | 23,3 | 23 13 11,43 | 500 | 7,67 | 1,19 - 183608 550124
6964H-09-1 | 143 | 54,2 | 43,7 | 6,3 | 55 | M26x1,5 M8x5,0 36 | 233 | 23 13 9,75 | 5,00 | 6,05 | 1,19 | 567114 | 181289 550124
6964H-09-10 | 14,3 | 66,9 | 55,4 | 6,3 | 55 | M26x1,5 | M10x5,0 | 3,6 | 23,3 | 23 13 | 11,43 | 500 | 7,67 | 1,19 | 567114 | 183608 550124
6964H-09-11 | 143 | 66,9 | 554 | 9,0 | 5,5 | M30x1,5 | M10x5,0 | 3,6 | 28,3 | 23 13 | 11,43 | 500 | 7,67 | 1,19 | 567114 | 183608 570918
6964H-11-1 | 20,5 | 72,0 | 55,0 | 9,5 | 9,0 | M35x1,5 | M12x6,5 | 5,0 | 29,7 | 30 19 14,10 | 6,35 | 9,91 | 1,78 - 335422 550125
6964H-11-10 | 20,5 | 84,5 | 68,0 | 95| 9,0 | M35x1,5 | M12x6,5 | 5,0 | 29,7 | 30 19 14,10 | 6,35 | 9,91 | 1,78 - 335422 550125
6964H-18-1 19,0 | 725 | 58,1 |85 | 93 | M35x1,5 | M12x6,5 | 48 | 29,7 | 30 17 14,10 | 6,35 | 9,91 | 1,78 | 567115 335422 550125
6964H-18-10 | 19,0 | 852 | 67,9 | 85| 9,3 | M35x1,5 | M12x6,5 | 4,8 | 29,7 | 30 17 | 14,10 | 6,35 | 9,91 | 1,78 | 567115 | 335422 550125
6964H-36-1 | 25,4 | 101,6 | 81,7 | 85 | 10,2 | M45x1,5 | M15x1x8 | 7,9 | 429 | 38 21 17,28 | 7,95 | 12,9 | 2,03 | 567116 552467 -
6964H-17-1 | 38,0 | 72,5 | 550 | 6,5 | 12,5 | M60x1,5 | M12x6,5 | 5,0 | 54,8 | 54 19 14,10 | 6,35 | 9,91 | 1,78 - 335422 474445
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Abstutzelement

EinbaumaBe: Diagramme:
6964H-04-1, 6964H-04-10 /\ o]
1[oos]A
- N
_ GREN 7a
5.8 74 —6964H-04-10
g N 3 3 %
% /| & %
3 g o B2 4.4
3 ﬂ_ 3 § g T 6964H-04-1
8l R76.3 | 8 S S
él g 2.9 T
' 60,5 (bis Gewinde) “§ 1.5 1 e
x L~
min. 2 E F
max. @ 4,8 2 yiad
innerhalb @ 13 min. 145 @ 0 70 140 210 280 350
mit Uberschneidung zu min. & 2 .
g min. 3.8 Betriebsdruck (bar)
6964H-11-1, 6964H-11-10 /\
s N X
%Qk 17.8— ; " 6964H-17-1
& 1o . TN S TN N S IO S B 7
i g q &
g ), S F ] o % 13.3— : —1 6964H-11-10
1 oy 3] <
! @, o e 3 g 8 R | [ T B e o 2 2 s
N \ o/ || o 2 N Z gol L - —6964H-11-1
= e/:o || L i;w ;é i //// -
o 6,405 (bis Gewinde) N 44 g
NG N : I
& 5104 min. @2 % ‘ /'/fz" : :
min.19 0 70 140 210 280 350
max. @ 4,8 . .
innerhalb @ 19 min.3,8 Betriebsdruck (bar)
mit Uberschneidung zu min. & 2
6964H-17-1
40
HEREENENEE
1 1 1 [ 1
y [ | | ‘ V‘—_'6964H-36-X
/\ 5 a 32 1 i T f
0,05 A | | | 1 i
. ~ : T N O I O VA
7 I = R
(- 24 1 1 1 I 1
8 o RERERNEGEE
s I I | | 1| | _J~Te9eaH-18X
& i E N e i R T 6964H-18-XX
8 3 .
3 G 2 it
- RZ63 > . i ' | 6964H-09-X
l ' g - 6964H-09-XX
3 i o 5 —E———/'—I/’—’— ] —i‘/——flﬁﬂsgem-m-z
3 "1 5.3 205 (bis Gewinde) g1 LT+
=
o 4,06 0,4 min. @3 o 70 140 210 280 350
max. 7,5 i
auf gder innerhalb @ 25,4 min.15 Betriebsdruck (bar)
mit Uberschneidung zu min. & 3 )
min.3.8 0,004 mm/kN elastische Langenanderung bei Belastung
6964H-04-2, 6964H-09-X, 6964H-18-X, 6964H-36-X
Artikel-Nr. G H | K|N| OGP | OR| OGS
Bestell-
Cloos) .
s min. H 6964H-04-2 | M20x1,5 | 10,0 | 2,0 2,6 | 18,5 | 21 | 3,0
max.
auf oder innerhalb Radius K N 6964H-09-1 | M26x1,5 | 13,5 | 3,2 | 4,3 | 24,5 | 27 | 5,0
Olanschlussbohrung 1Joos]A] 6964H-09-11 | M30x1,5 | 13,5 [ 3,2 4,3 | 285 | 31 | 5,0
L 6964H-18-1 | M35x1,5 | 21,5 | 4,7 | 6,6 | 33,5 | 36 | 5,0
-~ 6964H-36-1 | M45x1,5 | 25,4 | 7,5 | 7,3 | 43,5 | 46 | 6,3
~4l_max. R0,5
| o
1o 8
: 1 >
5 2
Sl S
min. 4
)
~0|
&
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Zubehor fur Abstutzelement

Nr. 6964H-xx-20
Bestell-

Spritzschutz Nr.

Artikel-Nr. passend fur QA B C @D | Gewicht

ld]

326520 | 6964H-04-20 6964H-04-1, 6964H-09-1, 6964H-09-5 | 16,8 | 12,7 | 7,6 | 28,2 6

326546 | 6964H-11-20 | 6964H-11-1, 6964H-11-2, 6964H-11-10, | 21,6 | 19,3 | 9,2 | 37,6 12
6964H-18-1, 6964H-18-5, 6964H-18-50

326561 6964H-17-20 6964H-17-1, 6964H-17-3 23,4254 | 14,7 | 59,9 33

@ 570580 | 6964H-04-20-1 6964H-04-2 10,7 | 12,7 | 8,2 | 23,1 14

% 570581 | 6964H-04-20-2 6964H-04-10 16,8 | 22,4 | 16,8 | 28,4 18

ﬁ 570582 | 6964H-09-20-1 6964H-09-11 17,3 121,8 | 142 | 32,8 18
Anwendung:

Zum Schutz gegen das Eindringen von Spénen und Spritzwasser.

Hinweis:
Nur bei hydraulischem Abstitzelement verwenden. Einbaulage beachten!

Nicht geeignet fir die Abstitzelemente mit Staudruckabfrage 6964HS.
Bei Spritzschutz 6964H-11-20 ist darauf zu achten, dass der Hub unter 9 mm betragen muss.

DA

7%

|
|
LD

=

T =
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Abstutzelement

Nr. 6964HS-XX-1 Bestell Artikel-Nr. | Anlegekraft F1 | Stiitzkraft | Hub | Qmax. | Vol. | Mdmax. | Gewicht
.. . : bei350bar | C

Al_ostutzelement, Einschraub-Bauform Nr. IN] [KN] i) | wming | fom® | N (]
mit Staudruckabfrage

) ' 6964HS-09-1 4,4-26,7 8,9 65 | 213 | 08 50 150
Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch. 415091 442 2 51 11 ]
Anlegen mit Federkraft, 6964HS-09-10 4-267 8,9 5 13 ) 50 57
max. Betriebsdruck 350 bar, 6964HS-18-1 13,5- 44,5 17,8 65 | 213 | 33 70 290
min. Betriebsdruck 50 bar. 6964HS-18-10 13,5-44,5 17,8 12,5 2,13 3,7 70 327

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergutet. Stlitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehartet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr dber
Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Die Abstiitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstlicke zu vermeiden. Bestatigt zusatzlich das Vorhandensein eines Werkstlcks,
auch bei unebenen Flachen wie z. B. Gussteilen.

Merkmal:

Der Kolben ist in der Grundstellung eingefahren, wéhrend ein Luftstrom durch das Abstiitzelement
flieBt. Der Abstltzbolzen fahrt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen das
eingelegte Werkstiick. Dadurch wird das integrierte Luftventil geschlossen, um anzuzeigen, dass
das Werkstiick vorhanden ist und berihrt wird. Der maximale Luftbetriebsdruck betragt 1 bar.
AnschlieBend wird der Stitzbolzen hydraulisch geklemmt. Im entspannten Zustand féahrt der
Stltzbolzen wieder in Grundstellung zurlick. Eine sehr hohe Wiederholgenauigkeit garantiert eine
optimale Fertigungsqualitat. GroBBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhdhe.

Hinweis:
Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube

oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entlliftung
achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort

werden.
SWI A |
+ Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kdnnen, sollte die Stitzkraft zur Spannkraft
Ol 2 _V abgestimmt werden.
+ $ * Grundsitzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.
a3
sw_CREH]
i - EinbaumaBe:
! [a)
i & Artikel-Nr. G H | K| N | o |OrR|OS|oOT| U
. w Bestell-
@ M ' Nr.
R i S|
— 6964HS-09-1 M26 x 1,5 13,5 3,2 4,3 24,5 27 5 2 9,8
OR-1 7 \OR-2 6964HS-09-10 | M26x1,5 | 135 | 32 | 43 | 245 | 27 | 5 2 9,8
6964HS-18-1 M35x 1,5 21,5 4,7 6,6 33,5 36 5 3 12,0
6964HS-18-10 M35x 1,5 21,5 4,7 6,6 33,5 36 5 3 12,0
. p—A]
Diagramm:
[5]0.05]
24 min. H
HERR N
_T___'l___Y___I'___Tj _L
L] eomss Lk
I | I [ auf oder innerhalb Radius K 172
L J{ | _ _ e J( ] Olanschlussbohrung I ™~ maxRr0,5 o
=z e S
= | | [ | 1 o -7 |o =
= 8 I I I ( ' [=3 g Q
© P 6964HS-09 = S
I N O P = : ?
:5 _.L._.__/Jq:__/_L./_._L___.L._ >
d || AT 1] L
o] |
0 0210 280 350 max. O T 7
Betriebsdruck (bar) auf oder innerhalb Radius U )
Luftanschlussbohrung min. 4
Pmax. 1 bar 2
N
|
MaBtabelle:
Artikel-Nr. OA B D E F G J x Tiefe L oM SW Swi OR-1 OR-2
Bestell- - .
Nr O-Ring O-Ring
: Best.-Nr. Best.-Nr.
6964HS-09-1 14,3 57,8 43,7 6,3 55 M26 x 1,5 M8 x 5 71 23,3 23 11 567117 567114
6964HS-09-10 14,3 70,6 55,4 6,3 55 M26 x 1,5 M10x5 71 23,3 23 11 567117 567114
6964HS-18-1 19,0 77,2 58,1 8,5 9,3 M35x 1,5 M12x 6,5 9,5 29,7 30 17 567118 567115
6964HS-18-10 19,0 89,7 67,9 8,5 9,3 M35x 1,5 M12x 6,5 9,5 29,7 30 17 567118 567115
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Abstutzelement

Nr. 6964HS-XX-5 Bestell. | ArtkelNr. | Anlegekraft F1 | Stitzkraft | Hub | Qmax. | Vol | Mdmax. | Gewicht
. bei 350 bar C

At_)tsél:tzeéem?(ntt,’ fFIansch-Bauform Nr. IN] [KN] (mm] | Wmin] | fom? | Nm] (q]
mi audruckabrrage

. g . 567076 | 6964HS-09-5 4,4-26,7 8,9 6,5 2,13 0,8 50 320
Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch.
Anlegen mit Federkraft 567077 | 6964HS-09-50 4,4 -26,7 8,9 12,5 2,13 1,1 50 327
max. Betriebsdruck 356 bar, 567078 | 6964HS-18-5 13,56-44,5 17,8 6,5 2,13 3,3 70 595
min. Betriebsdruck 50 bar. 567079 | 6964HS-18-50 13,5-44,5 17,8 12,5 2,13 3,7 70 607

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl verglitet. Stitzbolzen mit Innengewinde einsatzgehértet und geschliffen.
Abstreifer gegen Schmutz und Kiihlwasser. Innenteile aus nicht rostendem Stahl. Olzufuhr Gber
Gewindeanschluss oder unterseitigen O-Ring-Anschluss.

Anwendung:

Die Abstiitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden. Bestatigt zusatzlich das Vorhandensein eines Werkstiicks,
auch bei unebenen Flachen wie z. B. Gussteilen.

Merkmal:

Der Kolben ist in der Grundstellung eingefahren, wéhrend ein Luftstrom durch das Abstiitzelement
flieBt. Der Abstltzbolzen fahrt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen das
eingelegte Werkstiick. Dadurch wird das integrierte Luftventil geschlossen, um anzuzeigen, dass

das Werkstiick vorhanden ist und berthrt wird. Der maximale Luftbetriebsdruck betragt 1 bar.
AnschlieBend wird der Stlitzbolzen hydraulisch geklemmt. Im entspannten Zustand fahrt der
Stiitzbolzen wieder in Grundstellung zurlick. Eine sehr hohe Wiederholgenauigkeit garantiert eine
optimale Fertigungsqualitat. GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhdhe. Der Grundkdrper
kann zur direkten Montage der Einschraubpatrone entfernt werden.

Luftanschluss

*Olanschluss L
// OR-1

OR-T~__ B

7

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
oder einen Verschlussstopfen geschiitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung

> achten. Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstort
BAD werden.
Luftanschluss Die Anschlisse P1, P2 und der O-Ring-Anschluss sind alle verbunden, jeder kann als
-~ Pmax. 1bar Olanschluss verwendet werden. Fiir einen kontrollierten Spannablauf kann optional das

Folgeventil 6918-XX-XXX direkt in den Gewindeanschluss P1 eingeschraubt werden. Die
Oberfachenbeschaffenheit beim O-Ring-Anschluss muss Rz 6,3 sein und die Ebenheit 0,08.

i Um Bearbeitungskréfte aufnehmen zu kdnnen, sollte die Stiitzkraft zur Spannkraft
) abgestimmt werden.

Grundsiétzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.
P11
N -
X Olanschluss
oder Anschluss
fur Folgeventil
6918-XX-XXX
Staudruckabfrage:
Werkstlick
S % Kontaktbolzen
Kontaktbolzen 3 ) o U
offen - Druckluft 7.4 geschlossen -
stromt aus -UL o~ Staudruck entsteht
24 ‘ ‘ ‘ |
[ T — [~ 7T |71 I B B
| \ | \ <~1-6964HS-18
16 T T T T -
I | I | P 1
g J.[ | L - | T Abstiitzelement
= 8 ‘ ‘ 1./ . h 6964HS-09 ausgefahren
g A1 B -
X - i
N 7z \ {
- B P e R =g, %
[5) - - 2 L
: .. X
70 140 210 280 350 Olanschlussbohrung Luftanschlussbohrung
Betriebsdruck (bar) Abstiitzelement
eingfahren
MaBtabelle:
Artikel-Nr. |OA| B | D |E| F G JxTiefe | K| L|M| N |P| Q |R|S|T|U X Y |AB|AC|AD | AE|SW |SW1| OR-1
Bestell- .
Nr O-Ring
: Best.-Nr.
567076 |6964HS-09-5 (14,3| 74,8 |23,7|37 |5,3| M26x1,5| M8x5 |36|36|27|135|27|135|4,5/4,0(28|7,1|G1/8|(105| 7 | 7 |M5| 9 | 23 | 11 567112
567077 |6964HS-09-50(14,3| 87,5 |35,4/ 37 | 5,3| M26x1,5| M10x5 |36 |36 |27 |135|27|135|4,5/4,0(28|7,1|G1/8|105| 7 | 7 |[M5| 9 | 23 | 11 567112
567078 | 6964HS-18-5(19,0/ 94,2 (38,1/ 37 |9,3| M35x1,5|M12x6,5|44 |44 |33|16,5|33|16,5|55|4,7|27|9,5|G1/8|105|10 | 10 |M5| 13| 30 | 17 | 567112
567079 |6964HS-18-50(19,0(106,8(47,9| 37 |9,3| M35x1,5|M12x6,5 |44 |44 |33|16,5|33|16,5|55|4,7|27|9,5|G1/8|10,5|10 | 10 |M5| 13 | 30 | 17 | 567112
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Hydraulische Spanntechnik
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KLEMMELEMENTE
FUR VERZUGFREIES
SPANNEN UND
SCHWINGUNGSARME
BEARBEITUNG

PRODUKTUBERSICHT:

AUSGLEICHSPANNER
> Spannkraft 2,0 kN
> Spannhub 10 mm

> Ausgleichshub 3 mm

AUSGLEICHS-SPANNZANGE
> Kolbenkraft 7,77 kN
> Klemmkraft 4,6 kN

> Ausgleichshub 1T mm

KLEMMZANGE
> Haltekraft 0,78 kN
> Kolbenkraft 1,25 kN

> Spannbereich 2 - 10 mm

KLEMMZANGE
> Haltekraft 6,7 kKN
> Kolbenkraft 7,8 kN

> Spannbereich bis 10 mm

T Betriebsdruck | Spannkraft Kolbenkraft Klemmkraft Haltekraft Anzahl Betriebsart
e [bar] [KN] [KN] [KN] [kN] BaugroBen
6965-08 100 2,0 2,0 3,0 0,5 1 einfach wirkend
6965-20 250 - e 4,6 - 1 doppelt wirkend
6966-01 250 - 1,25 - 0,78 1 einfach wirkend
6966D-07 250 - 7,8 - 6,7 1 doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:

NR. 6965-08 NR. 6965-20

NR. 6966-01

> Haltekraft: 0,5 kN
> Spannhub: 10,0 mm

> Klemmkraft: 4,6 kN
> Spannhub: 4,4/4,5 mm

> Haltekraft: 0,78 kN
> Spannbereich: 2 - 10 mm

Technische Anderungen vorbehalten.
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Kiemmelemente

Nr. 6965-08-XX

Hydraulischer Ausgleichsspanner
einfach wirkend, mit Federriickzug,

max. Betriebsdruck 100 bar.

i o5

=
=

Bestell Artikel-Nr. max. Spannkraft max. Klemmkraft max. Kolbenkraft Haltekraft Spannhub Ausgleichshub Zapfen-@ OR-1 Gewicht
O-Ring
Nr. [kN] [kN] [kN] [kN] [mm] [mm] Best.-Nr. [a]

320333 6965-08-00 2 3 2 0,5 10 3 16,0* 550265 1675
320341 6965-08-01 2 3 2 0,5 10 3 5,5 550265 1675
320358 6965-08-02 2 3 2 0,5 10 3 8,5 550265 1675

* Spannbolzenrohling ungehértet

Ausfiihrung:

Gehause aus Stahl, briiniert. Kolben aus Einsatzstahl, gehértet und geschliffen. Komplett mit vier Befestigungsschrauben M6 x 70 und O-Ring fur Flanschabdichtung.
Olzufuhr Giber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der hydraulische Ausgleichsspanner wird in Spannvorrichtungen eingesetzt, um Werkstlicke verzugsfrei, schwimmend zu spannen. Dabei kdnnen mehrere hydraulische
Ausgleichsspanner eingesetzt werden, ohne dass das Werkstlick verspannt wird.

Merkmal:

Der schwimmend gelagerte Aufnahmekolben hat einen Ausgleichshub von 3 mm und ermdglicht so auch das Spannen von Werkstlicken mit groBen Formabweichungen
oder unterschiedlichen und unpréazisen Bohrungstoleranzen. Direkt nach dem Spannvorgang erfolgt tiber ein Folgeventil die Klemmung des Aufnahmekolbens, und zwar in
gespannter Lage! Die Werkstlickaufnahme am Ausgleichsspanner ist problemlos wechselbar und kann durch entsprechenden Werkstiickaufnahme-Austausch einfach und
schnell den verschiedenen Werkstlickkonturen angepasst werden.

Hinweis:

Bitte betreiben Sie den hydraulischen Ausgleichsspanner nicht ohne Werkstlick, da sonst die Feder beschadigt werden kann bzw. die Feder sich setzt und an Federkraft
verliert. Beim Einsatz von einfach wirkenden Zylindern besteht die Gefahr, dass Flissigkeit angesaugt wird. Hierbei muss Uber eine Anschlussleitung die Belliftung in einen
sauberen geschiitzten Bereich verlegt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung achten.

6965-08-00 6965-08-01 6965-08-02

1
5 D14, 5o 055 5 @85

D= TR T
|| e

G 1/8 Entliiftung
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22 20 25 |

G 1/8 klemmen LI ‘ L L

{
O-Ring- Anschluss

G 1/8 spannen

15
50 12
25 25
J‘ 3 mm Ausgleichshub
}
Q< )
Aufnahmekolben
OR-1
=
T T
SRR
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Werkstlicke an angegossenem Bolzen

spannen Spannen an Kihlrippe.

An Konturen nach CAD-Daten spannen.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Kiemmelemente

Technische Anderungen vorbehalten.
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Kiemmelemente

Nr. 6965-20

Ausgleichs-Spannzange

doppeltwirkend, mit Federriickzug.
max. Betriebsdruck 250bar,
min. Betriebsdruck 15 bar.

Bohrbild Vorrichtung:

Oberflachen-
beschaffenheit

v/m \\ | 2x®6,02H7,

42
4X MMéx 127

2x max. @ 4

21 innerhalb @ 20

Bestell Artikel-Nr. max. max. Kol-| Spann-|  Aus- Werkstick | OR-1 OR-2 |Gewicht
Nr Klemmkraft *| benkraft | hub |gleichshub|Spannbereich| O-Ring | O-Ring
' [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] Best.-Nr.|Best.-Nr.|  [g]
570474 | 6965-20 4,6 7,77 |44/45 1 3,5-10,5 |570599 | 298778 | 1230

* Angaben mit Klemmhebel, Standard

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl. Oberflache auBen vernickelt. Klemmhebel aus Stahl, einsatzgehartet. Antrieb
der Klemmbhebel erfolgt Qber einen einfflch wirkenden Kolben. Klemmhebel, Standard ist nicht im
Lieferumfang enthalten. Olzufuhr Giber Olkanal im Vorrichtungskorper.

Anwendung:

Die Ausgleichs-Spannzange wird in Spannvorrichtungen verwendet, um Werkstiicke verzugsfrei
schwimmend zu spannen. Es kénnen mehrere Ausgleichs-Spannzangen eingesetzt werden, ohne
das Werkstlick zu verspannen.

Das Element verhindert Vibrationen am Werkstiick bei der Bearbeitung. Die Ausgleichs-Spannzange
ist nicht zum Positionieren geeignet, sondern zum Halten der Werkstucke.

Merkmal:

Die Ausgleichs-Spannzange halt das Werkstiick ohne dies zu verspannen. Mit dem Klemmhebel-
Rohling kénnen die unterschiedlichsten Spannformen realisiert werden.

Hinweis:

Bevor die Ausgleichs-Spannzange betatigt wird, muss das Werkstlick gespannt sein, um ein
Verschieben zu verhindern.

Rickstellung der Klemmhebel durch die Druckfeder. Klemmung der Klemmhebel entsteht Giber
Klemmscheibe.

Klemmkraft [kN] = Kolbenkraft [kN] * 22 [mm]/Hebellange [mm].

Bsp. Klemmhebel Standard bei 100 bar 3,1 x 22/37 = 1,8 kN

OR-2

8,56°
42
55

60

[

A\ VonW/a
@)/ @/ \£>/ = Klemmen
42 =Lésen

Technische Anderungen vorbehalten.
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Kiemmelemente

Nr. 6965-20-XX Artikel-Nr. | Betriebsdr. | Klemmkraft |Klemmkraft| Werkstlick A |H min.|H max.| Gewicht
Bestell- max. bei 100 bar |bei 250 bar|Spannbereich
Nr. :
Klemmhebel, Standard [bar] [KN] [KN] (mm] ] | mml | o]
570475 | 6965-20-00 250 1,8 4,6 35-80 |12,25) 28 | 9,0 48,5
570476 | 6965-20-03 250 1,8 4,6 6,1-105 |11,0| 53 | 11,5 | 48,0
Ausfiihrung:

Klemmbhebel aus Stahl, einsatzgehartet.

Anwendung:
Fur Ausgleichs-Spannzange 6965-20.

37 22
Té‘_ .
T

A

28

(12)

0|

! 07 B

Artikel-Nr. Betriebsdr. Gewicht

Nr. 6965-20-09
Bestell-
max

Klemmhebel-Rohling Nr. bar] lq]

4 570477 6965-20-09 250 70
N/ Ausfiihrung:

Klemmbhebel aus Stahl.

Anwendung:
Fur Ausgleichs-Spannzange 6965-20.

, Hinweis:
Klemmkraft [kN]=Kolbenkraft [kN]* 22 [mm]/Hebelldnge [mm]

42 . 22

17.75
A

36

0.5

Technische Anderungen vorbehalten.
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Kiemmelemente

Nr. 6966

Klemmzange
einfach wirkend,

max. Betriebsdruck 250 bar,
min. Betriebsdruck 30 bar.

&3]

Bohrbild Vorrichtung:

= = Bestell- Artikel-Nr.| Haltekraft | Kolbenkraft | Hub Hub |SpannbereichS| Md | OR-1 | Gewicht
Nr bei 250 bar | bei 250 bar | H min. | H max. O-Ring
1Pt ' [kN] [kN] [mm] | [mm] [mm] [Nm]|Best.-Nr. [a]
CAD
562215 | 6966-01 0,78 1,25 1,8 14 2-10 10 | 466334 | 1423
Ausfiihrung:

Gehause aus Stahl, briniert. Klemmhebel aus Stahl, einsatzgehartet. Antrieb der Klemmhebel
erfolgt tiber zwei einfach wirkende Einschraubzylinder. Olzufuhr iber Olkanal im Vorrichtungskorper.
Lieferumfang mit Olvorschubbremse und vier Befestigungsschrauben M6 x 70. In der Zuleitung ist
jeweils ein Filtereinsatz mit O-Ring integriert.

Anwendung:

Zur Vermeidung von Vibrationen am Werkstlck bei der Bearbeitung. Die Klemmzange kann nicht
positionieren, sie hélt das Werkstiick in der vorgegebenen Position.

Merkmal:

Die Klemmzange hélt das Werkstlck ohne dies zu verspannen. Mit dem Klemhebel-Rohling kénnen
die unterschiedlichsten Spannformen realisiert werden.

Hinweis:
Riickstellung der Klemmhebel durch die Olvorschubbremse. Die Riickstellung kann auch tber eine
Feder erfolgen, diese ist nicht im Lieferumfang enthalten.
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wahlweise
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Kiemmelemente

Nr. 6966D Bestell- Artikel-Nr. | Haltekraft F bei 250 bar * | Kolbenkraft | Spannbereich | OR-1 Md | Gewicht
KIemmzange NI bei 250 bar bis O-Ring

[kN] [kN] [mm] Best.-Nr. | [Nm] [g]
doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 250 bar, 562217 | 6966D-07 6,7 7,8 10 298778 | 25 3350

min. Betriebsdruck 30 bar.

-~

Bohrbild Vorrichtung:

180]
o
N
(2’4
2
|~ 2
[%2]
210, €
¢ S | £ 2
o VT g E ,,,,// Rz6,3 i
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! A
Kante leicht W | | 2
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g ®5 ‘ ‘ min. @ 4
max. 96
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M8 x 17 tief

A—bl
:
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g

N .
wahlweise
Olzufuhr I6sen - [B]

* Haltekraftangabe bei Hebellange 0

Ausfiihrung:

Gehause aus Stahl, briiniert. Klemmhebelaufnahme aus Stahl, einsatzgehértet. Antrieb der
Hebel erfolgt liber zwei im Geh&use verbauten Kolbenstangen. Olzufuhr Gber Olkanale im
Vorrichtungskérper. Lieferumfang mit vier Befestigungsschrauben M8 x 80 und zwei Viton-
Formdichtungen fiir die Klemmhebelaufnahme.

Anwendung:

Die Klemmzange verhindert Vibrationen am Werkstlck bei der Bearbeitung. Die Klemmzange ist
nicht zum Positionieren geeignet, sondern zum Ausgleichen und Halten der Werkstlicke ohne diese
zu verspannen, bei einer Wiederholgenauigkeit von 0,02 bis 0,03 mm.

Merkmal:
Die Klemmzange halt das Werkstiick ohne dies zu verspannen.
Hinweis:

Die Klemmhebel kdnnen individuell gestaltet werden, diese sind nicht im Lieferumfang enthalten.

wahlweise
Olzufuhr I6sen - [B]
N
>/
©
<
)
wahlweise
Olzufuhr spannen - [A]

58,91°
29, /

gespannt\ ‘ a1l /
|| Il
©]

gedffnet

93

10

12

B 16 Aufspannflache fir
Aufspannflache), e Spannhebel

Wy I}

min.12.

Anwendungsbeispiel:

Haltekraft-Tabelle bei verschiedenen Hebellédngen:

Betriebsdruck bar 100
Hebellange L mm |0 20 40 60 80 100
Haltekraft horizontal F kN 2,49 1,49 1,05 0,82 0,68 0,57
Betriebsdruck bar 200
Haltekraft horizontal F kN 4,97 | 2,96 | 2,11 | 1,69 | 1,35 | 1,15

Technische Anderungen vorbehalten.
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AMLEQR)

Kiemmelemente

Nr. 6966R Artikel-Nr. Spannweite H max. A B C E Gewicht
Bestell-
Klemmhebel-Rohling Nr. [mm (q]
562216 6966R-01-00 8 61 24 15 52 559
Ausfiihrung:

Einsatzstahl, briiniert.

Anwendung:

Fur Klemmzange 6966-01. Der Klemmhebel-Rohling kann entsprechend der Werkstilickform ange-
passt werden.

Hinweis:
Spannweite H kann beliebig vergréBert werden, jedoch muss beachtet werden, dass Gber 8 mm
Querkréfte entstehen kénnen!

E
H
14x1,5 26 B
poossl.
/\@ < ) 9w
: o
7T
\J
Nr. 6966DF Bestell- Artikel-Nr. max. Druckbereich Feinheit OR-1 Gewicht
- O-Ring
F"terplatte Nr. [bar] [um] Best.-Nr. [a]
562218 6966DF-07-100 250 100 466334 320
QO Ausfiihrung:

Filterplatte und Filterhllse aus Aluminium, schwarz eloxiert.
Filterplattchen aus Metallgewebe.

Anwendung:
Dient zum Schutz der Klemmzange 6966D-07 vor Verunreinigungen in Spannvorrichtungen.

Hinweis:
Wird ein feineres Filtersieb bendtigt, kann dies problemlos ausgetauscht werden.
Je feiner der Filter gewahlt wird, umso hoher ist der Durchflusswiderstand.

Ersatzfilter:
Filter, Einsteckbauform 25 um, Bestell-Nr. 562203
Filter, Einsteckbauform 40 um, Bestell-Nr. 562204

77
Filter, Einsteckbauform 100 um, Bestell-Nr. 562205

wahlweise
Olzufuhr 16sen [B]\
31

Bohrbild Vorrichtung:
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AMELR)

NIEDERDRUCK- SCHWENKSPANNER
SPANNTECHNlK > Kolbenkraft bis 13,2 kN

> Betriebsdruck 100 bar

> positionswiederholbare Spannarmbefestigung

NIEDERDRUCK- > Olzufuhr tber Gewinde und/oder O-Ring Abdichtung
SCHWENKSPANNER
HEBELSPANNER
HEBELSPANNER
- > Kolbenkraft bis 25,5 kN
FUR ANSPRUCHSVOLLE > Betriebsdruck 100 bar
AUFGABEN > Olzufuhr tber Gewinde und/oder O-Ring Abdichtung

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Hyd;iﬂzcr:]:faﬁraft Hub Betriebsdruck max. Anzahl BaugroBen Betriebsart
KN [mm] [bar]
6941KP 41-13,2 10,7 - 16,5 100 5 doppelt wirkend
BI42KK-** 4,9 -255 - 100 5 doppelt wirkend
BI42KK-** 49 -255 - 100 5 doppelt wirkend
B942KK-**R 49-255 - 100 5 doppelt wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6941KP NR. 6942KK

> Kolbenkraft: 4,1 - 13,2 kN > Kolbenkraft: 4,9 - 25,5 kN

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform

Nr. 6941KP

Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform

doppelt wirkend,
max. Betriebsdruck 100 bar,
min. Betriebsdruck 20 bar.

=

Artikel-Nr. Spannkraft bei | Spannhub M| Gesamthub N | Vol. Sp |Vol. Lo | wirks. Kolben- | wirks. Kolben- | min. zulassige | Q max.* | Kolben-Massentrag- | Gewicht
Be:ltrell- 100 bar Sp* flache Sp flache Lo Spannzeit * heitsmoment JK
) [kN] [mm] [mm] [em] | [em?] fem?] [em?] [s] [/min] [kgm?] ]

556960 | 6941KP-03-21 3,3 54 10,7 4,8 6,4 41 6,2 0,44 0,65 0,000006146 642
556961 | 6941KP-03-22 3,3 54 10,7 4,8 6,4 41 6,2 0,44 0,65 0,000006146 642
556962 | 6941KP-04-21 4,5 5,4 13,0 7,3 10,6 55 8,0 0,36 1,2 0,000011573 830
556963 | 6941KP-04-22 4,5 5,4 13,0 7,3 10,6 5,5 8,0 0,36 1,2 0,000011573 830
556964 |6941KP-05-21 55 6,2 13,7 9,3 13,8 6,8 11,9 0,34 1,6 0,000029315 1284
556965 |6941KP-05-22 55 6,2 13,7 9,3 13,8 6,8 11,9 0,34 1,6 0,000029315 1284
556966 | 6941KP-09-21 9,4 5,5 15,4 16,9 24,5 11,0 16,0 0,34 2,9 0,000055671 1778
556967 | 6941KP-09-22 9,4 55 15,4 16,9 245 11,0 16,0 0,34 2,9 0,000055671 1778
556968 | 6941KP-11-21 11,0 7,5 16,5 21,8 35,0 13,2 21,3 0,32 4,0 0,000137759 2805
556969 | 6941KP-11-22 11,0 7,5 16,5 21,8 35,0 13,2 21,3 0,32 4,0 0,000137759 2805

Sp = spannen, Lo = I16sen, Endung der Artikel-Nr.: -21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend / -22 = doppelt wirkend, links schwenkend
* Angaben mit Spannarm, Standard (6951)

Ausfiihrung:

Zylindermantel aus Stahl, gehartet und briniert. Kolbenstange nitriert. Kolbenstange mit Innengewinde . O-Ring fur Flanschabdichtung. Abstreifer an der Kolbenstange.
Lieferumfang ohne Spannarm. Olzufuhr Uber Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der Schwenkspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo besonders die Werkstiicke frei zugénglich und von oben eingelegt werden missen. Mit Sonderspanneisen
(auf Anfrage) kénnen auch formschwierige Werkstiicke gespannt werden.

Merkmal:
Die Schwenkbewegung wird tiber drei Kugelfihrungen ausgefiihrt, dadurch héhere Positioniergenauigkeit, Wiederholgenauigkeit und héhere Lebensdauer.

Hinweis:

Der Kolbenhub ist mit Kugeln gefiihrt, deshalb Volumenstrom Q max. beachten. Spannarmlange und Spannarmgewicht missen unbedingt beachtet werden. Bei der
Montage von Zubehér am Kolben darf keine Krafteinwirkung auf den Kolben entstehen. Um Héhenunterschiede am Werkstiick auszugleichen sollte der vertikale Spannweg
bei 50 % des Spannhubs liegen. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliiftung achten.

Fir die Drosselung der Olzufuhr kann optional das Drosselriickschlagventil 6916-12-01 bei G1/8 verwendet werden. Fiir einen kontrollierten Spannablauf kann
optional das Folgeventil 6918-XX-XXX direkt in den Gewindeanschluss eingeschraubt werden. Andere Schwenkwinkel auf Anfrage lieferbar.

Formel zum Ermitteln des Gesamt-Massentragheitsmoment und vom Volumenstrom:
Gesamtmassentragheitsmoment Jges. [kgm?]
Spannarm-Massentragheitsmoment JH [kgm?]
Kolben-Massentragheitsmoment JK [kgm?]
Spannarm-Masse mH [kg]
Schwerpunktabstand Ls [m]

Jges. = JK + JH + mH x Ls? [kgm?]

of

Volumenstrom Qmax. [cm®/s]
Volumen-spannen Vol.sp [cm®]
minimal zul. Spannzeit tmin. zul. [s]
Qmax. = Vol.sp / tmin. zul. [cm®/s]

Passende Spannarme sind 6951-XX.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform

Typenerklarung:

Typ 21 = doppelt wirkend, rechts schwenkend
Typ 22 = doppelt wirkend, links schwenkend

Positionierung:

Positionierbohrung fiir Spannarm:

T e
~ Y
- S =~ - 6X pADXI0° J
7 o I/ > zur Positionierung
é; ' | des Spannarms L _ P nEnE
= N R iy /’r,ﬁ‘ L
— R OHI - 7RG ¢
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Gewindestift | ,_,JE\_V/__’;’___ [ o N 75/ |
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Schwenkrichtungen: B ‘ B B
i o
! GroBe 11
Position Spannpunkt i 1
gespannt ‘
rechts schwenkend links schwenkend DA | o
oS ‘ o

rechts
schwenkend

links
schwenkend

N

~_AC Olanschluss

-
- - »
! : Draufsicht
Positionieroh |
ositionierbohrun . =
fiir Spannarm 9 @ = Standard-Ausfiihrung Spannen
(6x60°) O =Sonder-Ausfiihrung =Losen
MaBtabelle:
Artikel-Nr. QA B C D E F G |OH| QH1 | JxTiefe |OK| L M N P S T \Y Y z AC |QAD | OR-1
Bestell- ;
NF O-Ring
) Best.-Nr.

556960 | 6941KP-03-21 | 36 | 104,5| 952 | 28 |38,5|29,5|11,5| 16 | 15,88 | M10x14 | 4,5|20,5|5,4|10,7 |40 |31,4|525|22,0|23,5| 85 |G1/8| 4,8 | 457499
556961 | 6941KP-03-22 | 36 | 104,5| 952 | 28 |38,5|29,5|11,5| 16 | 1588 | M10x14|4,5|20,5|5,4|10,7|40|31,4|525|22,0|235| 85 |G1/8| 4,8 | 457499
556962 | 6941KP-04-21 | 40 | 117,5|107,0| 33 |39,0|31,0| 11,0 | 18 - M10x14|5,5|20,7 |54 |13,0|45|34,0|55,0|225|26,0| 9,0 | G1/8| 4,8 | 457499
556963 | 6941KP-04-22 | 40 | 117,5|107,0| 33 |39,0|31,0| 11,0 | 18 - M10x14 |55 |20,7 |54 |13,0|45|34,0|55,0|22,5|26,0| 9,0 | G1/8| 4,8 | 457499
556964 | 6941KP-05-21 | 48 | 130,0 | 117,0 | 33 |45,0|36,5|13,0| 24 | 22,23 | M12x14|5,5|26,5|5,3| 13,7 | 51 | 40,0 | 61,0|25,5|30,0| 11,0 | G1/8 | 4,8 | 457499
556965 | 6941KP-05-22 | 48 | 130,0 | 117,0| 33 | 45,0|36,5| 13,0| 24 | 22,23 | M12x14 | 5,5|26,5|5,3 | 13,7 |51 |40,0|61,0|25,5| 30,0| 11,0 | G1/8 | 4,8 | 457499
556966 | 6941KP-09-21 | 55 | 149,4 | 134,4 | 39,5| 49,0 | 36,0 | 12,0| 25 - M12x14|6,6 | 24,2 | 55| 15,4 |60|47,0|69,0|30,0|33,5|12,0| G1/8| 4,8 | 457499
556967 | 6941KP-09-22 | 55 | 149,4 | 134,4 | 39,5| 49,0 | 36,0 | 12,0| 25 - M12x14|6,6 | 24,2 | 55| 15,4 | 60| 47,0 69,0 | 30,0|33,5|12,0| G1/8| 4,8 | 457499
556968 | 6941KP-11-21 | 65 | 155,0 | 155,0 | 44,5|49,3|39,0| 13,0| 32 | 31,79 | M12x 14 | 6,6 | 256 | 5,5| 16,5| 70 | 55,0 | 81,0 | 35,0 | 39,5| 15,0 | G1/4 | 4,8 | 493478
556969 | 6941KP-11-22 | 65 | 155,0 | 155,0 | 44,5| 49,3 | 39,0| 13,0 | 32 | 31,79 | M12x14 | 6,6 | 25,6 | 5,5| 16,5| 70 | 55,0 | 81,0 | 35,0 | 39,5 | 15,0 | G1/4 | 4,8 | 493478

Bohrbild Vorrichtung:

S 263 Bestell- Artikel-Nr. S z BB OCC +0,3 '
BB | Nr.
X /‘J‘\ 33 Olanschluss
7 ! spannen 556960 6941KP-03-21 31,4 8,5 M4 36,5 23,5
/ r / 556961 6941KP-03-22 31,4 8,5 M4 36,5 23,5
i ‘\ . ” Ty 556962 6941KP-04-21 34,0 9,0 M5 40,5 26,0
\ ) 556963 6941KP-04-22 34,0 9,0 M5 40,5 26,0
N / QS Olanschluss 556964 6941KP-05-21 40,0 11,0 M5 48,5 30,0
\ I6sen 556965 6941KP-05-22 40,0 11,0 M5 48,5 30,0
S P 556966 6941KP-09-21 47,0 12,0 M6 55,5 33,5
o \“'/Y 556967 6941KP-09-22 47,0 12,0 M6 55,5 335
®° 556968 6941KP-11-21 55,0 15,0 M6 65,5 39,5
/ 556969 6941KP-11-22 55,0 15,0 M6 65,5 39,5
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Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform

Diagramme:
6941KP-03
AS L= 30 [mm]
z
=3 ——1L= 40 [mm ]
E ———L= 50 [mm]
<
S ——1L= 60 [mm]
&  —1=80[mm]
——L=100 [ mm ]
——1=120 [ mm ]
3 ——L=140[mm ]
- - -- Kolbenkraft [kN] 0,006
1 [kgm?] Gesamthub
0,005
2
0,004
0,003
: 0,002
0,001
0 | 1 | 0
0 25 50 75 100 o o1 02 03 04 05 06 07 08 09 1 11 12 13 14 15
Betriebsdruck (bar) tis)
6941KP-04
7
. ——L= 40 [mm]
€ —i=50[mm]
=
g 6 ——1L=60[mm]
x
é ——1L=70[mm]
& " ——L= 80 [mm] o
= L=100 [ mm ] 7
1=120 [ mm ] ‘_."
4 ——L=140 [ mm ] .
---- Kolbenkraft [kN] 0,0125
*legrm’] Gesamthub
3 0,01
0,0075
2
0,005
1
0,0025
0 y 0
0 5 50 75 100 o o1 ©02 03 04 05 06 07 08 09 1 11 12
Betriebsdruck (bar) ths]
6941KP-05
== 50 [mm]
é 7 ——1L=60[mm]
-E ——L= B0 [mm]
= —— =100 [mm ]
f= -
<4 ——L=120 [ mm ]
7]
——L=140 [ mm ]
5 L=160[mm ] ,,"
L= 180 [mm ] 2
- -- - Kolbenkraft [kN]
4 i 0,025
) [kge?] Gesamthub
0,02
3
0,015
2
0,01
1
0,005
0 ! 0
0 25 50 7 100 o o1 02 03 04 05 06 07 08 09 1 11 12 13
Betriebsdruck (bar) ts]
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Schwenkspanner, Kopfflansch-Bauform

12
—— L= 50
g 11 L= 60 | | | | | | | s
= P
& —_—=T70 it
£ g | | I | ! 4
L= 80 e
9 L=100 T HE
g — =120 I ol 0,035
n
- L=140 ] 1 [kgm] Gesamthub
7 Le160 [ [ I = 003
1=180 Tl
6 P 0,025
=== Kolbenkraft [kN]
5
0,02
4
0,015
3
0,01
2
4 0,005
0 | | | | 0
0 10 20 30 40 50 60 70 80 g0 100 o 01 02 03 0.4 05 06 o7 0.8 09 1 11 12 13
ts
6941KP-11 ptar h
14
_ —— L= 60 [mm]
F 13 ! ! 1 1 St
j‘-: ——— L= 70 [mm] P
£ 12 - 8o(mm) -
1 1=100 [mm] =
b
—_—s 5
10 L=120 [mm] | ! -
——— L=140 [mm] L 0.09
9 2
L=160 [mm] L ! ch:]m Gesamthub
B =180 [mm] ;
P
7 L=200 [mm] 0,07
61~ Kolbenkraft [kN] 0,06
5 0,05
4 004
3 0,03
2 0,02
1 001
o ]
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 0 01 02 03 04 05 06 07 08 03 1 11 12 13
p [bar] t[s]
Nr. 6941

FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung von Spannarmen

Wichtiger Hinweis:
Spannarmlange und -gewicht miissen beachtet werden!

MaBtabelle (fur Selbstanfertigung):

Toleranz DIN ISO 2768 m B

far -
GroBe A B (4]0} D QE | F G | 9J K M N |S|@QU| V

6941KP-04 | 29,0 | 27,0 {18,000 +0,02(22,00 (11,0{31,5/ 80| 85 | M8 |29 |435|5 | 15 | 18,2 =

6941KP-03| 25,5 | 22,0 {15,913 +0,05(18,03|11,0/27,5/ 88 | 85 | M8 |29 (385|5 | 15 | 170 | » —
6941KP-05| 35,0 | 32,0 {22,263 +0,05|25,40 (13,5(32,5/12,0/ 10,5 | M10 | 2,9 |465| 5 | 18 | 19,0
6941KP-09| 35,0 | 38,5 {25,000 +0,02|30,50 [ 12,5(42,5/11,0/ 12,5 | M12 | 2,9 |525| 4 | 18 | 23,2

MaBtabelle (fiir Selbstanfertigung):
W

fiir bl hans

A B |©C+0,0025| D E |Q@G H J| K T u |v| w

GréBe

6941KP-11| 51,0 | 44,5 31,775 |37,4/ 12,5 |16,5| M16 x 1,50-6H | 59 |2,93|22,4| 26 |6,2| 25,7
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Hebelspanner

Nr. 6942KK

Hebelspanner
doppelt wirkend,

max. Betriebsdruck 100 bar,
min. Betriebsdruck 15 bar.

Artikel-Nr. Spannkraft Kolbenkraft | Spannhub | Gesamthub Hubreserve | Vol.Sp | Vol.Lo | wirks. Kolben- wirks. Kolben- Md max. | Gewicht
Bestell- ; ) N x
N bei 100 bar bei 100 bar flache Sp flache Lo
) [kN] [kN] [mm] [mm] [mm] em® | [em? [em?] [em?] INm] gl
327486 | 6942KK-25 3,2 4,9 17,5 19,0 1,5 8,6 6,6 4,9 3,8 6,0 752
328484 | 6942KK-32 5,3 8,0 22,5 24,0 1,5 16,5 13,3 8,0 6,5 7,6 1098
328492 | 6942KK-38 7,5 11,3 24,5 26,0 1,5 27,8 22,9 11,3 9,3 11,0 1549
328583 | 6942KK-45 10,5 15,9 28,0 29,5 1,5 44,5 35,8 15,9 12,8 13,0 2362
552012 | 6942KK-56 17,0 25,5 33,0 34,5 1,5 84,2 7,7 25,5 21,7 28,0 3565
Sp = spannen, Lo = I6sen
Ausfiihrung:
Zylindergeh&use aus Stahl. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergitungsstahl, vergdtet
und nitriert. Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im Gehéause integriert.
Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen, Befestigungsschrauben aber ohne
Spannhebel. Die Gewindeanschlisse sind fur Drosselrlickschlagventile Nr. 6916-12-
XX geeignet. Fiir einen kontrollierten Spannablauf kann optional das Folgeventil
6918-XX-XXX direkt in den Gewindeanschluss eingeschraubt werden. Olzufuhr tber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.
Anwendung:
Der Hebelspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo Werkstiicke frei _
zuganglich und von oben eingelegt werden miissen. Besonders geeignet fiir Spannen in *
Spanntaschen. i
Merkmal: o
Kopfflanschversion, die waagrechte Mittelachse am Standardhebel und der Druckpunkt
am Werkstlck liegen auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstlck o
méglich. i E L+ ‘
. . F ‘ HH
Hinweis: = ! =ik i ‘ |
= . |
Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s. Der Volumenstrom kann (ber ein X 1 ‘ }
Drosselriickschlagventil reguliert werden. - ‘ _TJ L'—
Das Hebelverhéltnis B zu C liegt bei den Spannhebeln bei 1 zu 1,5! x T
Bei der Ausarbeitung der Rohlingshebel sind Abweichungen, die zu einer héheren Tﬂ ‘ ! - ‘
Spannkraft fiihren, nur in Ausnahmefallen erlaubt. Bei GréBe 32 und GréBe 45 missen T "
Schrauben mit Festigkeitsklasse 12.9 verwendet werden. oK
- L
) . N M
Einbau-Richtung
¥
des Spannhebels:
o ¥ o - E = Spannen
° =Losen
Y
R G2
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A Al B C D|E F G |H|H1 | H2 H3 |H4 | | | @K | L M N P |O|R|S|U| V X |@G2| OR-1
Bestell- .
Nr O-Ring
’ Best.-Nr.
327486 | 6942KK-25|46,00|15,8|16,0/24,0/3,5|0,5|17,5|G1/8|25| 83 |58,0| 64,0 |29,0(13|39,9| 54 |17,0| 55 |12,0|18|34|45| 9 (26,0(67,5| 55 | 161810
328484 | 6942KK-32|53,25|13,7|18,5/28,0(3,5|2,0/21,0|G1/8|28| 95 |66,5| 74,5 |32,0(13|479| 61 |20,0| 55 |13,5|22|40|51|11|30,0(76,8| 55 | 161810
328492 | 6942KK-38 60,50 | 16,0 (21,0/31,5|3,0|1,5/22,5|G1/8|28|106 |72,0| 81,0 |37,0/13|54,9| 69 |23,5| 6,5 |16,0(24|47|60|12|33,5(72,9| 6,8 | 161810
328583 | 6942KK-45|71,00|18,7 (24,5|37,0|3,0|2,5|26,5|G1/4|30|124|82,0| 96,0 |43,5|14|/64,9| 81 (275| 7,5 |19,0(30|55|70|15|39,5(/729| 6,8 | 161810
552012 | 6942KK-56 | 86,00 | 30,2 | 30,0 | 45,0 13,0 |2,5|32,5|G1/4|35|140|89,0|105,0 |47,0 |14 |74,994,5(31,5/11,022,0(32 |63 |85 |16 |45,0(67,5| 8,7 | 161810
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Hebelspanner

Nr. 6942KK-**L

Hebelspanner

doppelt wirkend, Hebelarm links,
max. Betriebsdruck 100 bar,
min. Betriebsdruck 15 bar.

Artikel-Nr. Spannkraft Kolbenkraft | Spannhub | Gesamthub | Hubreserve | Vol.Sp | Vol.Lo | wirks. Kolben- wirks. Kolben- | Md max. | Gewicht
Be;‘re"' bei 100 bar | bei 100 bar flache Sp flache Lo
’ (kN] kN] [mm] [mm] [mm] [em’] | [em’] fem?) fem?] INm] )

327569 | 6942KK-25L 3,2 4,9 17,5 19,0 1,5 8,6 6,6 4,9 3,8 6,0 752
328500 | 6942KK-32L 53 8,0 22,5 24,0 1,5 16,5 13,3 8,0 6,5 7,6 1098
328518 | 6942KK-38L 7,5 11,3 245 26,0 1,5 27,8 22,9 11,3 9,3 11,0 1549
328609 | 6942KK-45L 10,5 15,9 28,0 29,5 1,5 44,5 35,8 15,9 12,8 13,0 2362
552014 | 6942KK-56L 17,0 25,5 33,0 34,5 1,5 84,2 71,7 25,5 21,7 28,0 3565

Sp = spannen, Lo = I6sen

Ausfiihrung:

Zylindergehause aus Stahl. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergitungsstahl, vergitet

und nitriert. Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im Gehéause integriert.
Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen, Befestigungsschrauben aber ohne
Spannhebel. Die Gewindeanschliisse sind fiir Drosselrlickschlagventile Nr. 6916-12-

XX geeignet. Fiir einen kontrollierten Spannablauf kann optional das Folgeventil
6918-XX-XXX direkt in den Gewindeanschluss eingeschraubt werden. Olzufuhr iiber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskdrper.

Anwendung: Al
Der Hebelspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo Werkstlicke frei T
zuganglich und von oben eingelegt werden miissen. Besonders geeignet fiir Spannen in A I\
Spanntaschen. c B / \ \\
Merkmal: i jfiiiiiw \ > /’ ‘
H o (R / / \

Kopfflanschversion, die waagrechte Mittelachse am Standardhebel und der Druckpunkt fa A &J / ; @ \
am Werkstlick liegen auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstlick ! j / ‘\ _

" . | / Y ’
madglich. Selis] @ ‘ @ @/
Hinweis: E Nl —

. P . . . T F - \ /!\\ - @ -

Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s. Der Volumenstrom kann uber ein b \S \u/ S )
Drosselrlickschlagventil reguliert werden. = _I =

-t

|
Das Hebelverhéltnis B zu C liegt bei den Spannhebeln bei 1 zu 1,5! ‘ ’
Bei der Ausarbeitung der Rohlingshebel sind Abweichungen, die zu einer héheren < ® !
Spannkraft fihren, nur in Ausnahmeféllen erlaubt. Bei GroBe 32 und GréBe 45 missen * <} K! !— \ \ \
Schrauben mit Festigkeitsklasse 12.9 verwendet werden. 1 I O I —
N
Einbau-Richtung —
des Spannhebels: . EA)
™ = Spannen
- =Losen
G P
B v
-
[Al
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A Al B C D|E F G |H|H1| H2 H3 |H4 | | | OK| L M N P |O|R|S|U| V X |©@G2| OR-1
Bestell- O-Rin
Nr. 9
Best.-Nr.

327569 | 6942KK-25L | 46,00 | 15,8 |16,024,0|3,5/0,5|17,5|G1/8|25| 83 | 58,0| 64,0 |[29,0|13|39,9| 54 |17,0| 55 |12,0|18|34 /45| 9 |26,0|/67,5| 55 | 161810
328500 |6942KK-32L | 60,50 |16,0/21,0/31,5|3,0/1,5/22,5|G1/8|28| 95 |66,5| 74,5 |32,0|13|47,9| 61 |20,0| 55 |13,5|22|40|51|11/30,0|76,8| 55 | 161810
328518 | 6942KK-38L | 60,50 | 16,0 |21,0|31,5|3,0|1,5|22,5|G1/8|28 |106 |72,0| 81,0 |37,0|13|549| 69 |23,5| 6,5 |16,0|24|47|60|12|33,5|72,9| 6,8 | 161810
328609 |6942KK-45L | 71,00 | 18,7 |24,5|37,0|3,0|2,5|26,5|G1/4|30 | 124 |82,0| 96,0 |43,5|14|649| 81 |27,5| 7,5 |19,0(30|55|70|15|39,5|72,9| 6,8 | 161810
552014 | 6942KK-56L | 86,00 | 30,2 | 30,0 | 45,0 |3,0|2,5|32,5|G1/4 |35 |140|89,0|105,0 | 47,0 |14 |74,9|94,5|31,5|11,0|22,0|32|63 |85|16|45,0|67,5| 8,7 | 161810
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Hebelspanner

Nr. 6942KK-**R

Hebelspanner

doppelt wirkend, Hebelarm rechts,
max. Betriebsdruck 100 bar,

min. Betriebsdruck 15 bar.

Artikel-Nr. Spannkraft Kolbenkraft | Spannhub | Gesamthub | Hubreserve | Vol.Sp | Vol.Lo | wirks. Kolben- wirks. Kolben- | Md max. | Gewicht
Bestell- R X s x
N bei 100 bar | bei 100 bar flache Sp flache Lo
[kN] [kN] [mm] [mm] [mm] [em®] [em?] [em?] [em?] [Nm] [a]

327585 | 6942KK-25R 3,2 4,9 17,5 19,0 1,5 8,6 6,6 4,9 3,8 6,0 752
328526 | 6942KK-32R 53 8,0 22,5 24,0 1,5 16,5 13,3 8,0 6,5 7,6 1098
328534 | 6942KK-38R 7,5 11,3 24,5 26,0 1,5 27,8 22,9 11,3 9,3 11,0 1549
328625 | 6942KK-45R 10,5 15,9 28,0 29,5 1,5 445 35,8 15,9 12,8 13,0 2362
552013 | 6942KK-56R 17,0 25,5 33,0 34,5 1,5 84,2 71,7 25,5 21,7 28,0 3565

Sp = spannen, Lo = l6sen

Ausfiihrung:

Zylindergeh&use aus Stahl. Kolben und Gelenkbolzen aus Vergitungsstahl, vergdtet

und nitriert. Metallabstreifer zum Schutz des Schmutzabstreifers im Gehause integriert.
Lieferumfang mit Gelenkbolzen, Zuglaschen, Befestigungsschrauben aber ohne
Spannhebel. Die Gewindeanschlisse sind fir Drosselrlickschlagventile Nr. 6916-12-

XX geeignet. Fir einen kontrollierten Spannablauf kann optional das Folgeventil
6918-XX-XXX direkt in den Gewindeanschluss eingeschraubt werden. Olzufuhr tiber
Gewindeanschluss oder Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Der Hebelspanner wird in Spanneinrichtungen eingesetzt, wo Werkstiicke frei
zugéanglich und von oben eingelegt werden missen. Besonders geeignet fir Spannen in
Spanntaschen.

Merkmal:
Kopfflanschversion, die waagrechte Mittelachse am Standardhebel und der Druckpunkt )
am Werkstlck liegen auf einer Ebene. Dadurch ist keine Relativbewegung am Werkstlck
méglich.
ol N
. . I T
Hinweis:
Maximale Verfahrgeschwindigkeit 0,5 m/s. Der Volumenstrom kann Uber ein T
Drosselriickschlagventil reguliert werden.
Das Hebelverhéltnis B zu C liegt bei den Spannhebeln bei 1 zu 1,5!
Bei der Ausarbeitung der Rohlingshebel sind Abweichungen, die zu einer héheren
Spannkraft flhren, nur in Ausnahmeféllen erlaubt. Bei GroBe 32 und GréBe 45 missen <
Schrauben mit Festigkeitsklasse 12.9 verwendet werden. *
Einbau-Richtung
des Spannhebels:
i ?G2
x| T = Spannen
ol - - PN
| BN = s - = Losen

R

N
MaBtabelle:

Artikel-Nr. A Al B C |D|E F G |[H{Ht|H2| H3 |H4 || |OK| L M N P |O/R|S|U|V X |@G2| OR-1
Bestell- .
NI O-Ring

Best.-Nr.

327585 | 6942KK-25R | 46,00 | 15,8 16,0|24,0|3,5|0,5|17,5|G1/8|25| 83 |58,0| 64,0 |29,0|13|39,9| 54 |17,0| 55 |12,0|18|34|45| 9 |26,0|67,5| 55 | 161810
328526 |6942KK-32R |53,25|13,7|18,5|28,0|3,5/2,0/21,0|G1/8|28| 95 |66,5| 74,5 | 32,0/ 13|47,9| 61 |20,0| 5,5 |13,5|/22|40|51|11|30,0|76,8| 55 | 161810
328534 | 6942KK-38R | 60,50|16,0|21,0|31,5|3,0/1,5|22,5|G1/8|28|106|72,0| 81,0 | 37,0/ 13|54,9| 69 |23,5| 6,5 |16,0/24|47|60|12|33,5/72,9| 6,8 | 161810
328625 | 6942KK-45R | 71,00| 18,7 |24,5|37,0|3,0/2,5|26,5|G1/4|30| 124|82,0| 96,0 | 43,5/14|64,9| 81 |27,5| 7,5 |19,0/30|55|70|15|39,5/72,9| 6,8 | 161810
552013 | 6942KK-56R | 86,00| 30,2 | 30,0|45,0|3,0/2,5|32,5|G1/4|35|140|89,0| 105,0| 47,0| 14|74,9|94,5/31,5/11,0/ 22,0/ 32| 63| 85| 16| 45,0/ 67,5| 8,7 | 161810
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Spannhebel

EinbaumaBe: 7 Bostall, | AtieNr | G3xTiefe | R202 [ @T | U | v | ow | xi BY x Tiefe max.
Nr.
327486 | 6942KK25 | M5x13 | 34 | 3 | 9 | 260 | 405 | 0.5x45° 10x0.1
328484 | 6942KK32 | M5x13 | 40 | 3 | 11 | 30,0 | 485 | 0.5x45° 10x0,1
328492 | 6942KK38 | M6x14 | 47 | 3 | 12 | 33,5 | 555 | 0,5x45° 10x0,1
328583 | 6942KK-45 | M6x13 | 55 | 3 | 15 | 39,5 | 655 | 0,5x45° 10x0,1
552012 | 6942KK:56 | M8x17 | 63 | 3 | 16 | 450 | 755 | 0,5x45° 10%0,1
327560 | 6942KK-25L | M5x13 | 34 | 3 | 9 | 26,0 | 405 | 0,5x45° 10x0.1
328500 | 6942KK-32L | M5x13 | 40 | 3 | 11 | 30,0 | 485 | 0,5x45° 10x0.1
328518 | 6O42KK-38L | M6x14 | 47 | 3 | 12 | 33,5 | 555 | 0,5x45° 10x0,1
328600 | 6942KK-45L | M6x13 | 55 | 3 | 15 | 395 | 655 | 0,5x45° 10x0,1
552014 | 6942KKB6L | M8x17 | 63 | 3 | 16 | 450 | 755 | 0,5x 45° 10x0,1
327585 | 6942KK25R | M5x13 | 84 | 3 | 9 | 26,0 | 405 | 0.5x45° 10%0.1
328526 | 6942KK-32R | M5x13 | 40 | 8 | 11 | 30,0 | 485 | 0.5x45° 10x0,1
328534 | 6942KK-38R | M6x13 | 55 | 8 | 12 | 335 | 555 | 0,5x45° 10%0,1
328625 | 6942KK45R | M6x13 | 55 | 3 | 15 | 395 | 655 | 0,5x 45° 10x0,1
552013 | 6942KK56R | M8x17 | 63 | 3 | 16 | 450 | 755 | 0,5x 45° 10x0,1

Nr. 6942KL-xx-04

Spannhebel
Artikel-Nr. Kolbenkraft F5 | Spannkraft F1 B C @D | GE G H | H7 K L N (0] P R SW | SW1 | Gewicht
Bestell- R .
Nr bei 100 bar bei 100 bar
’ [kN] [kN] ]
326850 | 6942KL-25-04 4,9 3,2 16,0 | 24,0 8 6 500 | 6 | 05| 95 | 51,00 | 26,2 | M4 | 12,0 | 6,00 | 2,0 7 46
328542 | 6942KL-32-04 8,0 53 18,5 | 28,0 | 10 8 500 | 8 | 05| 11,5 | 5925 | 30,2 | M4 | 135 | 6,75 | 2,0 7 76
328559 | 6942KL-38-04 11,3 7,5 21,0 | 315 | 12 | 10 | 475 | 9 | 0,0 | 12,0 | 67,50 | 349 | M5 | 16,0 | 8,00 | 2,5 8 99
328641 | 6942KL-45-04 15,9 10,5 245 | 370 | 16 | 12 | 525 | 14 | 1,0 | 17,0 | 80,00 | 39,6 | M6 | 19,0 | 9,50 | 3,0 10 195
552015 | 6942KL-56-04 25,5 17,0 30,0 | 45,0 | 16 12 | 525 | 16 | 1,0 | 19,0 | 96,00 | 48,6 | M8 | 22,0 | 9,50 | 4,0 13 311
. L
Ausfiihrung: p .
Vergutungsstahl, vergltet und briiniert. Lieferung mit Druckschraube. o) »D
~N
T
Anwendung: H
Flir Hebelspanner 6942KK.
Hinweis:
Spanndruck, Hebelverhaltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Nr. 6942KR-xx-14
Spannhebel-Rohling

Artikel-Nr. B C aD QE G K L N P Gewicht
Bestell-
Nr.
[g]
326975 6942KR-25-14 16,0 44 8 6 50,0 9,5 65,0 40,3 12,0 64
328567 6942KR-32-14 18,5 50 10 8 50,0 12,5 74,5 46,3 13,5 101
328575 6942KR-38-14 21,0 58 12 10 47,5 12,0 86,0 53,4 16,0 130
328666 6942KR-45-14 24,5 68 16 12 52,5 14,0 101,5 61,1 19,0 222
552016 6942KR-56-14 30,0 70 16 12 52,5 19,0 110,0 62,6 22,0 377
Ausfiihrung:
VergUtungsstahl, vergiitet und briniert.
Anwendung:
Flr Hebelspanner 6942KK.
Hinweis:

Spanndruck, Hebelverhaltnisse, Férdervolumen und Spannarmgewicht unbedingt beachten.

Formel zum Ermitteln der Spannkraft F1:
Spannkraft = F1 [kN], Kolbenkraft = F5 [kN], Krafthebel = B [mm], Lasthebel = C [mm]
F1=F5xB/C

Technische Anderungen vorbehalten.
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Hebelspanner

Diagramme:

6942KK-25, -25R, -25L

5

Kraft F [kN]

Druck p [bar]

6942KK-38, -38R, -38L

115 +
1 +
105 ¢
10 ¢
9.5 +
9 4
85 1
8+
75 1
74

Kraft F [kN]

Druck p [bar]

— — Hydr. Kraft
—— Spannkraft Spannhebel
— . - Spannkraft Spannhebel-Rohling

6942KK-32, -32R, -32L

85

Druck p [bar]

6942KK-45, -45R, -45L

16

155

15 1 1 1 | -
145 - 1 1 1 | -
14 - 1 1 -

Kraft F [kN] |

Druck p [bar]

6942KK-56, -56R, -56L

26
25
24 ! 1 ! ! | ! 1 -
73 1 I | ] | | I ! ! ] P
22 - ! 1 1 1 ! ! -

21 : ! ! 1 | | -
0 +
19 1
18
17 ¢

15

Druck p [bar]
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Hydraulische Spanntechnik
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NIEDERDRUCK_ > Stutzkraft bis 10 kN

o Sicherheitsfaktor fur StUtzkraft beachten
ABSTUTZELEMENTE
- > Betriebsdruck bis 70 bar
Fu R VE RZUG FREI Es > Anlegebolzen mit Innengewinde
S PAN N E N U N D > Abstreifer gegen Verschmutzung
SCHWINGUNGSARME > Olzufuhr Uber Olkanale im Vorrichtungskorper
BEARBEITUNG oder Uber Gewindeanschluss

> verschiedene Bauformen:
Einschraubversion

Kopfflanschversion

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Stutzkraft Stutzhub Anlegekraft Anzahl BaugréBen Betriebsart
[KN] [mm] Feder
6944KH 3,0-10,0 6,5 -10,0 22-6,7N 4 einfach wirkend
6944KH 3,0-10,0 6,5 -10,0 3,7-136N 4 einfach wirkend
6944EH 3,0-10,0 6,5-10,0 22-67N 4 einfach wirkend
6944EH 3,0-10,0 6,5-10,0 3,7-136N 4 einfach wirkend
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6944KH NR. 6944EH

> StUtzkraft: 3 - 10 kN > Stutzkraft: 3 - 10 kN
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NIEDERDRUCK-ABSTUTZELEMENTE -
TECHNISCHE INFORMATIONEN

BETRIEBSDRUCK:
Um eine garantierte Klemmfunktion zu erreichen darf der minimale Betriebsdruck nicht unterschritten werden.
Die héchste Klemmkraft wird bei maximalem Betriebsdruck erreicht.

ANLEGEKRAFT:

Die Anlegekraft mit Feder ist am groRten bei minimalem Abstand zwischen Einbaulage und Werkstuck.

QUERKRAFTE:

Abstltzelemente nehmen nur Krafte in Achsrichtung des Kolbens auf. T -

Bei auftretenden Querkraften wird das Abstltzelement beschéadigt. 1[—?*:1] 1 %‘ I

Die Funktion des Abstltzelementes ist nicht mehr gewéahrleistet. i_'__7‘{_ :’ ;P ?I‘_;J ‘A;
6916 - |

VOLUMENSTROM: ] ________ l

Der zulassige Volumenstrom darf nicht Uberschritten werden. 6918

Der zuléssige Volumenstrom kann mit einem Drosselruckschlagventil gesteuert werden. Ist der Volumenstrom zu
hoch, steigt der Oldruck so schnell an, dass der Abstlitzbolzen geklemmt wird bevor er am Werkstiick anliegt.
Werden mehrere AbstUtzelemente eingesetzt ist der zulassige Volumenstrom die Summe der einzelnen
zulassigen Volumenstrome.

ELASTISCHE LANGENANDERUNG:

Wie jedes Stahlteil haben auch die AbstUtzelemente 3500
ein elastisches Verhalten. 3000
Bei starker Belastung tritt ein Setzverhalten auf. 2500
.. % 2000
ENTLUFTUNG: N
Abstutzelemente bendtigen nur ein sehr 1500
kleines Olvolumen. Weil das Hydraulikél in der 1000
Anschlussleitung kaum bewegt wird, ist ein 500
sorgféltiges Entliften notwendig. Luft im Ol kann die 0
Spannzeit erheblich verlangern. 0,000 0,003 0,007 0011 0,014 0,018 0,021 0,025 0,028 0,032 0,035 0,036
Bei nicht einwandfreier EntlGftung kann ein Weg (mm)

Dieseleffekt entstehen und das AbstUtzelement

zerstodren. EntlUften immer bei niedrigem Druck.

DIESELEFFEKT:

Wenn man Mineraldl, das Luftblaschen enthalt, sehr schnell verdichtet, werden die Blaschen so
stark erhitzt, dass eine SelbstzUndung des Luft-Gas-Gemisches auftreten kann. Dadurch entsteht
ortlich ein sehr hoher Druck- und Temperaturanstieg, der auch Dichtungen beschadigen kann,
sowie eine beschleunigte Alterung des Ols verursacht.

FEDERRAUMBELUFTUNG:

Das freie Be- und EntlUften der Federraume muss sichergestellt sein.

Der Beluftungsanschluss muss entsprechend geschutzt werden, bzw. angeordnet werden,
damit keine Kuhlflussigkeit angesaugt wird.

Bei Nichtbeachtung kann es zu Funktionsstérungen kommen.

KUHLFLUSSIGKEIT UND SPANE:
AbstUtzelemente sollten generell vor Spanen und Kuhlwasser geschutzt werden.

Technische Anderungen vorbehalten.
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STEUERUNG DER SPANNFOLGE: DRUCKREDUZIERUNG DER SPANNELEMENTE:

Die Reihenfolge Abstltzen und Spannen muss Die Druckreduzierung im Spannkreis erfolgt mit einem
druckabhangig oder zeitabhangig gesteuert werden. Dies Druckregelsitzventil 6917.

kann Uber ein Folgeventil 6918 oder ein Zuschaltventil

6918-80-10 erfolgen.

‘ p ,g A | Spannelement

=
2

Abstiitzelement

STUTZKRAFT:

Die zulassige Belastungskraft von Abstutzelementen muss immer so ausgelegt werden, dass die Spannkraft der eingesetzten

Spannelemente und die statischen und dynamischen Bearbeitungskrafte sicher aufgenommen werden konnen. Zuléssige Belastungskraft

abzuglich Spannkraft abzuglich Sicherheitsreserve ergibt die mogliche Bearbeitungskraft.

Ubersteigt die Summe aller auftretenden Krafte die zulassige Belastungskraft, wird der AbstUtzbolzen des AbstUtzelements zurlickgedrickt

und das AbstUtzelement dadurch beschadigt.
Grundsatzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.

KOMBINATIONEN ABSTUTZELEMENT MIT HEBELSPANNER
Beispiel AbstUtzelement 6944KH-04-2 und Hebelspanner 6942KK-32 mit Standardspannarm

QN

min. max. max. Spannkraft Spannkraft H
Betriebs- Betriebs- Stutzkraft bei 70 bar bei 38 bar
druck [bar] druck [bar] [kN] [kN] [kN] [[H

Abstltzelement 25 70 4,0 - -
Hebelspanner 15 100 - 3,71 2,0 o T =
MOGLICHE BEARBEITUNGSKRAFT BEI 70 BAR:
zul. Belastungskraft = 40kN 6944KH-04-2
abzliglich Spannkraft - 20kN “'i
rechnerische Bearbeitungskraft < 2,0 kN g 3’:
zul. Bearbeitungskraft max. < 2,0kN 3:; 25

f‘ 2
HINWEIS: 2 I'i
Der Spanndruck fur den Hebelspanner 6942KK muss auf ca. 38 bar 05
reduziert werden. Die zulassigen Stutzkrafte im Diagramm sind statisch. 0

0 20 40 60

Auftretende Schwingungen bei der Bearbeitung kbnnen weit hdher sein. Betriebsdruck (bar)

Fur diese Féalle muss eine gro3e Reserve eingerechnet werden.

DRUCKSCHRAUBEN:
Abstutzelemente durfen niemals ohne Druckschraube betrieben werden, da eindringender Schmutz und Kuhlwasser die Funktion
beeintrachtigen. Die meisten AbstUtzelemente sind serienmaiig mit einer Druckschraube ausgestattet.

Eigengefertigte
Druckschraube

BJJ
Beim Einsatz von Sonderdruckschrauben ist zu beachten, dass oce
die Druckschrauben gehartet und leicht ballig ausgefuhrt werden. \(T} -
Druckschrauben mit Spitze oder Riffelung sollten nicht verwendet werden. ‘

a m,

Sonderdruckschrauben kbnnen bel zu hohem Gewicht die Funktion e ; HR0 75 -
von Ruckhub des Stutzbolzens und die federnde Anlage gefahrden. Bei @ ‘ “
Selbstanfertigung bitte nach unseren Vorgaben fertigen. — o

DFF it

GG
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Abstutzelement

Nr. 6944KH

Abstiitzelement, Kopfflansch-Bauform

Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch.
Anlegen mit Federkraft,
max. Betriebsdruck 70 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

. Y
Olanschluss
OR-1 \
N

Artikel-Nr. | Anlegekraft F1 | Stutzkraft bei | Hub Vol. Md 1 max. | Q max. | Gewicht
Bestell-
NI 70 bar H
[N] [kN] mm] | [em’] [Nm] [I/min] ld]
552204 | 6944KH-03-2 2,8-3,8 3,0 6,5 0,8 5,4 2,5 430
559180 |6944KH-03-5 3,7-55 3,0 6,5 0,8 54 2,5 430
552205 | 6944KH-04-2 3,6-5,6 4,0 8,0 1,4 10,0 2,5 545
559181 | 6944KH-04-5 47-78 4,0 8,0 1,4 10,0 2,5 545
552206 | 6944KH-05-2 47-78 55 8,0 1,5 16,5 2,5 708
559182 | 6944KH-05-5 6,2-11,0 55 8,0 1,5 16,5 2,5 708
552207 |6944KH-10-2 58-9,7 10,0 10,0 1,8 30,0 2,5 1029
559183 | 6944KH-10-5| 7,9-13,6 10,0 10,0 1,8 30,0 2,5 1029
Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergitet und briniert. StUtzboIzer_) mit Innengewinde einsatzgehértet und
geschliffen. Abstreifer gegen Schmutz und Kihlwasser. Olzufuhr Uber Gewindeanschluss oder
Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Die Abstiitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstiicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhdhe. Oldruck: Der Kolben ist in Grundstellung
eingefahren. Der Abstitzbolzen fahrt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen das
eingelegte Werkstiick. Die Anstellkraft der Feder ist vom Stiitzbolzenhub abhéngig. Steigt der Oldruck
an, wird der Stutzbolzen hydr. geklemmt. Im entspannten Zustand fahrt der Stitzbolzen wieder in
Grundstellung zuriick. Eine sehr hohe Stiitzkraft garantiert eine optimale Fertigungsqualitét.

Hinweis:

Der Abstiitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
geschitzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entllftung des Hydrauliksystems achten.

Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstért werden. Die
Entliftungsbohrung muss angeschlossen sein. Uber diese darf keine Kuhlflissigkeit angesaugt
werden.

Um Bearbeitungskrifte aufnehmen zu kdnnen, sollte die Stutzkraft zur Spannkraft

M
Q
y 1]
[
D St abgestimmt werden.
T@ ﬁ?\ o Grundsitzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.
i IR E
. i
o SRR or
OR-1 D e
Entluftungsanschluss v ) i
SW1
Entluftungsanscfm —
Olanschluss R i
(P10 i T
SO g
I | Y
]
|
1 E—
o™
2
MaBtabelle:
Bestell Artikel-Nr. A B C |@D| E F 0G| @J LI M|ON|OP| Q R |S|T| U V |W|OX| Y |Z|SW1|SW2|SW3|VV| OR-1
Nr O-Ring
' Best.-Nr.
552204 | 6944KH-03-2|21,0| 9,0 |11,5| 10 (19,0(1,7|4,5| 9,0 |3,0/28|50,0/29,9| 9,5 |30,5|G1/8|34|3|15,0(205|7 | 8 |36|11| 8 13 8 - | 161802
559180 | 6944KH-03-5|21,0| 9,0 |11,5| 10 (19,0(1,7|4,5| 9,0 |3,0/28|50,0/29,9| 9,5 |30,5|G1/8|34|3|15,0(205|7 | 8 |36|11| 8 13 8 - | 161802
552205 | 6944KH-04-2 |27,5/10,5|15,7| 12 {18,0/1,7|4,5|11,5|3,5|25|52,0(35,9|11,5(32,0|G1/8|40|5|15,7|235| 8 | 8 |3,6|11| 10 15 10 - | 161802
559181 | 6944KH-04-5|27,5/10,5|15,7| 12 {18,0/1,7|4,5|11,5|3,5|25|52,0(35,9|11,5(32,0|G1/8|40|5|15,7|235| 8 | 8 |3,6|11| 10 15 10 - | 161802
552206 | 6944KH-05-2|31,0/11,0{17,0| 15|16,5/1,8|55|12,5(4,0|25|57,0(39,9|14,5(34,5|G1/8|45|5|17,0{26,0| 8 | 10 |3,6|11| 13 19 11 1 | 161802
559182 | 6944KH-05-5|31,0(11,0(17,0| 15|16,5|1,8|5,5|12,5|4,0|25|57,0|/39,9|14,5|34,5|G1/8|45|5|17,0/26,0| 8 | 10 |3,6| 11| 13 | 19 11 1| 161802
552207 | 6944KH-10-2|39,0|11,0|20,0| 16 | 16,51,8|5,5|12,5|4,0|25|64,5|47,9|15,5(39,0|G1/8|51|-|20,0{30,0{11|10|3,6|11| 13 21 11 2 | 161802
559183 | 6944KH-10-5|39,0(11,0/20,0| 16 |16,5|1,8|5,5|12,5|4,0|25|64,5|47,9|15,5|39,0| G1/8|51|-|20,0/30,0| 11| 10 |3,6| 11| 13 | 21 11 | 2 | 161802
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Abstutzelement

EinbaumaBe:
Bestell- Artikel-Nr. c g Ok @n t u \ w w
Nr.
552204 6944KH-03-2 11,5 M4 3 30 3 15,0 20,5 7 -
559180 6944KH-03-5 11,5 M4 3 30 3 15,0 20,5 7 -
552205 6944KH-04-2 15,7 M4 3 36 5 15,7 23,5 8
559181 6944KH-04-5 15,7 M4 3 36 5 15,7 23,5 8
552206 6944KH-05-2 17,0 M5 3 40 5 17,0 26,0 8 1
559182 6944KH-05-5 17,0 M5 3 40 5 17,0 26,0 8 1
552207 6944KH-10-2 17,5 M5 3 48 - 20,0 30,0 11 2
559183 6944KH-10-5 17,5 M5 3 48 - 20,0 30,0 11 2
Rz6,3
St
Be- und 7
EntlGftungsanschluss Pk N €)
Y 0
3 o
+ :
e Y — C
7 48
- &)
Olanschluss Pk
Vv v g
@4
@cc
[a]
&) ) Lﬁ%":\@y
FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung der Druckschraube: &
0’00 |
Artikel-Nr. BB | OCC | DD | EE | OFF | GG | @QJJ OR-2  |max. zulassiges —
Bestell- O-Ring | Gewicht der OFF t
Nr. Best.-Nr. | Druckschraube
GG
[a]
552204 | 6944KH-03-2 | 50 | 45 | 1,93 |05 | 35 | M6 | 9,0 | 552155 85
559180 | 6944KH-03-5 | 50 | 45 | 193 |05 | 35 | M6 | 9,0 | 552155 110 Eigengefertigte
Druckschraube
552205 | 6944KH-04-2 | 48 | 62 | 1,8 | 0,7 | 49 | M8 | 115 | 552245 110 /
559181 | 6944KH-04-5 | 48 | 62 | 1,8 | 0,7 | 49 | M8 | 115 | 552245 140 OR-2
552206 | 6944KH-05-2 | 90 | 82 | 25 | 10| 59 | M10 | 12,5 | 552174 140
559182 | 6944KH-05-5 | 90 | 82 | 25 | 1,0 | 59 | M10 | 12,5 | 552174 185
552207 | 6944KH-10-2 | 90 | 82 | 25 | 10| 59 | M10 | 125 | 552174 175 Kolben
559183 | 6944KH-10-5 | 90 | 82 | 25 | 1,0 | 59 | M10 | 12,5 | 552174 235

Zulassiges Gesamtgewicht der Druckschraube bei Selbstanfertigung unbedingt beachten.

Diagramm:

12

10
~ 8
E —5944KH-03
= 6
"_g e 5944 KH-04
:5 * // e 6944 KH-05
»

2 / — GO 44KH-10

0

0 20 40 60 80
Betriebsdruck (bar)
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Abstutzelement

Nr. 6944EH

Abstitzelement, Einschraub-Bauform

Grundstellung eingefahren, Ausfahren hydraulisch.
Anlegen mit Federkraft,

max. Betriebsdruck 70 bar,
min. Betriebsdruck 25 bar.

Artikel-Nr. | Anlegekraft F1 | Stiitzkraft bei | Hub | Vol. | Md max.|Md 1 max.|Q max.| Gewicht
Bestell-
NI 70 bar H

[N] [kN] [mm]|fem®]| [Nm] [Nm] | [Vmin] | [g]
552200 |6944EH-03-2 2,8-3,8 3,0 65 | 08 32 54 2,5 198
559184 |6944EH-03-5 3,7-55 3,0 65 | 08 32 5,4 2,5 198
552201 |6944EH-04-2 3,6-5,6 4,0 80 | 1,4 50 10,0 2,5 280
559185 |6944EH-04-5 47-78 4,0 80 | 1,4 50 10,0 2,5 280
552202 |6944EH-05-2 4,7-78 5,5 80| 15 63 16,5 2,5 378
559186 |6944EH-05-5| 6,2-11,0 5,5 80| 15 63 16,5 2,5 378
552203 |6944EH-10-2 58-9,7 10,0 10,0| 1,8 80 30,0 2,5 719
559187 |6944EH-10-5| 7,9-13,6 10,0 10,0| 1,8 80 30,0 2,5 719

Ausfiihrung:

Grundkérper aus Stahl vergutet und briniert. Stutzbolzen mit Innengewinde einsatzgehéartet und
geschliffen. Abstreifer gegen Schmutz und Kihiwasser. Olzufuhr Gber Olkanal im Vorrichtungskérper.

Anwendung:

Die Abstitzelemente werden als zusétzliche Auflagepunkte eingesetzt, um das Durchbiegen und
Vibrieren der Werkstuicke zu vermeiden.

Merkmal:

GroBe Belastbarkeit der Elemente bei kleiner Bauhéhe. Oldruck: Der Kolben ist in Grundstellung
eingefahren. Der Abstiitzbolzen f&hrt nach Druckbeaufschlagung mit geringer Federkraft gegen das
eingelegte Werkstiick. Die Anstellkraft der Feder ist vom Stiitzbolzenhub abhéngig. Steigt der Oldruck
an, wird der Stitzbolzen hydr. geklemmt. Im entspannten Zustand fahrt der Stiitzbolzen wieder in
Grundstellung zuriick. Eine sehr hohe Stutzkraft garantiert eine optimale Fertigungsqualitat.

Hinweis:

Der Abstitzbolzen muss gegen Eindringen von Schmutz und Spritzwasser durch eine Druckschraube
geschutzt werden. Bei Inbetriebnahme auf einwandfreie Entliftung des Hydrauliksystems achten.

Bei Nichtbeachtung kann durch auftretenden Dieseleffekt das Klemmelement zerstért werden. Die
Entliftungsbohrung muss angeschlossen sein. Uber diese darf keine Kihlflissigkeit angesaugt
werden.

Md1 T
(51 | If @P
A v SW3 Um Bearbeitungskréfte aufnehmen zu kdnnen, sollte die Stiitzkraft zur Spannkraft
M ) = o abgestimmt werden.
i 0 ) = Grundsétzlich sollte die Stiitzkraft mindestens doppelt so hoch sein wie die Spannkraft.
2 w SW1
& | T
<
G
[¢]
= ;
OR-1
PN OR-2
MaBtabelle:
Artikel-Nr. A B C @D E F G aJ K L ON oP SW | Swi SW2 | Sw3 OR-1 OR-2
Bestell- . .
Nr O-Ring O-Ring
’ Best.-Nr. | Best.-Nr.
552200 | 6944EH-03-2 | 57 9,0 7,4 10 7,6 1,7 | M26x1,5 9,0 3,0 | 66,0 | 24,1 9,5 24 8 13 8 552156 552153
559184 | 6944EH-03-5 | 57 | 9,0 | 74 | 10 76 | 1,7 | M26x1,5 | 9,0 | 3,0 | 66,0 | 24,1 9,5 24 8 13 8 552156 552153
552201 | 6944EH-04-2 | 62 105 | 9,4 12 10,3 | 1,7 | M30x1,5 | 11,5 | 35 | 725 | 282 | 11,5 27 10 15 10 159400 128660
559185 | 6944EH-04-5 | 62 105 | 9,4 12 10,3 | 1,7 | M30x1,5 | 115 | 35 | 725 | 282 | 115 27 10 15 10 159400 128660
552202 | 6944EH-05-2 | 58 | 11,0 | 8,4 15 8,3 1,8 | M36x1,5 | 125 | 40 | 69,0 | 342 14,5 32 13 19 11 552469 175216
559186 | 6944EH-05-5 | 58 | 11,0 | 84 | 15 83 | 1,8 | M36x15 | 125 | 40 | 69,0 | 342 | 145 | 32 13 19 11 552469 175216
552203 | 6944EH-10-2 | 71 11,0 | 9,0 16 11,0 | 1,8 | M45x1,5 | 125 | 40 | 82,0 | 43,1 15,5 41 13 21 11 552612 240309
559187 | 6944EH-10-5 | 71 11,0 | 9,0 16 11,0 | 1,8 | M45x1,5 | 125 | 40 | 82,0 | 43,1 15,5 41 13 21 11 552612 240309
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Abstutzelement

EinbaumafBe:
Bestell- Artikel-Nr. Qa @b Jc e f g h k | an Op r
max. max.
Nr.
552200 6944EH-03-2 245 27 25 3 85 M26x 1,5 1 0,7 16-47 242 8 9,4
559184 6944EH-03-5 24,5 27 25 3 8,5 M26x 1,5 1 0,7 16-47 24,2 8 9,4
552201 6944EH-04-2 28,5 31 25 3 11,0 M30x 1,5 1 0,7 17-50 28,3 10 10,9
559185 6944EH-04-5 28,5 31 25 3 11,0 M30x 1,5 1 0,7 17-50 28,3 10 10,9
552202 6944EH-05-2 34,5 37 45 3 10,5 M36 x 1,5 1 0,7 18-48 34,3 10 13,5
559186 6944EH-05-5 345 37 45 3 10,5 M36 x 1,5 1 0,7 18-48 34,3 10 13,5
552203 6944EH-10-2 435 46 5,0 3 10,5 M45 x 1,5 1 0,7 21-58 432 12 17,0
559187 6944EH-10-5 435 46 5,0 3 10,5 M45 x 1,5 1 0,7 21-58 432 12 17,0
™)
O
& |
B
Pc Entliftung D f
= 1o07]B
‘ .
o0
( 8
oy | | of go o
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FertigungsmaBe bei Selbstanfertigung der Druckschraube: | @
0’00
Artikel-Nr. | BB | @CC | DD | EE | @FF | GG | @JJ | OR-3 | max.zulassiges i -
Bestell- O-Ring Gewicht der QDFF w
Nr. Best.-Nr. | Druckschraube GG
[a]
552200 | 6944EH-03-2 | 50 | 45 | 1,93 |05 | 35 | M6 | 9,0 | 552155 85 ‘ .
559184 | 6944EH-03-5 | 50 | 45 | 1,93 | 05| 35 | M6 | 90 | 552155 110 Elgengefertigte
552201 | 6944EH-04-2 | 48 | 62 | 1,8 | 07 | 49 | M8 | 11,5 | 552245 110 /
559185 | 6944EH-04-5 | 48 | 62 | 1,8 |07 | 49 | M8 | 11,5 | 552245 140 OR-3
552202 | 6944EH-05-2 | 90 | 82 | 25 | 1,0 | 59 | M10 | 125 | 552174 140
559186 | 6944EH-05-5 | 90 | 82 | 25 | 1,0 | 59 | M10 | 125 | 552174 185
550203 | 6944EH-10-2 | 9,0 | 82 | 25 | 1,0 | 59 | M10 | 12,5 | 552174 175 Kolben
559187 | 6944EH-10-5 | 90 | 82 | 25 | 1,0 | 59 | Mi0 | 125 | 552174 235

Zulassiges Gesamtgewicht der Druckschraube bei Selbstanfertigung unbedingt beachten.

Diagramm:

12

10

e 6944EH-03
e 6944EH-04

: /-_ -6944EH-05
2 / e 6944EH-10

0 20 40 60 80

Stitzkraft (kN)

Betriebsdruck (bar)
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ZUBEHOR - - DRUCKREGELSITZVENTILE
VENTILE FUR DRUCKREGELUNG > FOLGEVENTILE
UND FOLGESTEUERUNGEN - DRUCKBEGRENZUNGSVENTILE

> ZUSCHALTVENTILE

> VERZOGERUNGSVENTILE

PRODUKTUBERSICHT:

Typ Bezeichnung Bijlrft_)sr:;iCK Er::iit.e_\lsqlr;ik Egrsetli”k; Anzghl Olanschluss
[bar] (oar] [s] BaugréBen
6917-1 SchlieBventil 40 - 400 20 - 370 - 1 O-Ring
B917R/F Druckregelsitzventil 40 - 500 8 - 380 - 4 Gewinde / O-Ring
B917E Druckregelsitzventil 40 - 500 8 - 380 - 4 Einschraubgewinde
6918 Folgeventil 500 8 - 500 - 10 Gewinde / O-Ring
6918-30/-40 Folgeventil 350 20 - 270 - 6 Einschraubgewinde
6918-10 Druckbegrenzungsventil 30 - 500 30 - 500 - 2 Gewinde
6918-80-10 Zuschaltventil 40 - 250 - 1-10 1 O-Ring
6918-100/-110 Verzdgerungsventil 35 - 350 - 3-7 2 O-Ring / Gewinde
PRODUKTBEISPIELE:
NR. 6917-1 UND 6917E NR. 6918 UND 6918-3 NR. 6918-80-10 UND 6918-100

> Haltekraft: 0,5 kN > Haltekraft: 0,3 kN > Haltekraft: 0,78 kN
> Spannhub: 12,0 mm > Spannhub: 7,5 mm > Spannbereich: 2 - 10 mm

Technische Anderungen vorbehalten.
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Ventile

Nr. 6917-1

SchlieBventil, druckabhéngig
fir O-Ring-Anschluss,

max. Betriebsdruck 400 bar,

min. Betriebsdruck 40 bar.

6917
|
I
|
4

=

P A

Artikel-Nr. | NG | Eingangsdruck | Einstelldruck | Einstelldruck Q OR-1 | Gewicht
Bestell- ) )
Nr an P max. an A min. an A max. O-Ring
! [bar] [bar] [bar] [I/min] | Best.-Nr. [a]
69179 6917-1 6 400 20 370 5 161810 | 1085
Ausfiihrung:

Grundkoérper aus Stahl, phosphatiert. Restliche Bauteile sind aus Vergitungsstahl gefertigt. Ventilsitz
und Kolben sind gehértet und geschliffen. Das Ventil ist leckdlfrei.

Anwendung:
Das SchlieBventil sperrt den Durchfluss von P nach A, wenn der eingestellte Druck am Ausgang A
erreicht ist. Es 6ffnet, wenn der Druck an A unter den Einstellwert abfallt (z. B. durch Leckage am
Verbraucher).
1. Im Einkreissystem: Das SchlieBventil wird eingesetzt, wenn in einem Hydraulikkreis ein Teil der
Verbraucher nur mit einem reduzierten Druck beaufschlagt werden soll (z. B. um das Verspannen
der Werkstlicke zu verhindern oder zum Positionieren).
2. Im Zweikreissystem: Sollen zwei Arbeitskreise mit unterschiedlichen Driicken von einem
Pumpenaggregat betrieben werden, so muss der Druck eines Kreises durch Vorschalten des
SchlieBventils reduziert werden.

4 50 max. 117,5
=
‘ =
< H | o B
) |
o lp\ SW17
1SO 4762 M5x60
110
OR-1
[ el (o)
el < r 2]
: g =5
ORI Manometeranschluss G1/4
Lochbild siehe unten!
Nr.6917A-1 Artikel-Nr. LxBxH Olanschlussgewinde Gewicht
Bestell-
Anschlussplatte Nr. lo]
fur SchlieBventil.
69211 6917A-1 50 x 50 x 25 G1/4 450
Ausfiihrung:

25 |
159
+ o84 D15x97T !
1] |
«
o~ 7@ e
A
et T 2 ()
______ e 5o J
bo|d I
e P P lios|
25

Vergltungsstahl, phosphatiert.

Anwendung:
Fur Leitungsanschluss von Nr. 6917-1 SchlieBventil.

Lochbild Form A NenngréBe 6 nach DIN 24340 T2:
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g o max. P 6.3 v
F
| N7 : Ti
(o]
- S 31 ‘\ /Jh
dada Ml oan T et
P HE A 0) Yo [
i | Q- O |
« I Fan) i
[ Y'p 1
\ , Y
12,7 02
1,5 0,
30,2402
40,5 0.1
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Ventile

Nr.6917R

Druckregelsitzventil

far Rohrleitungsverschraubung G1/4,
max. Betriebsdruck 500 bar,

min. Betriebsdruck 40 bar.

G1/4
(T
L
):E
T
48

e
DI-1
1 @

35

35

Artikel-Nr. | Eingangsdruck | Einstelldruck | Einstelldruck| Q DI-1 Rucklauf- | Gewicht
Bestell- ) .
N an P max. an A min. an A max. Dichtung|druck an T
' [bar] [bar] [bar] [I/min]|Best.-Nr.|  [bar] [a]
326405 |6917R-5-130 500 8 130 5 | 407205 <20 1860
326421 |6917R-5-380 500 30 380 5 | 407205 <20 1860
Ausfiihrung:

Leckolfreies 3-Wege-Druckregelventil als Rohrleitungsventil in Sitzbauweise, direkt betatigt.

Mit zusatzlichem Ubersteuerungsausgleich (integrierte Druckbegrenzungsfunktion).

Das Ventil besteht im Wesentlichen aus drei Teilen.

Aus dem Ventilaufnahmekérper mit den P, T und A — Anschllssen in G %, dem Einschraubventil mit
der Eingangsfilterung und dem zusétzlichen Filterelement im A-Kanal.

P ist der Eingang und A ist der Ausgang des Ventils. T ist der Tankanschluss und muss separat oder
in einer Sammelleitung zum Tank abgefihrt werden.

Anwendung:

Das Druckregelventil ist in seiner Grundstellung offen.

Es hélt den Ausgangsdruck bei sich &nderndem, héherem Eingangsdruck weitgehend konstant.
Sobald am Verbraucher der eingestellte Druck erreicht ist, schliet das Ventil und ist leckdlfrei dicht.
Steigt der Druck zwischen dem Ventilausgang und dem Verbraucher Uber den eingestellten
Uberlastwert, dann wird der zu hohe Druck tiber den dritten Anschluss (T-Anschluss) abgebaut.

Das Ventil kann vor einem Wegeventil im P-Kanal oder hinter einem Wegeventil im A und/oder im
B-Kanal eingesetzt werden.

Merkmal:

Das Einstellen des geregelten Druckes und des Ubersteuerungsdruckes erfolgt gleichzeitig tiber eine
Stellschraube. Der Ubersteuerungsdruck liegt immer ca. 10 bar iiber dem Regeldruck.

Schutz vor Krafteinwirkung von auBen und Schutz vor Durchschlagen des Ventils.

Der Durchfluss am Ventil erfolgt fiir die Regelfunktion von P nach A.

Der Eingang P und der Ausgang A sind jeweils grundséatzlich durch ein Filterelement mit der
nominellen Feinheit von 100 um vor grober Verschmutzung geschitzt.

In umgekehrter FlieBrichtung ( von A nach P ) wird die Druckregelfunktion umgangen.

Die Druckverstellung erfolgt tiber eine Verstellschraube.

Zum Einstellen und Ablesen des Druckes muss am Ventilausgang ein Druckanzeigegerét installiert
werden.

Die Druckeinstellung ist plombierbar.

Hinweis:

Montageanleitung beachten.
Ersatzteil: Filtereinsatz, Bestell-Nr. 326678

Technische Anderungen vorbehalten.

ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG - Phone: +49 711 56766-196 - Web: www.amf.de

HYDRAULISCHE SPANNTECHNIK 263




Ventile

Nr.6917F

Druckregelsitzventil

fir O-Ring-Anschluss,
max. Betriebsdruck 500 bar,
min. Betriebsdruck 40 bar.

-

Artikel-Nr. |NG|Eingangs-| Einstell- | Einstell- | Q |Rucklauf-| DI-1 OR-1 |Gewicht
Bestell- druck druck druck druck |Dichtung| O-Ring
Nr. an P max.| an Amin. |an A max. anT |Best.-Nr.|Best.-Nr.
[bar] [bar] [bar] |[/min]| [bar] [9]
326504 |6917F-3-130| 6 500 8 130 6 <20 |407205 | 493478 | 2100
326785 |6917F-3-380| 6 500 30 380 12 <20 |407205 | 493478 | 2100
Ausfiihrung:

Leckélfreies 3-Wege-Druckregelventil als Flanschventil in Sitzbauweise, direkt betétigt.

Mit zusatzlichem Ubersteuerungsausgleich (integrierte Druckbegrenzungsfunktion).

Das Ventil besteht im Wesentlichen aus drei Teilen.

Aus der Zwischenplatte mit dem genormten Lochbild der NG 6, CETOP 3, der Umlenkplatte und dem
Einschraubventil. Das Einschraubventil sitzt in der Zwischenplatte im P-Kanal. Der Olstrom wird vom
Ventileingang P1 zum Ventilausgang P2 in der Umlenkplatte von P2 nach A umgelenkt.

An der Gegenflanschflache miissen immer die Kanéle P, T und A vorhanden sein.

Die Abmessungen sind in den Normen DIN 24340-Form A, CETOP R 35 H und ISO 4401
festgehalten.

Anwendung:

Das Druckregelventil ist in seiner Grundstellung offen.

Es halt den Ausgangsdruck bei sich &nderndem, héherem Eingangsdruck weitgehend konstant.
Sobald am Verbraucher der eingestellte Druck erreicht ist, schlieBt das Ventil und ist leckélfrei dicht.
Steigt der Druck zwischen dem Ventilausgang und dem Verbraucher tber den eingestellten
Uberlastwert, dann wird der zu hohe Druck iiber den dritten Anschluss (T-Anschluss) abgebaut.
Das Ventil kann vor einem Wegeventil im P-Kanal oder hinter einem Wegeventil im A und/oder im
B-Kanal eingesetzt werden.

Merkmal:

Das Einstellen des geregelten Druckes und des Ubersteuerungsdruckes erfolgt gleichzeitig iiber eine
Stellschraube. Der Ubersteuerungsdruck liegt immer ca. 10 bar iber dem Regeldruck.
Schutz vor Krafteinwirkung von auen und Schutz vor Durchschlagen des Ventils.

Der Durchfluss am Ventil erfolgt fir die Regelfunktion von P1 nach P2. Der Eingang P1 ist
grundsétzlich durch ein Filterelement mit der nominellen Feinheit von 100 um vor grober
Verschmutzung geschiitzt.

In umgekehrter Richtung (von P2 nach P1) kann das Ventil frei durchstrémt werden. Zum Einstellen
und Ablesen des Druckes muss am Ventilausgang ein Druckanzeigegerét installiert werden.

Die Druckverstellung erfolgt Giber eine Verstellschraube. Die Druckeinstellung ist plombierbar.

Hinweis:
Montageanleitung beachten.
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Ventile

Nr.6917E Bestell- Artikel-Nr. | Eingangsdruck | Einstelldruck | Einstelldruck| Q | Rucklauf-| DI-1 | Gewicht
. . an P max. an A min. an A max. druck an T|Dichtung

Druckregelsitzventil Nr. [bar] [bar] lbar]  |Wmin]| [bar] |Best-Nr.| [g]
Einschraub-Bauform,
max. Betriebsdruck 500 bar, 492330 |6917E-2-130 500 8 130 6 - 407205 | 752
min. Betriebsdruck 40 bar. 326462 |6917E-3-130 500 8 130 6 <20 407205 780

_ _ 326686 |6917E-2-380 500 30 380 12 - 407205 752
‘ é ‘ ,L-_\QT % ‘ 326488 |6917E-3-380 500 30 380 12 <20 407205 | 780
‘P Lo A‘ ‘P = A‘ Ausfiihrung:

Leckolfreies 2- bzw. 3-Wege-Druckregelventil als Einschraubventil in Sitzbauweise, direkt
betatigt. Beim 3-Wege-Druckregelventil mit zusatzlichem Ubersteuerungsausgleich (integrierte
Druckbegrenzungsfunktion).

- Einschraubgewinde M24 x 1,5.

Anwendung:

Das Druckregelventil ist in seiner Grundstellung offen. Es halt den Ausgangsdruck bei sich
anderndem, héherem Eingangsdruck weitgehend konstant. Sobald am Verbraucher der eingestellte
Druck erreicht ist, schlieBt das Ventil und ist leckélfrei dicht. Steigt der Druck zwischen dem
Ventilausgang und dem Verbraucher iiber den eingestellten Uberlastwert, dann wird beim
3-Wegeventil der zu hohe Druck Uber den dritten Anschluss (T-Anschluss) abgebaut.

Das Ventil kann vor einem Wegeventil im P-Kanal oder hinter einem Wegeventil im A und/oder im
B-Kanal eingesetzt werden. Der zusatzliche Tankanschluss beim 3-Wegeventil ist immer vorzusehen.

Merkmal:

Beim 3-Wegeventil erfolgt das Einstellen des geregelten Druckes und des Ubersteuerungsdruckes
gleichzeitig tber eine Stellschraube. Der Ubersteuerungsdruck liegt immer ca. 10 bar Giber dem
Regeldruck. Schutz vor Krafteinwirkung von auBBen und Schutz vor Durchschlagen des Ventils.

Der Durchfluss am Ventil erfolgt fiir die Regelfunktion von P nach A. Der Eingang P ist grundsétzlich
durch ein Filterelement mit der nominellen Feinheit von 100 um vor grober Verschmutzung geschutzt.
In umgekehrter Richtung am Ventil, (von A nach P) kann das Ventil frei durchstrémt werden. Zum
Einstellen und Ablesen des Druckes muss am Ventilausgang ein Druckanzeigegerat installiert
werden. Die Druckverstellung erfolgt Uber eine Verstellschraube. Die Druckeinstellung ist plombierbar.

Hinweis:
Montageanleitung beachten.
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Ventile

Nr. 6918

Folgeventil

6918-3 fur O-Ringanschluss,

6918-12 fir O-Ringanschluss,

6918-4 Anschluss Kombination (Rohrleitung),
6918-5 Anschluss Kombination (Rohrleitung).
Statische Uberlastbarkeit ~1 ,5Xp max.

o :
P = A
T 5T
\ N |
- |
Lo |

Anwendungsbeispiel:

[

:

@A

H

6918-3/66100 6918-4/320135 6918-5/320143

Artikel-Nr.| Betriebsdr. | Betriebsdr.| Q | Durch- | Umgebungs- |Viskositat| OR-1 | Gewicht
Bestell- . )
NI min. max. fluss- | temperatur O-Ring
' [bar] [bar] [I/min] | richtung [°C] [cSt] |Best.-Nr. [a]
66100 | 6918-3 30 500 20 P-A -40 - +80 10-500 | 173096 | 750
326983 | 6918-12 16 160 20 | P-A -40-+80 | 10-500 | 173096 | 750
320135 | 6918-4 30 500 20 P-A -40 - +80 10-500 | 173096 | 750
320143 | 6918-5 30 500 20 P-A -40 - +80 10-500 | 173096 | 750
Ausfiihrung:

Stahlgehause gasnitriert, Dichtmutter galvanisch verzinkt. Funktionsteile gehéartet und geschliffen. Bei
Folgeventil 6918-3 und 6918-12 erfolgt die Olzufur iiber gebohrte Kanéle in der Spannvorrichtung.
Fur die Kombination mehrerer Folgeventile werden folgende Ventile benétigt:

6918-3 Eingangsventil

6918-4 Reihenventil

6918-5 Endventil

Hierbei erfolgt die Olzufuhr tiber Gewindeanschluss.

Anwendung:

Das Druckfolgeventil wird dort eingesetzt, wo nach Erreichen eines eingestellten Druckes ein weiterer
Verbraucher zugeschaltet werden soll. Wird eine Schaltung mit mehreren Folgeventilen aufgebaut,

so ist zu beachten, dass sich der Druck in dieser Schaltung immer auf die jeweils letzte Druckstufe
einstellt.

Der Schaltdruck bleibt bei diesem Typ, unabhangig von dem Druck auf der Ablaufseite
(Verbraucherseite), weitgehend konstant.

Hinweis:

Bei Demontage des Druckventils zuerst SW 24 dann SW 22 |6sen. Die Montage erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge mit den angegebenen Anziehdrehmoment. Die Druckdifferenz zwischen
P und A wird um so gréf3er, je starker die Druckfeder mit der Schlitzschraube vorgespannt wird.
Befestigungsschrauben gehdren nicht zum Lieferumfang.

29

ca.l13

23.5

Hydraulik-Schaltplan:

Folgeschaltung vorzugsweise in Paralellschaltung ausfiihren.
1 2
A

T

3 4

_A
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